GRAMPO DE ANGULO SERVICO LEVE
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- Maxilas ajustavel de modo independente que podem fixar materiais iguais ou com grossura
varidvel em angulos retos. Furos de montagem permitem que o grampo seja seguramente
fixado na superficie de trabalho. Estrutura em aluminio fundido.

Referéncia

0-83-121

Capacidade (mm)

75

Profundidade (mm)

15

=]
X

X

3253560831219

GRAMPO DE ANGULO SERVICO PESADO

|\

- 0 seu desenho articulado permite acomodar materiais iguais ou com grossura variavel em

angulos retos. Desenho de cabega reversivel que permite utilizar-o como um parafuso de aperto
com barras paralelas. Empunhadura bimatéria, trilobular confortavel. Melhora a torcao. Furos
de montagem que permitem fixar o grampo a superficie de trabalho para maior seguridade.
Estrutura ultra resistente de fundicdo de zinco para maior durabilidade.

o A

Referéncia

i

0-83-122

Capacidade (mm)

57

Profundidade (mm)

30

=]
X

3253560831226

TORNO DE BANCADA ANGULOS MULTIPLOS

- 0 seu desenho com varias mordacas ajustavel e independentes permite uma facil fixacdo a

maioria das superficies. Bloqueavel e ajustavel em qualquer orientacdo. Cada mordaca
mecanizada distribui a mesma pressdo. Acabamento resistente a corrosao.

Referéncia

1-83-069

Capacidade (mm)

70

Profundidade (mm)

40

=]

X
2

3253561830693
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TORNO DE BANCADA QUICK-VICE

- Torno de bancada, rapido para abrir e fechar

- Colocacao rapida do torno.

- Braco extensivel de alavanca manual

- Batentes de borracha removiveis

- As roscas do torno sdo apertadas na superficie de trabalho
- Aperto seguro e de facil reposicionamento

Referéncia Forca (kg) Capacidade (mm) Prof:lr::!r:;lade =] X
0-83-179 180 110 80 X 1 3253560831790

TORNOS DE BANCADA DE SERVICO PESADO MAXSTEEL®

- Estrutura de ferro fundido para maior dureza. Rosca dos parafusos que assegura uma operagdo
suave e duradoura. Pernos de base directamente na superficie da banca de trabalho para maior
estabilidade. Torniquetes e bloqueios de base para maior versatilidade. Material cromado
resistente a corrosao.

Referéncia Forca (kg) | Capacidade (mm) | Profundidade (mm) | [=] X
1-83-066 1400 100 85 - 1 3253561830662
1-83-067 1800 125 95 - 1 3253561830679
1-83-068 2200 150 105 - 1 3253561830686

TORNO DE BANCADA DE SERVICO LEVE MAXSTEEL®

- Estrutura de ferro fundido para maior dureza. Rosca dos parafusos que assegura uma operagéo
suave e duradoura. Pernos de base directamente na superficie da banca de trabalho para maior
estabilidade. Torniquetes e bloqueios de base para maior versatilidade. Material cromado
resistente a corrosao.

Referéncia Forca (kg) | Capacidade (mm) | Profundidade (mm) =] X
1-83-065 1100 100 85 - 1 3253561830655
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AGRAFADOR 6 EM 1
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AGRAFADORES

UTILIZACAO
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O PROFISSIONAL

ACONSELHA

SUGESTOES E TECNICAS

AGRAFADORES

SUGESTAO 1

Escolha o melhor tipo de agrafo para o trabalho. Se quiser remové-lo mais
tarde opte pelo mais curto que seja adequado, se a intencao é ser permanente
escolha 0 mais comprido. Seleccione a poténcia para hi (alto) ou lo (baixo) e
experimente numa peca de refugo.

SUGESTAO 2

Se se deseja que os agrafos fiquem visiveis é uma boa pratica tentar manté-los
alinhados e com um intervalo de distancia equivalente.

SUGESTAO 3

Quando o trabalho estiver completo, dispense um Ultimo agrafo e segure no
cabo na posicao fechada, e coloque a ansa metalica sobre o gancho de plastico
do cabo para segurar o cabo na posicdo fechada para ser guardado.

MAQUINAS DE REBITAR

SUGESTAO 1

Verifique o comprimento, didmetro e tipo de

rebite necessario dependendo do tipo de material,
espessura e aplicacdo final (visual ou funcional).
Como regra geral o rebite deve ser uma vez e meia
mais comprido que a espessura combinada dos =
materiais a serem unidos. oj

SUGESTAO 2

Una as duas chapas e perfure através de ambas ao mesmo tempo, removendo
quaisquer ganchos com uma lima fina. Teste a adequabilidade antes de
comegar a trabalhar no material acabado.

LUIS REDONDO
trabalhador da construcao

PRINCIPAL SUGESTAO

Si esta Agrafondo materiales delicados que tengan una estructura distinta
como chapas de madeira, coloque siempre la Agrafo a lo largo da veta para una
mayor resistencia. Con algunos materiales finos, incluso com la potencia baja,
la Agrafo pude tender a atravesarlos resultando ineficaz. Cambie a una Agrafo
de corona mas ancha o afiada una pieza de un material mas fuerte entre la
corona da Agrafo e la pieza de trabajo.

SUGESTAO 3

Insira o rebite e certifique-se que este esta colocado firmemente na superficie
exterior. Se os materiais a serem unidos puderem ser danificados pela forga
do fecho do rebite, coloque uma arruela por cima da ENCAIXE do rebite para
distribuir a pressao e criar uma jungao mais forte.

SUGESTAO 4

Ajuste o tamanho certo da peca de nariz na maquina de rebitar e coloque-a
sobre o mandril do rebite, empurrando-o até a cabega do rebite. Comprima as
ENCAIXEs para a primeira retirada, mantendo sempre a presséo no nariz da
maquina de rebitar. Abra as ENCAIXEs e pressione o nariz até ao rebite uma
segunda vez, comprimindo as ENCAIXEs novamente, até o mandril de aco sair
mesmo por debaixo do rebite terminado.
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AGRAFADORES USO MEDIO

AGRAFADOR TR4004 EM 1 - AGRAFO A, CABOS E PREGO TIPO J

- Corpo de ABS, trilho metalico e carga inferior.
- Accionador de perfil baixo para facilitar o uso e seletor de forga.
- Sistema antirkick e bloqueio para o transporte.

i ﬁ] i Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) =] X
o= V|
{ f: l H FMHT70443-0 12-15 A6-8-10 X 5 3253560704438
-
ni (

\

\

o MULTITACKER

AGRAFADOR TR150L -AGRAFO TIPO A E PREGO J

- Corpo em aluminio injetado. Combina o seu peso leve com uma grande durabilidade. Utilizacao
facil, punho “soft” antiderrapante. Esforco minimo para um resultado dptimo. Insercdo de
agrafos e pregos com uma grande facilidade. Minimo esforco e economia de tempo. Punho
bloqueavel. Facil de armazenar.

- Pode-se usar com agrafos de 4mm, 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm

=]
A6-8-10 X 1

3253560704407

Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm)

=2

> MULTI-TACKER o]
14

AGRAFADOR TR120 3EM1 -AGRAFO TIPO A/H E PREGO TIPO J

) /
-
—
~ . o &

STHT70440-0 12-15

- Corpo em aco. Funciona com grampos tipo A, H e pregos (18 Gauge “J"). Accionador de baixo
perfil para facilitar o uso. Sistema antikick e bloqueio para o transporte.”

P: » e ¢ Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) =] X [m]
w o s N s
= i
' Z / STHT6-70410 10 4-10 X 5 3253566704104
z //'/ (¥
=

AGRAFADOR TR45 -AGRAFO TIPO A

- Desenho do punho “anti-belisco” Seguro e facil de utilizar. Insercdo de agrafos com uma
grande facilidade. Minimo esforco e economia de tempo. Anel de sujeicao. Facil de armazenar.
Podese usar com agrafos de 6mm, 8mm, 10mm.

3253566050454

Referéncia

(x 1)\// 6-TRA5 A6-8-10 X 1

Agrafos (mm)
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AGRAFADORES USO INTENSIVO

- Interruptor de ajuste para uma utilizacdo correcta. Funciona com 6 tipos diferentes de
agrafos e pregos. Botdo de regulacdo da forca para trabalhar com diferentes materiais.

- Facil insercdo dede agrafos e pregos a partir de baixo. Indicador de estado do
CARREGADOR. Sistema de bloqueio do punho.Pega ergonémica e emborrachada. Guia

do cabo.
Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) =] X
FMHT6-70868 15 (J) - 15 (9) 614 (A). ?21;1 4(("7'))' 614(G) X 5 3253566708683

AGRAFADOR TR350 -AGRAFO TIPO G E PREGO J

- Corpo em liga leve e trilho metalico. Funciona com grampos tipo G e pregos (18 Gauge “J").
Accionador de aco moldado para facilitar o uso e mais comodidade Sistema antikick e bloqueio
para o transporte.

Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) =] X
FMHT70401-0 15())-15(9) 6-14 (A), 6-14 (H), 6-14 (G) 12-14(7) X 1 3253560704018

AGRAFADOR TR110 -AGRAFO TIPO G

- Corpo em aco confortavel para utlizagdes prolongadas. Ranhura para comprovar o tamanho do
agrafo. Insercdo de agrafos com uma grande facilidade. Minimo esforco e economia de tempo.

Anel de sujeicdo. Facil de armazenar.

>
Els
<R
H:

MULTI-TACKER I.@!ﬂ

?‘—

Referéncia Agrafos (mm) =] |
FMHT70100-0 cT/u X 1 3253560701000

capeacen B8

.

STAKNLEY

EATMAX

—

AGRAFADOR CT-10X

- Corpo em aluminio. Combina o seu peso leve com uma grande durabilidade. Inser¢ao dos
agrafos com grande facilidade. Minimo esforco e economia de tempo. Cabo bloquével. Facil de
armazenar. Agrafo CT e agrafos para cabos.

Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) =] X
/ Mum-m FMHT70250-0 12-15 Tipo 7: 10-11-12-14. Tipo H: 8-10-12 X 1 3253560702502

STANLEY \
3
D“‘c \

\

AGRAFADOR BOTAO DE PRESSAO DIANTEIRO

- Agarre engomado com ranura para o dedo piloto. Maior comodidade

- Botdo de presséo dianteiro com revestimento de borracha para uma utilizacdo mais cémoda.
- Janela para visualizar o estado de carga dos agrafos.

- Carga traseira com carril de facil abertura

51 -
2
& Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) =] X
e STAPLEGUN [ STHT70150-0 6-8-10-12-14 X 1 1 3253560701505
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AGRAFADOR PHT150 -AGRAFO TIPO G
- Tipo martelo. Corpo em aco. Peso 6ptimo para agrafar com rapidez. Punho tipo “soft”

ergondmico. Confortavel para utilizagbes prolongadas. Insercao de agrafos com uma grande

facilidade. Minimo esforco e economia de tempo.

o © —au
e Shooterd)
\ Referéncia Agrafos (mm) =] X
il 6-8-10 X 1 3253566051505

6-PHT150

| (o=

AGRAFADORES ELETRICOS

AGRAFADOR ELETRICO TRE550 -AGRAFO TIPO G E PREGO J

- Desenho simples. Ideal para o acesso aos cantos. Utilizagdo facil, punho “soft” antiderrapante.
Muito confortavel para utilizagdes prolongadas. Impacto alto/baixo. Acabamento melhorado
com uma vasta gama de materiais. Insercdo de agrafos com uma grande facilidade. Minimo
esforo e economia de tempo. Cabo extra longo. Maior liberdade de movimento. Pode-se usar

com agrafos de 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm.

E
(|

Agrafos (mm)
6-8-10-12-14 3253566058580

Pregos (mm)

12-15

=7
Referéncia

‘ 6-TRE550

AGRAFADOR TRE550 -AGRAFO TIPO G E PREGO J
- Corpo em ABS e trilho metélico. Funciona com grampos tipo A e pregos (18 Gauge “J").

Accionador de perfil baixo para facilitar o uso. Botao de seguranca.
- Selector de Forga, para trabalhar em diferentes materiais.

- 2,5 metros de cabo.

212

MULTI-AGRAFADOR ELETRICO

o Tacken l

Referéncia

STHT6-70414

Pregos (mm)

12-15

Agrafos (mm)

6-8-10-12-14

3253566704142

- Roda para ajuste de poténcia que proporciona mais controlo, dependendo do material a

agrafar.
- Punho tipo ferramenta elétrica. Mesmo tipo de agarre que as ferramentas elétricas. Maior

- Carga traseira com carril de facil abertura.
- Aceita 3 tipos de agrafos e 2 tipos de pregos diferentes.

ergonomia.
- Guia para cabo integrada. Posiciona de forma segura o agrafo a volta do cabo.

FMHT6-75934

Referéncia Pregos (mm) Agrafos (mm) X
. i tipo G (6-14); tipo H (8-12); tipo
tipo J (12-15) 7" (10-14) 1 3253566759340
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MAQUINAS DE REBITAR

MAQUINA DE REBITAR MR100

- Corpo de injecdo de metal fundido para uma maior durabilidade. Concebida para utilizar rebites
em aco inoxidavel em aplicacdes maritimas. Equipada com mola ejectora que expulsa a vareta
do rebite ao finalizar a acdo. Utiliza rebites em aco e aluminio com didmetros de 2mm, 3mm,

Py ¥ 2 4mm e 5mm. Utiliza rebites em aco inoxidavel com diametros de 3mm e 4mm.
- \
E ’q
STANLEY Referéncia Rebites (mm) =] X
6-MR100 2-3-4-5 X 4 3253566053004
) =
MAQUINA DE REBITAR MR77

- Maquina de rebitar com cabeca rotativa. Aplicacdo de rebites retos ou em angulo de 90°, com
uma simples rotacdo da cabeca. Corpo de injecdo de metal fundido para uma maior
durabilidade. Utiliza rebites em aco e aluminio com didmetros de 2mm, 3mm, 4mmm e 5mm.
Aplica rebites em lugares de dificil acesso.

Referéncia Rebites (mm) =] X
6-MR77 2-3-4-5 X 5 3253566052427

MAQUINA DE REBITAR MR55

- Punho com sistema de mola de injecdo automatica da ENCAIXE do rebite. Construgdo
inteiramente em aco para maior durabilidade. Angulo reto. Utiliza rebites em aco e aluminio
com didmetros de 2mm, 3mm, 4mm e 5mm.

Referéncia Rebites (mm) =] X
6-MR55 5 X 1 3253566051550
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AGRAFOS, PREGOS E REBITES

AGRAFO TIPO A (5/53/530)

W

AGRAFO TIPO G (4/11/140)

Referéncia
1-TRA202T
1-TRA204T
1-TRA205T
1-TRA206T
1-TRA208T
1-TRA209T
1-TRA204-5T
1-TRA205-5T
1-TRA206-5T

N° de pecas
1000
1000
1000
1000
1000
1000
5000
5000
5000

Tamanho em mm

><><><><><><><><><m

3253561055096
3253561053887
3253561053894
3253561054105
3253561055140
3253561055195
3253561058721
3253561058738
3253561058745

AGRAFO CABLE TIPO 7

Referéncia
1-TRA704T
1-TRA705T
1-TRA706T
1-TRA708T
1-TRA709T

N° de pecas
1000
1000
1000
1000
1000

Tamanho em mm

><><><><><@

3253561054198
3253561054273
3253561054280
3253561054297
3253561054303

AGRAFO TIPO CT

- Para Agrafodora 6-CT-10

Referéncia N° de pecas Tamanho em mm =] X
1-CT106T 1000 10 X 6 3253561058479
1-CT108T 1000 12 X 4 3253561058493
1-CT109T 1000 14 X 4 3253561051692
Referéncia N° de pecas Tamanho em mm =] |
1-CT305T 1000 8 X 6 3253561058561
1-CT306T 1000 10 X 5 3253561058592
1-CT308T 1000 12 X 4 3253561058608




PREGO /BRAD 8/300/E/TIPO )

REBITES DE ALUMINIO

L STANLEY |
Rivets  us
Remaches

Aluminum
Aluminio
Aluminium

www.STANLEYWORKS.pt

Referéncia
1-SWK-BN375T
1-SWK-BNO50T
1-SWK-BN0625T
1-SWKBNO75T
1-SWKBN100T
1-SWKBN1187T

N° de pecas

1000
1000
1000
1000
1000
1000

Tamanho em mm

><><><><><><m

&

10

10

10

5054905315658
3253561051746
3253561058370
3253561051760
3253561058394
3253561051777

- Para Agrafodora 6-CT-10

Referéncia
1-PAA42T
1-PAA4AT
1-PAA48T
1-PAAS2T
1-PAAS4T
1-PAAS8T
1-PAAG2T
1-PAAGAT
1-PAAGGT

N° de pecas

Diametro mm

FE NS

4.7
4.7

><><><><><><><><><@

3253561050961
3253561052446
3253561051487
3253561050527
3253561051548
3253561052583
3253561052620
3253561052644
3253561051661
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O PROFISSIONAL
ACONSELHA

LUIS REDONDO
trabalhador da construcao

SUGESTOES E TECNICAS
| SUGESTAO1

No intente aplicar el pegamento em un drea demasiado grande, dado que
SUGESTAO 1 dejara de ser maleable después de unos 30 segundos.

Certifique-se que escolhe o melhor grau de calor para o trabalho que vai fazer.
A madeira, o plastico e os metais respondem melhor a um grau de temperatura
elevado ao passo que materiais mais delicados como o cartao, o papel e o
tecido ligam-se melhor com calor baixo. Se os materiais tiverem uma tendéncia
para absorver o calor rapidamente, um grau mais elevado assegura que a cola
permanece fluida durante o tempo suficiente para as pecas serem posicionadas
de forma exacta.

—

SUGESTAO 2 -
SUGESTAO 5

Quando estiver a usar coloque sempre a pistola num material de refugo -
mesmo com muito cuidado a cola quente pode pingar. Uma vez aplicada a cola, segure as duas pecas durante cerca de 30 segundos,
altura em que estara presente uma forte fixagao.

SUGESTAO 3
Experimente a cola espremendo-a com cuidado, tente produzir uma linha fina SUGESTAO 6

e consistente de cola - se espremer demasiado aparecera como uma Unica
mancha. Quando ja ndo houver cola na cdmara de aquecimento, insira mais cola para
manter um fluxo de cola continuo.
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PISTOLAS DE COLAR

PISTOLA DE COLAR TERMOFUSIVEL GR100R 100W A 200W

www.STANLEYWORKS.pt

~—
»

- Demora 60 segundos para alcancar a temperatura ideal e mantém a poténcia ao ser utilizada,

podendo trabalhar continuamente sem a necessidade de parar.

- Aquecedor de ceramica, que alcanca a temperatura adequada em menos tempo e a mantém
durante mais tempo. Modo de espera, se desconecta mantendo uma temperatura mais baixa
para poder em 30 segundos alcancar a temperatura ideal. Modo de Hibernacdo, se desconecta
aos 30 minutos. Led indicador de temperatura Vermelho = - de 170° Verde = + de 170°

Referéncia

FMHT6-70418

Descricdo

GR100R 100W a 200W

=1

&
5 3253566704180

PISTOLA DE COLAR TERMOFUSIVEL GR100 55W KIT

- Pistola de colar termofusivel. Resultado profissional sob um aspecto muito atractivo para o
utilizador. Luz de apagamento automatico que assegura seguridade, confianca e maior
durabilidade. Duplo sistema de aquecimento que fornece uma saida perfeita da cola. Botdo de
seleccdo de temperatura: 210° ou 135°. Luz de ON/OFF e bico protector para uma seguridade
extra. Punho confortavel, com sistema de gatilho antiderrapante. Bicos permutaveis para maior
versatilidade. Suporte extraivel.

Referéncia

6-GR100

Descricao

Pistola de colar termofusivel, 2 bicos adicionais
intermutdveis, 12 barras de cola de dupla temperatura
(135° - 210°) para utilizacdes gerais, 6 barras de cola de
alta fuséo

X

4 3253566052380

PISTOLA DE COLAR TERMOFUSIVEL GR90 40W COM/SEM CABO

) \

- Permite trabalhar com cabo ou sem cabo*, mantendo a temperatura até 12minutos.

- Bicos intercambidveis, 180° a 210° de temperatura e funde até 12grs por minuto.

- Esta ferramenta ndo é uma ferramenta a bateria, seu “aquecedor” mantém durante mais
tempo a temperatura sem estar conectada, que as demais.

Referéncia

STHT6-70416

Descricao

Pistola de colar

&
5 3253566704166

PISTOLA DE COLAR TERMOFUSIVEL GR50 95W

- Demora 100 segundos para alcancar a temperatura ideal e mantém a poténcia ao ser utilizada,

podendo trabalhar continuamente sem a necessidade de parar.

- Aquecedor de ceramica, que alcanca a temperatura adequada em menos tempo e a mantém
durante mais tempo.

Referéncia

STHT6-70417

Descricao

Pistola de colar

&
5 3253566704173

217



218

www.STANLEYWORKS.pt

PISTOLA DE COLAR TERMOFUSIVEL GR25 25W

Suporte extraivel.

- Pistola de colar termofusivel DualMelt. Maior versatilidade gragas a uma dupla temperatura na
mesma pistola. Comutador de selecdo de temperatura: alta (210°)/ baixa (135°). Utiliza tanto
cola de dupla temperatura quanto de alta fusdo. Aquece rapidamente e cola em 60 segundos.

Referéncia

6-GR25

Descricao

Pistola de cola

=]
X

CJ
4

3253566050256

PISTOLA DE COLAR TERMOFUSIVEL GR15 MINI 15W

- Mini Pistola de colar termofusivel DualMelt. Ideal para hobbies, trabalhos manuais e
reparagdes. Comutador de selecdo de temperatura: alta (210°)/ baixa (135°). Utiliza barras de
cola pequenas (7mm diametro). Suporte extraivel.

Referéncia Descricao =] X
6-GR15 Pistola de cola X 4 3253566050157
BARRAS APLICACOES GERAIS
- Especiais para materiais sensivels e para aplicacbes em geral.
- Dupla temperatura de trebalho, 110°C e 210°C.
Referéncia Didmetro mm Comprirr:;nto M| No de pecas =] X
1-GS10DT 7 100 24 X 5 3253561051401
1-GS20DT 13 100 24 X 5 3253561051418
BARRAS TRANSPARENTES APLICACOES ESPECIFICAS
- Para utilizar em PVC, cabos elétricos e carpete.
- Dupla temperatura de trabalho, 110°C e 210°C.
- (Excepto STHT1-70433, s6 210°C)
Referéncia Didmetro mm Comprirr::‘nto M| Ne de pecas =] X
STHT1-70432 13 254 24 X 5 3253561704321
BARRAS TRANSPARENTES MATERIAIS SENSIVEIS
- Barras especiais para todos os materiais, sensiveis ao aquecimento e para uso geral.
- Temperatura de trebalho, 210°C.
Referéncia Didmetro mm Comprirrnn;nto M| Ne de pecas =] X
STHT1-70430 13 254 4 X 1 3253561704307
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FERRAMENTA DE CHANFRAGEM
PARA PAREDES DE GESSO

UM PASSO A FRENTE

DA CONCORRENCIA

Uma montagem e acabamento de primeira classe é o objectivo de qualquer profissional
que trabalhe com paredes de gesso. E a nova ferramenta de chanfragem foi concebida
para apresentar resultados. Foi por isso que a construimos com uma pega moldada; para
conforto adicional, e uma lamina de carboneto totalmente ajustavel que mantém o gume
5 vezes mais tempo do que uma lamina normal. Por isso vai produzir bordas perfeitamente

biseladas, sempre.




FERRAMENTAS E ACESSORIOS
PARA O GESSO

- Lamina de aco Inoxidavel Evita a oxidacao e oferece durabilidade. Base do cabo em liga de Zinco

ESPATULAS COM PONTA PH
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Maior durabilidade. Ldmina Retificada Flexibilidade desde a empunhadura até a ponta. Caboo
Bimaterial para maior conforto e protecdo. Orificio para pendurar na empunhadura para guardar facil.

Referéncia

STHT0-05864

Comprimento da lamina
em mm

150

3253560058647

ESPATULA ANGULAR

- Lamina de aco Inoxidavel Evita a oxidacdo e oferece durabilidade. Base do cabo em liga de
Zinco Maior durabilidade. Lamina Retificada Flexibilidade desde a empunhadura até a ponta.
Caboo Bimaterial para maior conforto e protecdo. Ponta Phillips 2 insertada na base e orificio
-\ para pendurar na empunhadura para guardar facil

Referéncia

STHT0-28041

N° Ponta Phillips
2

Comprimento em mm

150

X
6 3253560280413

- Espétula em aco inox que evita a oxidacdo e proporciona maior durabilidade.
- Punho bimatéria para uma maior comodidade e protecdo para trabalhar
- Furo no punho para pendurar e armazenar facilmente.

Referancia Comprimento da lamina =) |
em mm
=
‘ STHT0-05934 300 x 45 X 1 3253560059347
STHT0-05936 500 x 45 X 4 3253560059361
ESPATULA AMERICANA

- Lamina de aco Inoxidavel Evita a oxidacao e oferece durabilidade. Base do cabo em liga de

Zinco Maior durabilidade. Lamina Retificada Flexibilidade desde a empunhadura até a ponta.
Orificio para pendurar na empunhadura para guardar facil. Cabo Bimaterial para maior conforto

e protecdo.
Referanci Comprimento da lamina =) &
eferéncia om mm
STHT0-05895 200 4 3253560058951
STHT0-05776 300 4 3253560057763
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ESPATULA PARA CANTOS
- Lamina de aco Inoxidavel Evita a oxidacdo e oferece durabilidade. Cabo Bimaterial para maior
g confortp e protecdo
- Orificio para pendurar na empunhadura para guardar facil
( ’ - Ldmina chanfrada dos lados para acabamentos perfeitos
el Referéncia Descrigao =] X
/ STHT0-05777 Espatula para rincones - 4 3253560057770
ESPATULA PARA CANTOS

- Ldmina de aco Inoxidavel Evita a oxidagdo e oferece durabilidade. Cabo Bimaterial para maior
confortp e protegdo

- Orificio para pendurar na empunhadura para guardar facil.

- Lamina chanfrada dos lados para acabamentos perfeitos.

o~

Descricao =] X
3253560056223

Referéncia

STHT0-05622

Espatula para esquinas - 4

ESPATULA EM PONTA

- Lamina de aco Inoxidavel Evita a oxidacdo e oferece durabilidade. Cabo Bimaterial para maior
confort e protecao

- Orificio para pendurar na empunhadura para guardar facil

- Ldmina Chanfrada dos lado para acabamentos perfeitos.

Descricao =] [
3253560260897

Referéncia

STHTO0-26089 Espatula em ponta - 6

3

ESPATULA DESEMPENADEIRA QUINAS CURVAS

- Lamina de aco Inoxidavel, evita a oxidacao e oferece durabilidade. Cabo Bimaterial para maior
conforto e protecdo

.. Comprimento da lamina
Referéncia om mm =] B
STHTO0-05899 320 x 130 - 6 3253560058999

GAVETA EM INOX DE 305mm

- Cubeta de Aco Inoxidavel de grande tamanho. O material ndo vaza e adapta-se perfeitamenta a

mao.
Referéncia Comprimento em mm
STHTO0-05867 305 3253560058678




