FLACHSENKER « COUNTERBORES

HSS-XE Flachsenker 180°, DIN 373 mit Zylinderschaft und festem Flihrungszapfen
HSS-XE counterbores 180°, DIN 373 with cylindrical shaft and fixed guide

ANWENDUNG - APPLICATION

z¢@%G@f

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Karmas=rh'

2
Messing, Zinn ~ GFK/CFK
Steel Stainless Grey cast Alu v X
iron Copper, brass, ~ Plastics
tin GRP/CRP

<900N < 900N > 107 Si

Gitegrad fein fiir Durchgangsloch
Fine grade for through hole

20 1791

Fiir Gewinde @ z

Forthread (%] ¢mm
201791 020 ° 56,0 4,3 3
201791 025 M 2,5 ° 5,[] 2,7 56,0 5,0 3
201791 030 M3 e 40 3,2 71,0 5,0 3
201791 040 M4 e 380 4,3 71,0 5,0 3
201791 050 M5 e 10,0 538 80,0 8,0 3
201791 060 M6 e 11,0 6,4 80,0 8,0 3
201791 080 M8 e 150 8,4 100,0 12,5 3
201791 100 M 10 e 18,0 10,5 100,0 12,5 3
201791120 M 12 e 200 13,0 100,0 12,5 3
Gitegrad mittel fiir Durchgangsloch 20 1792

Medium grade for through hole

Fiir Gewinde @ d2
Forthread (%] ¢mm

201792 030 o 71,0 3
20 1792 040 M A o 8,0 4,5 71,0 5,0 3
20 1792 050 M5 e 10,0 55 80,0 8,0 3
201792 060 Mé e 11,0 6,6 80,0 8,0 3
20 1792 080 M8 e 150 9,0 100,0 (1235 8
201792100 M 10 e 18,0 11,0 100,0 12,5 3

Fiir Gewindekernloch
For thread core hole

20 1793

I = ] e
Forthread [
201793 030 o 71,0 3
20 1793 040 M 4 [ 8,0 3,3 71,0 5,0 3
20 1793 050 M5 e 10,0 4,2 80,0 8,0 3
201793 060 Mé e 110 5,0 80,0 8,0 3
201793 080 M8 e 150 6,8 100,0 12,5 8
201793 100 M10 e 18,0 8,5 100,0 12,5 3

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich hohere
Standzeiten gegenliber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstéhle (V2A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

Verwendung: Zum Versenken von Innensechskant-Schrauben DIN 912,
6912, 7984 und Zylinderschrauben ISO 1207 (DIN 84)
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4 (0179

SET GUTEGRAD FEIN
SET FINE GRADE

M3, M4, M5, M6, M8, M10

SET GUTEGRAD MITTEL (401797

SETMEDIUM GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10

SET FUR GEWINDEKERNLOCH g 401798

SETFORCOREHOLES M3, M4, M5, M6, M8, M10

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel “XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
e Steel

e Cast iron

* Non-ferrous metals

Application: For countersinking allen screws DIN 912, 6912, 7984 and
cylindrical head screws 1SO 1207 (DIN 84)

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

FLACHSENKER « COUNTERBORES

Karmasch’

HSS-XE + TITAN-TEC Flachsenker 180°, DIN 373 mit Zylinderschaft und festem Fiihrungszapfen
HSS-XE + TITAN-TEC counterbores 180°, DIN 373 with cylindrical shaft and fixed guide

ANWENDUNG - APPLICATION

180° TITAN-

z¢@%66“

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn ~ GFK/CFK
Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

<T100N <900N > 10%Si

Gltegrad fein fiir Durchgangsloch
Fine grade for through hole

20 1891

L A A PR

For thread @ @ mm ¢mm
20 1891 020 . 56,0 4,3 8
201891025 M 2,5 ° 5,[] 2,7 56,0 5,0 3
20 1891 030 M3 e 40 32 71,0 5,0 3
20 1891 040 M4 e 380 4,3 71,0 5,0 3
20 1891 050 M5 e 10,0 53 80,0 8,0 3
20 1891 060 M6 e 110 6,4 80,0 8,0 3
20 1891 080 M8 e 150 8,4 100,0 12,5 3
20 1891 100 M 10 e 180 10,5 100,0 12,5 3
201891120 M 12 e 20,0 13,0 100,0 12,5 3

Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch

Medium grade for through hole 20 1892

Fiir Gewinde @ d1 d3 d2
For thread¢ ¢mm ¢mm ¢mm

20 1892 030 ° 71,0 3
20 1892 040 M 4 ° 8,0 4,5 71,0 5,0 3
20 1892 050 M5 e 10,0 55 80,0 8,0 3
20 1892 060 M6 e 110 6,6 80,0 8,0 3
20 1892 080 M8 e 150 9,0 100,0 12,5 3
20 1892 100 M 10 e 180 11,0 100,0 12,5 3
201892 120 M 12 e 20,0 13,5 100,0 12,5 3
Fiir Gewindekernloch 20 1 3

For thread core hole

- N A
For thread¢ ¢mm ¢mm @ mm

20 1893 030 ° 71,0 5,0 3

20 1893 040 M 4 ° 8,0 3,3 71,0 5,0 3

20 1893 050 M5 e 10,0 4,2 80,0 8,0 3

20 1893 060 M6 e 11,0 5,0 80,0 8,0 3

20 1893 080 M8 e 150 6,8 100,0 12,5 3

20 1893 100 M 10 e 180 8,5 100,0 12,5 3

201893 120 M 12 e 20,0 10,2 100,0 12,5 3

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fur wesentlich héhere
Standzeiten gegenlber HSS-Stahle.

TITAN-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

Verwendung: Zum Versenken von Innensechskant-Schrauben DIN 912,
6912, 7984 und Zylinderschrauben IS0 1207 (DIN 84)

a2 — Al .

" , Hss- %9

XE E—'ﬂ beschrchtet/
d3 d1 DIN

X

- O

SET GUTEGRAD FEIN
SET FINE GRADE

M3, M4, M5, M6, M8, M10

SET GUTEGRAD MITTEL o ANVLY

SETMEDIUMGRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10

SET FUR GEWINDEKERNLOCH ol 401793

SETFORCOREHOLES M3, Mé, M5, M6, M8, M10

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel “XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

TITAN-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
o Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

» Non-ferrous metals

Schnittdaten
Cutting data

Application: For countersinking allen
screws DIN 912, 6912, 7984 and cylindrical
head screws 1SO 1207 (DIN 84)
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MEHRFASEN-STUFENBOHRER LANG * SUBLAND DRILLS LONG MEHRFASEN-STUFENBOHRER LANG ¢ SUBLAND DRILLS LONG Karmaschr

ANWENDUNG - APPLICATION ANWENDUNG - APPLICATION
— EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES : EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES
Pz ) g -
N T HSS-XE Stahl HSS-XE steel N HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet HSS-XE steel + TITAN-TEC coated
Stahl Edelstahl  Grauguss m Kupfer,  Kunststoffe Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” Made of high-alloyed special steel ,XE" for Stanl Edelstahl  Grauguss A Kupfer,  Kunststaffe Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” Made of high-alloyed special steel ,.XE" for
sl St S " Messing, Zinn -~ GFK/CFK flr wesentlich hohere Standzeiten gegentiber considerably longer service life than HSS-steel. s i S~ " Messing, Zinn - GFK/CFK flr wesentlich héhere Standzeiten gegeniiber considerably longer service life than HSS-steel.
« aiess || brey tas || comper rass| | Prastics HSS-Stahle. o : ¢ aniess || ey s U Comer bass, | Plastics HSS-Stahle. TITAN-TEC coating for a further substantial
Ppel, Dass. For countersinking in materials: PpEL DS,
tin GRP/CRP X e . I . . fin GRP/CRP TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige increase in service life also when machining
Zum Senken in folgende Materialien: o High-alloyed chromium steel such as stain- : - : 3 -
. wesentliche Erhohung der Standzeit auch bei dry [no/less cooling)
" * Edelstahle (V2A) less (V2A] " Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)
<900N <900N > 10% Si o Stahl o Steel <1100N <900N > 104 Si For countersinking in materials:
o Guss e Castiron Zum Senken in folgende Materialien: e High-alloyed chromium steel such as
e Bunt- und Leichtmetalle o Non-ferrous metals Bohr- und Senkgtufe sind jeweils mit eigenen o Edelstahle (V2A / V4A) sta_inles§ (V2A / V4LA)
Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen Drill and counterbore each with its own chip rSnpeahnr-rL\l;ltiggsuR‘ifﬁ:crﬁlgﬁsefﬁigg%%?Ftlgt- paduren : gtuashsl : étc:ilresstant el
Span-Nuten und Fiihrungsfasen gefertigt. Da- flutes and guide chamfers. This means it can . o . o Buimie und Leidhimeialle o Gt fram
durch mehrmaliges Nachschleifen méglich. be reground many times. Drill and counterbore each with its own chip flutes
and guide chamfers. This means it can be reground » Non-ferrous metals
many times.

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Giitegrad fein fiir Durchgangsloch HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Giitegrad fein fiir Durchgangsloch 40 2010

401010 HSS-XE subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes

Hss- 2% b 7 2 Hss- 30 THAM o i N 7
X 7w e DB CE XE SO v S e O S

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273

und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fir Senk- und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gltegrad fein. Fir Senk-
-m schrauben nach ISO 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966. -m schrauben nach IS0 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.
For thread @ mm | mm § mm § mm | mm For thread @ mm mm § mm | mm | mm

401010 030 ° 57,0 93,0 Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to 40 2010 030 ° 57,0 93,0 Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
DIN 74 sheet 1, form A, fine grade. For countersunk screws to I1SO 2009, DIN 74 sheet 1, form A, fine grade. For countersunk screws to 1SO 2009,

401010 040 M 4 o 4,3 8,0 8,0 11,0 75,0 117,0 402010 040 M 4 ° 4,3 8,0 8,0 11.0 75,0 117,0
2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966. 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

401010 050 M5 e 53 100 10,0 13,0 87,0 133,0 402010 050 M5 e 53 10,0 10,0 13,0 87,0 133,0

401010 060 Mé ® 64 115 115 150 94,0 142,0 402010 060 Mé ® 64 115 11,5 150 94,0 142,0

401010 080 M8 ® 84 150 150 19,0 114,0 169,0 402010 080 M8 ® 84 150 150 19,0 114,0 169,0

401010 100 M10 ®105 190 19,0 23,0 1350 198,0 402010 100 M 10 ®105 19,0 19,0 23,0 135,0 198,0

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch 40 2020

40 1020 HSS-XE subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes

o e 1 2  TITAN- .
we S0 2 U P ©F ‘ @ Hss IR MR ow b €8
XE EI ﬂ 118° 30° , dz " ¢ @fd'l x XE El Iﬂ besccgmawggéet/ ‘|‘|8° 45 \-’
Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 y;m .74 v Verwendung: Fir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273

und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Giitegrad mittel nach und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Gitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2. DIN 74 Blatt 2.
Fiir Gewinde @ d2h8§d3h8f L3 L2 L1 Fiir Gewinde @ d1 h9 d3h8j L3 L2 L1
M 5 I S 5 ) M 5 5 2 )
40 1020 030 ° 63,0 101,0 Use: For screw through holes to DIN-ISO 273 and screw head counter- 40 2020 030 ° 63,0 101,0 Use: For screw through holes to DIN-1SO 273 and screw head counter-
40 1020 040 M A ° 4'5 8,0 8,0 11_0 75,0 117,0 bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2. 40 2020 040 M 4 ° 4‘5 8,0 8,0 11'0 75,0 117,0 bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.
401020 050 M5 e 55 10,0 10,0 13,0 87,0 133,0 402020 050 M5 e 55 100 100 130 87,0 1330
401020 060 M6 ® 66 110 11,0 150 94,0 142,0 402020 060 Mé ® 66 11,0 11,0 150 94,0 142,0
40 1020 080 M8 ® 90 150 150 19,0 114,0 169,0 402020 080 M8 ® 90 150 150 19,0 114,0 169,0
401020 100 M 10 ®110 180 180 23,0 130,0 191,0 402020 100 M 10 ®110 180 180 23,0 130,0 191,0

HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fiir Kernloch, 90° Ansenkung HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fiir Kernloch, 90° Ansenkung 40 2030

40 1030 HSS-XE subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink

Hss- 200 TR om 7 N\ 2
XE 7 v 8 PZE N

Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend
zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fir Gewinde-Kernloch-
Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69,

E— oy d3 ha T BTE BT Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69, Fir Gewinde @1 d1h9 1d2h8 d3 h8 R BTE BT

ur Gewinde . . r Gewinde . :

| Sl m Giitegrad mittel). | ] R Glitegrad mittel).
3, 3.

« —u p Hss- 3% DN s\ 2
‘ XE \/ 8378 e 2.
v
T ™ wj; : |
d2 \ ‘& d1 d3 Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend

zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fir Gewinde-Kernloch-

401030 030 o 39,0 70,0 ) X 40 2030 030 o 39,0 70,0 . .
40 1030 040 M A ° 3 3 4 5 45 11 4 47.0 80.0 Use: Tapping hole and countersink are 40 2030 040 M 4 ° 3 3 45 45 11 4 47.0 80.0 Use: Tapping hole and countersink are
- - - ‘ * . produced in one operation. For drilling : : : : : . produced in one operation. For drilling
401030 050 MS e 42 55 55 135 570 930 tapping holes to DIN 336 sheet 1 with p—— 402030050 MISTITp e bz | TS5 ) 554136 1 57,04 93,0 tapping holes to DIN 336 sheet 1 with Cehnitdaten
401030 060 M6 ® 50 66 66 165 63,0 101,0 90° countersinking (similar DIN 69, Cutting data 40 2030 060 Mé ® 50 66 66 165 63,0 101,0 90° countersinking (similar DIN 69, Cutting data
401030 080 M8 68 90 90 21,0 8101250 medium grade). 40 2030 080 M8 68 90 90 21,0 81,0 1250 medium grade).
401030 100 M 10 e 85 110 11,0 255 94,0 142,0 @' 923 402030 100 M 10 e 85 11,0 11,0 255 94,0 142,0 @ 923
401030 120 M12 ®10,2 135 135 30,0 108,0 160,0 402030 120 M 12 ®10,2 135 135 30,0 108,0 160,0
428 429

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



KURZSTUFENBOHRER ¢ STUB SUBLAND DRILLS

ANWENDUNG - APPLICATION

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

s 4 _F: |*Iv=

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn~ GFK/CFK

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A)

<900N < 900N > 107 Si o Stahl

e Guss

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hohere Standzeiten gegentiber
HSS-Stahle.

e Bunt- und Leichtmetalle

40 1040

Fiir Gewinde @ d2h8§d3h8f L3 L2 L1
Forthreadfb mm | mm § mm § mm | mm

401040 030 o 9,0 28,0 66,0
401040 040 M 4 ° 4,3 8,0 8,0 11,0 37,0 79,0
401040 050 M5 ® 53 10,0 10,0 13,0 43,0 89,0
401040 060 M6 ® 64 115 115 150 47,0 950
401040 080 M8 ® 84 150 150 19,0 56,0 111,0
401040 100 M 10 ®105 19,0 190 23,0 64,0 127,0

40 1050

Fiir Gewinde @ d2h8d3h8f L3 L2 L1
For threadQ) mm | mm | mm | mm | mm

401050 030 ° 60 90 280 66,0

401050 040 M4 (] 1.,5 8,0 80 11,0 37,0 79,0

401050 050 M5 e 55 10,0 100 13,0 43,0 89,0

401050 060 M6 ® 66 110 11,0 150 47,0 950

401050 080 M8 ® 90 150 150 19,0 56,0 111,0
°

401050 100 M 10 11,0 180 180 23,0 62,0 123,0

430

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stain-
less (V2A)

o Steel

e Castiron

» Non-ferrous metals

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)

HSS-XE stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

Hss- 90° pn @
T1, 1897
118

XX

Verwendung: Besonders geeignet fir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
Fluchtung. Fir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN-ISO 273 und
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fiir Schrauben
nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966).

Use: Particularly suitable for NC machines due to high positional accu-
racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding
centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight
concentricity tolerances between drill @ and counterbore @ guarantee
exact alignment. For through holes for screws to DIN-ISO 273 and coun-
tersinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to ISO 2009,
2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben)
HSS-XE stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws)

Hss- 180° iy @ o 2

XE Eﬁﬂ 1897 “?’ 2

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fiir Schrauben-
Durchgangslécher nach DIN-ISO 273 und Senkungen nach DIN 74,

Blatt 2, Form H, J, K, Giitegrad mittel. Fiir Schrauben nach DIN 912,
6912, 7984, 1S0 1207 (DIN 84).

Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill @
and counterbore @ guarantee exact alignment. For through holes
for screws to DIN-ISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2
form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
1SO 1207 (DIN 84).

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

ANWENDUNG - APPLICATION

KURZSTUFENBOHRER ¢ STUB SUBLAND DRILLS

Karmaschr

1&@%@@

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer,
Messing, Zinn -~ GFK/CFK

Steel Stainless Grey cast Alu

Kunststoffe

iron Copper, brass, ~ Plastics

tin

<T100N <900N > 10%Si

GRP/CRP

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich héhere Standzeiten gegeniiber
HSS-Stahle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhohung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,.XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:
e High-alloyed chromium steel such as

o Edelstéhle (V2A / V4A)

stainless (V2A / V4A)

e Stahl o Acid resistant steel
e Guss o Steel
e Bunt- und Leichtmetalle e Cast iron

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)

¢ Non-ferrous metals

HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

Fiir Gewinde @ d1h8 §d2h8fd3h8j L3 L2 L1
Forthread¢ mm mm | mm § mm § mm | mm

402040 030 ® 32 9,0 28,0 66,0
402040 040 M 4 ® 43 8,0 8,0 11,0 37,0 79,0
40 2040 050 M5 e 53 10,0 100 13,0 43,0 89,0
402040 060 M6 ® 64 115 115 150 47,0 950
402040 080 M8 ® 84 150 150 19,0 56,0 111,0
402040 100 M 10 ®105 19,0 190 23,0 64,0 127,0

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben)

A

d1 d3
v

Hss- 20 TUAN

DIN
XE ?"""" beschxchtet / 1897
coated l

Verwendung: Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
Fluchtung. Fir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN-ISO 273 und
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fiir Schrauben
nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 [DIN 963, 964, 965, 966).

Use: Particularly suitable for NC machines due to high positional accu-
racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding
centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight
concentricity tolerances between drill @ and counterbore @ guarantee
exact alignment. For through holes for screws to DIN-ISO 273 and coun-
tersinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to ISO 2009,
2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws)

Fiir Gewinde @ d1 h8 d3h8j L3 L2 L1
For thread @ mm mm § mm § mm | mm
40 2050 030 6,0 9,0 28,0 66,0
40 2050 040 M4 4,5 8,0 80 11,0 37,0 79,0

°
°
40 2050 050 M5 e 55 10,0 100 13,0 43,0 89,0
°
°
°

402050 060 M6 66 110 11,0 150 47,0 950
40 2050 080 M8 90 150 150 19,0 56,0 111,0
402050 100 M 10 11,0 180 180 23,0 62,0 123,0

HSS- .~ TEC DIN

oIt i\ 2
"""" i 89 \D
Xe L] e A

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fiir Schrauben-
Durchgangslécher nach DIN-1SO 273 und Senkungen nach DIN 74,

Blatt 2, Form H, J, K, Gltegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,
6912, 7984, 1S0 1207 (DIN 84).

1802 TITAN- -
80

Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill @
and counterbore @ guarantee exact alignment. For through holes
for screws to DIN-1SO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2
form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
ISO 1207 (DIN 84).

Schnittdaten
Cutting data

40 2040

40 2050
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KURZSTUFENBOHRER ¢ STUB SUBLAND DRILLS KURZSTUFENBOHRER ¢ STUB SUBLAND DRILLS Karmaschr

ANWENDUNG - APPLICATION

HSS-XE steel ’ < @ Q 6/

Made of high-alloyed special steel .XE" for Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe
considerably longer service life than HSS-steel. Messing, Zinn ~ GFK/CFK

ANWENDUNG - APPLICATION

s 4 _F: |*Iv=

Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn~ GFK/CFK

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES
HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich héhere Standzeiten gegeniiber

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated
Made of high-alloyed special steel ,.XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hohere Standzeiten gegentiber

Seel || Swes || Byt || A | Pt HSS-Stahle. For countercinking in materiale: Sl || S| Gyt ||| Pltis HSS-Stahle. TITAN-TEC coating for a further substantial
fin GRP/CRP . - . gin : . tin GRP/CRP TITAN-TEC Beschichtung fir eine nochmalige increase in service life also when machining
Zum Senken in folgende Materialien: o High-alloyed chromium steel such as stain- : - : 3 -
. wesentliche Erhohung der Standzeit auch bei dry [no/less cooling)
" * Edelstahle (V2A) less (V2A] " Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kihlung)
<900N <900N > 10% Si o Stahl o Steel <900N <900N > 104 Si For countersinking in materials:
o Guss e Castiron Zum Senken in folgende Materialien: e High-alloyed chromium steel such as

e Bunt- und Leichtmetalle o Non-ferrous metals

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink

Hss- 90° pn @
T1, 1897
118

XX

Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge
Rundlauftoleranzen.

40 1060

Fiir Gewinde @ d2h8§d3h8f L3 L2 L1
Forthreadfb mm | mm § mm § mm | mm

Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren

o Edelstéhle (V2A / V4A)

stainless (V2A / V4A)

e Stahl o Acid resistant steel
e Guss o Steel
e Bunt- und Leichtmetalle e Cast iron

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE + TITAN-TEC stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink

Fiir Gewinde @ d1h8 §d2h8fd3h8j L3 L2 L1
Forthread¢ mm mm | mm § mm § mm | mm

HSS—

Rundlauftoleranzen.

2 TITAN-
90 TEC
K‘7 beschxchtet /

Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge

¢ Non-ferrous metals

40 2060

=)

Besonders geeignet flir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren

401060 030 o 88 20,0 52,0 K deshalb of fallen. Fiir Gewindekernlochboh h 402060 030 o 88 20,0 520 K deshalb of fllen. Fir Gewindekernlochboh h
401060 040 M A ° 3‘3 4‘5 4'5 M4 240 580 ann deshalb oft entfallen. Fir anlndeb lloehibo nuger e 40 2060 040 M 4 ° 3‘3 4‘5 4‘5 M4 240 580 ann deshalb oft entfallen. Fir el nalheimlech tohnungier et

o DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer o DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
A B 427075,5 45,504 13,64 26,04764,0 schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an. edJ20S0050 b 42075,5 19,5 413,64 28,07§766,0 schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.
401060 060 M6 ® 50 66 66 165 31,0 70,0 402060 060 Mé ® 50 66 66 165 31,0 70,0
401060 080 M8 e 68 90 90 21,0 40,0 840 Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise- 402060 080 M8 e 68 90 90 21,0 40,0 840 Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-
40 1060 100 M10 ® 85 110 110 255 47,0 950 ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances. 40 2060 100 M10 ® 85 110 110 255 47,0 950 ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.
401060 120 M12 ®102 135 135 30,0 54,0 107,0 Particularly suitable for NC machines due to high positional accuracy, 40 2060 120 M 12 10,2 135 135 30,0 540 107,0 Particularly suitable for NC machines due to high positional accuracy,

excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the

tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

HSS-XE Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fiir Durchgangsloch 90°
HSS-XE stub subland drill with long drilling step for through holes

HSS- ,Q,Q‘_: KARNASCH
XE oy em [ O

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO
273 und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfiihrung mittel. Fiir
Schrauben nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).
Besonders geeignet fiir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in
Profilmaterial.

40 1070

Fiir Gewinde @ 0 05 2 h L3 L2 L1
For thread @ | ~ mm § mm | mm

excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the

tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fiir Durchgangsloch 90°
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill with long drilling step for through holes

Fiir Gewinde @ 0 05 L3 L2 L1
For thread @ | = mm | mm | mm

HSS- —

40 2070

0° ITAN-
KARNASCH TEC “
XE SR NORM beschlchtet/ "so

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO
273 und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfiihrung mittel. Fir

Schrauben nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).

Besonders geeignet flir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in

Profilmaterial.

401070 040 i 4 3 30,0 55,0 110,0 Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to 40 2070 040 d 43 30,0 55,0 110,0 Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to

40 1070 050 M5 e 53 10,1. 10./. 30,0 55,0 110,0 DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to SO 2009, 2010, 40 2070 050 M5 e 53 10.4 10,1. 30,0 55,0 110,0 DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to 1SO 2009, 2010,

401070 060 M6 ® 64 124 124 30,0 550 110,0 7047 [DlN 96:.;‘ 964, 966). . . L . 40 2070 060 Mé ® 64 124 124 30,0 550 1100 7047 [DlN %3‘ 964, 966). . . L .
— — Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile — _— Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile

401070 080 M8 ® 84 125 164 30,0 70,0 110,0 e 40 2070 080 M8 e 84 125 164 30,0 70,0 110,0 ——

401070 100 M10 ®105 125 204 30,0 70,0 110,0 40 2070 100 M 10 ®105 125 204 300 70,0 110,0

Durchgangsloch mit Senkung fir
‘ Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
| gebohrt.
‘ Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.

Durchgangsloch mit Senkung fir
‘ Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
| gebohrt.
‘ Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.

Schnittdaten
Cutting data

Schnittdaten
Cutting data
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.
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Similar DIN 8032
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UBERSICHT DER GANGIGSTEN VERZAHNUNGEN UBERSICHT DER SPEZIELLEN VERZAHNUNGEN Karmasch®

OVERVIEW OF THE MOST COMMON CUTS OVERVIEW OF THE SPECIAL CUTS
HP-3 GREEN-TEC 0450457 § HP-3 BLUE-TEC 0458-471 @ HP-2 BLUE-TEC 0 472-480 HP-8 ICE-TEC os10-516¢ @ HP-9 YELLOW-TEC  0s18-524 § HP-4 BLUE-TEC 0526-533
Die revolutiondre neue Die am meisten verwendete Die am meisten verwendete Speziell fiir Stahl und Stahlguss. I Speziell fiir Edelstahl. Extrem hohe . Feine Kreuzverzahnung
Universal-PRO Verzahnung Universalverzahnung Einfachverzahnung ’ Extrem hohe Zerspanleistung Zerspanleistung
Fine cross cutting style
The revolutionary new Universal-PRO The most widely used universal The most widely used single Especially for steel and cast steel. Especially for stainless steel.
cutting style cutting style cutting style Extremely high machining output Extremely high machining output.
o Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite o Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich o Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fiir o Exzellente Kontrolle (auch an schwierig zugang-
tibliche HP-3 Universalverzahnung. - Ruhiger Lauf o Fir alle Stahlsorten wie: zu herkémmlichen Kreuzverzahungen. alle austenitischen, rost- und saurebestandigen lichen Stellen): Ruhiger Lauf - Kurze Spane -
e Hohe Standzeit durch GREEN-TEC Beschichtung - Kurze Spane - Gusseisen o Hohe Agressivitat erzeugt groe Spane mit Stahle. Gute Oberflachengte
o Fiir alle Stahlsorten wie: o Fir alle Stahlsorten wie: - Stahl <60 HRC hervorragender Spanabfuhr. « Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl « Mittlere Zerspanleistung
- Gusseisen - Gusseisen - Edelstahl (INOX) o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe reduzieren um Funkenbildung zu vermeiden) « Fur alle Stahlsorten wie:
- Stahl <60 HRC EUROPEAN - Stahl <60 HRC - Nickelbasis- und Titanlegierungen Warmeentwicklung o Hochwertige Oberflachengiite - Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Edelstahl (INOX) PATENTED - Edelstahl [INOX) o Auch Kupfer, Messing, Bronze o o o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe - Gusseisen - Edelstahl [INOX] )
- Nickelbasis und Titanlegierungen - Nickelbasis- und Titanlegierungen . . . L e Up to 60% higher ma‘chmmg output as Wirmeentwicklung - Hoc_hvvarmfeste We_rkstqffe wie z.B. Nickel-
- Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze. « Auch Kupfer, Messing, Bronze e High cutting action with good surface finish compared to conventional cross cut. Basis + Kobalt Basislegierungen
' ' e For use on all ferrous metals such as: » High aggressiveness produces large chips o Extremely high machining output and service life .
e Up to 82% more material removal than our usual « High cutting action through cross cutting style - Castiron with outstanding chip removal. for all austenitic, rust- and acid-resilient steels. * Excellent control (also at difficult to reach
HP-3 universal cutting style. - Smooth operation - Steel <60 HRC » No annealing colours at the workpiece due to o Nickel basis and titanium alloy (reduce speed positions) ) )
e Long tool life due to GREEN-TEC coating. - Short chips - Stainless steel (INOX) low heat development. to avoid sparking) - Smooth operation - Short chips
o For all types of steel such as: e For use on all ferrous metals such as: - Nickel basis and titanium alloy « High-quality surface. - Good surface finish
- Castiron - Cast iron e Also copper, brass, bronze « No annealing colours at the workpiece due to ° Med\um cutting action
- Steel <40 HRC - Steel <60 HRC low heat development. » Forall kinds of steel: Up to extra hard steel
- Stainless steel (INOX] - Stainless steel (INOX] XA JOHRC - Castiron - Stainless steel
- Nickel basis and titanium alloy - Nickel basis and titanium alloy o ezt’res‘stalt”ésu $talces, such as e.g.
- Also for copper, brass, bronze. « Also copper, brass, bronze nickel based + coball based atioys
HP-6 BLUE-TEC n482-488 W HP-7 & HP-7 PRO ALU-TEC 0490-49s HP-1 CANDY-TEC 0 502-509 HP-5 BLUE-TEC 0534540 M HP-11-Micro BLUE-TEC 0542-546 @ HP-10 CAST-PRO 0 548-552
[ Extrem grobe Kreuzverzahnung Speziell fiir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, f Fiir Superlegierungen. Extrem /| Extrem feine Einfachverzahnung i Extrem feine Kreuz- Speziell fiir Gusseisen.
Messing sowie alle Kunststoffe robuste Kreuzverzahnung verzahnung Extrem hohe Zerspanleistung.
Extremely rough cross cutting style Especially for non-ferrous materials Extremely fine single cutting style

For super alloys. Extremely robust
cross cutting style

Extremely fine cross
| cutting style
o Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) e Alulegierungen  Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, o Exzellente Oberflachengiite o Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine e Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich

Especially for cast iron. Extremely
high machining output.

such as Aluminium, copper, brass.
Also for all kinds of plastics.

o Fir alle Stahlsorten wie: e Leichtmetalle Abplatzungen, Kopfbriiche werden minimiert)  Vorzugsweise fir feines Entgraten von allen Putzarbeiten - Korrekturen im Werkzeug- und zu herkémmlichen Kreuzverzahnungen
- Gusseisen o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) o Exzellente Kontrolle und Laufruhe Stahlsorten wie: Formenbau - Schleifen/Scharfen von Schnitt- o Hohe Aggressivitat erzeugt grofe Spane mit her-
- Stahl <60 HRC o Kunststoffe « Mittlere bis hohe Zerspanleistung - Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC werkzeugen vorragender Spanabfuhr
« Auch fir Kupfer, Messing, Bronze o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK o Speziell fiir schwierigste Superlegierungen + - Gusseisen - Edelstahl (INOX) « Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten - ) o Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung
e Fur den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf . Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy, - Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel- Vibrationsarm - Exzellente Kontrolle/Fihrung im « Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Werften, GieBereien entwickelt. * Aluminium alloy Waspaloy, Duplex, Amanox usw. Basis + Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Handeinsatz - Hohe Oberflachengite Warmeentwicklung
» Light metals Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Legierungen e Vorteile: Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis o Speziell fir die GieBereien entwickelt um einen
o Extremely fast metal removal (roughing) « Soft copper and copper alloys [non-ferrous Turbinenschaufeln. Gasturbinen zu einer Harte von 70 HRC bearbeitet werden. hohen Materialabtrag zu erreichen
e For all ferrous metals, such as: metals) ' o Excellent surface finish In diesem Bereich werden iiblicherweise . L
- Cast iron e Plastics o Impact resistance [(tooth breakages, chipping, o Preferred for fine deburring all ferrous metals, Keramik-Schleifstifte verwendet. * Up to 60% higher machining output as compared
— Steel <40 HRC o Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) head breakages are minimised) such as: Die neue Micro-Verzahnung garantiert: to conventional cross cut ) )
e Also for copper, brass, bronze e“ o Excellent control and quiet running - Up to extra hard steel approx. 70 HRC - Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/ * High aggressiveness produces large chips with
« Developed for use in tough roughing conditions, |\ o Medium to high cutting action - Cast iron Verschleifl gegeniiber Schleifstiften outstanding chip removal :
such as, e.g., on shipyards, foundries. “B\N o Especially for the most difficult super alloys + - Stainless steel (INOX) - Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie * High lifetime due to CAST-PRO coating
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, - Heat resistant substances, such as, e.g. Standzeit gegentber Schleifstiften  No annealing colours at the workpiece due to low
Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc. nickel based + cobalt based alloys heat developement

English text see page 542 o Developed for foundry high stock removal applications

[J579-598

Spezial-Frasstifte - Special burs [ 561-564 Sets + Displays - Sets + Displays

- ‘—H—‘ < >0 | I« > Scheibenform 562 -
I]_fl I]_fl I]_f'Radio Tt
; RIM shape ““l‘llp
“!lil.llli* e -_'"
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Frasstifte fir GFK/CFK 0563

Fibreglass routers

Mini-Frasstifte @1 + 1,5 mm 0564

Mini-burs @1+ 1,5 mm

Frasstifte + Bohrer fiir Schliisseldienste ﬂ 553-556
Burs + drills for locksmiths Seite / Page 170 Seite / Page 162-169 Seite / Page 151-161

Technische Daten - Technical data 599

mbinations-Frasstifte - Combination-burs (] 565-577

438 439




UBERSICHT - OVERVIEW UBERSICHT - OVERVIEW

(]
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES Karnasch

e

H P_ 3 Die revolutiondre neue Universal-PRO Verzahnung.
_ _ _ v A GREEN-TEC &g
The revolutionary new Universal-PRO cutting style. \_/ Lagerartikel COATED
\ Stockrange
ANWENDUNG - APPLICATION
ze | wee | kw | e | ReF | see | - | KEL | skM |
’fé'é/G, @ 6 6 6 6 6 6 o0 o6 o
“ - o Art. 116090 Art. 116091 Art. 116092 Art. 116093 Art. 116094 Art. 116095 Art. 116096 Art. 116097 Art. 116098 Art. 116099
Stahl Gemﬁhr Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Au Kggitlscl?;fe At 114090 Art. 114091 Art. 114092 Art. 114093 Ar 114094 At 114095 A 11409 At 114097 Art. 114098 Art. 114099
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel — Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
.- GUT
v . v v v v v v ¥ Gooo
e Bis zu 82% mehr Materialabtrag als unsere Ubliche e Up to 82% more material removal than our usual HP-3 universal
HP-3 Universalverzahnung. cutting style.
o Hohe Standzeit bei High-Performance. e Long tool life comes with high performance.
e Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten e Almost vibration-free and controlled work even under tough
moglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten. roughing conditions possible.
o Erhéltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs- o Available in the latest GREEN-TEC coating technology for another
Technologie, fir nochmalige signifikante Standzeiterhéhung. significant increase in tool life. ) Walzenrund-
e Fir alle Stahlsorten wie: e For all types of steel such as: Zylinder Stir%]{/lérr]g;:r:ung form Tropfen Féurl\ldbogeg Spitzbogen Flamme gulnldkegedl Spitzkegel
AL AY) - Gusseisen - Stahl < 60 HRC - Edelstahl (INOX) - Cast iron - Steel < 60 HRC - Stainless steel (INOX) Cylinder Byl + el Ball nosed Oval e Tree Flame Sone Cone
- Nickelbasis und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy cylinder
- Auch fir Kupfer, Messing, Bronze. - Also for copper, brass, bronze.

Die am meisten verwendete Universalverzahnung .

BESCHICHTET
COATED

The most widely used universal cutting style. | Lagerartikel
\ Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION RE

= Art. 115001  Art. 115011  Art. 116010  Art. 115021 ~ Art. 115031 ~ Art. 115041 ~ Art. 115051 = Art. 115061 = Art. 115071  Art. 115081 = Art. 115091  Art. 115096 ~ Art. 115101  Art. 115111
Stahl Gemelter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al KEF?I?FEE Art. 113001  Art. 113011  Art. 114010  Art. 113021  Art. 113031 =~ Art. 113041 ~ Art. 113051 ~ Art. 113061  Art. 113071  Art. 113081 = Art. 113091 = Art. 113096  Art. 113101  Art. 113111
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel - Alu J OPTIMAL 7 .
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
& oUT
4 v v 4 v v v 4 v 600D
e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: e High cutting action through cross cutting style
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
o Fir alle Stahlsorten wie: o For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron |
- Stahl <60 HRC - Steel <60 HRC T e o .
_ _ . ylinder + Stirn- ylinder- alzenrund- . o o
EQelstahl .[|NOX] ] ] St_amless S_teEl “N_OX]_ Zylinder verzahnung Radius form Kugel Tropfen 3 Spitzbogen Flamme oo Spitzkegel -t e 69 et 9{_)
- Nickelbasis- Unc_' Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy Cylinder | Cylinder +end | Cylinder- § Ball nosed Ball Oval Baltrr:;sed Tree Flame Baléonnoesed Cone In\clgrr]teed C°“T§£5'”k C”“@‘;ﬁ'”“
o Auch Kupfer, Messing, Bronze e Also copper, brass, bronze cut Radius cylinder

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung.

BLUE-TEC &g

COATED

The most widely used single cutting style. Lagerartikel

Stockrange /A

ANWENDUNG - APPLICATION

s I

“zia | zve | wre | wkup | Re | mer | sps | - |
®© 06

@ i ; @ 5 Art. 115000 Art. 115010 ~ Art. 115020 ~ Art. 115030 ~ Art. 115040 ~ Art. 115050  Art

‘ . 115060 Art. 115070 Art. 115080 Art. 115090 Art. 115099 Art. 115100 Art. 115110
Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupter, Kupfer- Kunststoffe Art. 113000 Art. 113010 Art. 113020  Art. 113030 ~ Art. 113040  Art. 113050  Art. 113060 = Art. 113070 ~ Art. 113080  Art. 113090  Art. 113099 ~ Art. 113100  Art. 113110
Stahl gierung GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel = Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v < v 4 J vy v v 4 4 ¥ Goon
o Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite e High cutting action with good surface finish
o Fir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl <60 HRC - Steel <60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX) | |
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy T T .
H ylinaer + >tirn- alzenrund- o
o Auch Kupfer, Messing, Bronze e Also copper, brass, bronze 038 M3 03 Kibet - 040 Féurl]ldbcgeg Spitzbogen guadkEQedl Spitzkegel Wira CKegel 44 k CKegel 9q°k
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval ELIISS Tree ELB IS Cone Inverted cone ounteorsm ounte:sm
q tree cone 60 90
cut cylinder
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Extrem grobe Kreuzverzahnung.

A
Extremely rough cross cutting style. [' Lagerartikel

\ Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

s Ib =W dlel- Al

Stahl Gehirteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl gierung GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
Y GUT
v 4 v 4 v v « v 600D

o Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) o Extremely fast metal removal (roughing)

o Fir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous metals, such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl <60 HRC - Steel <60 HRC

o Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze o Also for copper, brass, bronze

e Fiir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften, e Developed for use in tough roughing conditions,
GieBereien entwickelt. such as, e.g., on shipyards, foundries.

Speziell fir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe.

Especially for non-ferrous materials such as Aluminium, copper, brass. Lagerartikel
Also for all kinds of plastics. Y Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

s M 1AW el 4=

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

v v v o

o Alulegierungen o Aluminium alloy

o Leichtmetalle e Light metals

o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) » Soft copper and copper alloys (non-ferrous
o Kunststoffe metals)

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK o Plastics

o Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Fir noch hoheren Materialabtrag bei der Bearbeitung von Aluminium und
anderen Nichteisenmetallen.

4

y
[' Lagerartikel

Superior performance in machining aluminium and other non-ferrous metals. | Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

5 B>

Stahl Gehirteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al  Kunststoffe.
Stahl i

glerung GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel e Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL

copper alloys GRP/CRP

v v v Soop

o Patent pending design
e Primary and secondary relief angle

e Zum Patent angemeldete Geometrie
e Primar und Sekundar Freiwinkel

o Alulegierungen o Aluminium alloy
y e Leichtmetalle e Light metals
.j 496-500 o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) o Soft copper and copper alloys (non-ferrous metals)

o Kunststoffe o Plastics
o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK o Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

BLUE-TEC &3

COATED

Karnmnasch’

ko | TRE | RBF | | KL | skM |

Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054 Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
Art. 113004 Art. 113014 Art. 113024 Art. 113034 Art. 113044 Art. 113054 Art. 113064 Art. 113074 Art. 113084 Art. 113094

!

Walzenrund-

form Tropfen
Ball nosed Oval

cylinder

Rundbogen

Ball nosed
tree

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Zylinder
Cylinder

Spitzbogen Flamme oo Spitzkegel
Tree Flame Balcloluesed Cone

BESCHICHTET
COATED

ALU-TEC

| sk | MIN-ALU |

H
m
[

@ 6 0 0 @6 66 o0 o0

Art. 115005 Art. 115015 Art. 115025 Art. 115035 Art. 115045 Art. 115055 Art. 115065 Art. 115075 Art. 11
Art. 113005 Art. 113015 Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045 Art. 113055 Art. 113065 Art. 113075 Art. 11

A,

Bi0q0 =

Zylinder + Stirn- §  Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Tropfen

Rundhogen

Rundkegel Spitzkégel Minifrasstifte in feiner

Ball nosed c Aluverzahnung
cone ons Mini-burs in Alu cutting style

Spitzbogen Flamme

L s Tree Flame

tree

Cylinder Cylinder + end Ball nosed Oval
cut cylinder

BESCHICHTET
COATED

ZYA | WRe
Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085

Rundkegel
Ball nosed
cone

Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Rundbogen Spitzbogen
Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball nosed tree Tree
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UBERSICHT - OVERVIEW UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

CANDY-TEC

| zva | zve | wre | kup | 7Re | ReF | seo | - |
@ 06 06 606 6 6 o0 o

Karnmnasch’

BESCHICHTET
COATED

H P 1 Fir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung.

For super alloys. Extremely robust cross cutting style.

ANWENDUNG - APPLICATION

s I AW e 41

. - — Art. 115007 Art. 115017 Art. 115027 Art. 115037 Art. 115047 Art. 115057 Art. 115067 Art. 115077 Art. 115087 Art. 115097
Stahl Gemelter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Klllpfgr. Kupfer- Al Kg:?lsélg{(fe Art. 113007 Art. 113017 Art. 113027 Art. 113037 Art. 113047 Art. 113057 Art. 113067 Art. 113077 Art. 113087 Art. 113097
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel — A o OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP P—
v v v v v v oo ;
GOOD —
o Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen, o Impact resistance (tooth breakages, chipping,
Kopfbriiche werden minimiert) head breakages are minimised) —
e Exzellente Kontrolle und Laufruhe e Excellent control and quiet running
o Mittlere bis hohe Zerspanleistung e Medium to high cutting action
o Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edelstdhle o Especially for the most difficult super alloys +
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy, R o : o3 o
ylinaer + stirn- alzenrund- mm, S>cha mm,
usw. L . . Waspalo,)" Duplex, Amanox: etc. . Zylinder verzahnung form Tropfen LU Spitzbogen ks Spitzkegel fir Superlegierungen!
Anwendungsbelsp@l: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen- Application example: Working aeroplane turbine Cylinder Cylinder + end el sl Oval Baltrr;c;sed i Balclonnoesed B ] g
schaufeln, Gasturbinen blades, gas turbines cut cylinder for super alloys!

Speziell fiir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung. %)

ICE-TEC

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output. /Lagerartikel

Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

zve | wrc | koo | TRE__| ReF | s | - |
j ’ é ' 6/ g Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116044 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049
Staht Gehiireter Edelstahl Gusseisen Cormet Nickel Kupfer Kupfer- Au Kunststoffe Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049
Steel sl Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel —_ Alu BFK"?FK J‘ OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
& o7
v v v 600D
o Bis zu 60% héhere Zerspanleistung im Vergleich zu o Up to 60% higher machining output as
herkdmmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
o Hohe Agressivitat erzeugt gro3e Spane mit hervor- e High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe e No annealing colours at the workpiece due to
Warmeentwicklung low heat development.

Walzenrund-
form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Zylinder
Cylinder

Rundbogen Spitzbogen e 0758 Rundkegel
Ball nosed Jirae e Ball nosed
tree cone

H P 9 Speziell fir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung.

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

ANWENDUNG - APPLICATION

> b AW e

. o ZYA zvB | kw | e | RBF |
v ®

Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039
Stahl Gehrteter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel e Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
6uUT
v 4 v v oo
e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fur alle e Extremely high machining output and service
austenitischen, rost- und saurebestdndigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
« Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren steels.
um Funkenbildung zu vermeiden) o Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
e Hochwertige Oberflachengite to avoid sparking)
o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe e High-quality surface. o "
. . . . . . alzenrund-
Warmeentwicklung e No annealing colours at the workpiece due to low - N80, Zylinder + Stirn- U8 Kbl 0 Rundbogen 083 - 083 Rundkegel
heat development. Cylinder verzahnung Ball nosed Ball Oval Rl e Tree Flame ekl meges
Y Cylinder + end cut o tree cone
cylinder
444 445

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



HP-4

446

UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

=T

- T TR T

Feine Kreuzverzahnung.

Fine cross cutting style.

ANWENDUNG - APPLICATION

UBERSICHT - OVERVIEW
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

BLUE-TEC

Karnmnasch’

BESCHICHTET
COATED

ZYA ZYB

[ wre | kup | TRE | ReF | sec | - |
©@ 06 6 6 6 o 0

» I _ 4 I~ e 2
@ @ 6/ & '14 : \f Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
- Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098
Stahl Gehirtter Edelstahl Gusseisen Cermet Nekel  Kupfr Kupfr- Kunststoffe i i i r : : : : : : :
Stahl 0 GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
« v 4 v v 4 v 4 v v ¥ Coon
o Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen) o Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
- Gute Oberflachengiite - Good surface finish
o Mittlere Zerspanleistung e Medium cutting action
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For all kinds of steel:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC Zylinder + Walzenrund-
— Gusseisen _ Cgst iron PP Zylinder Stirnverzahnung form Rundbiogen Spitzbogen Flamme Rundkegel Spitzkegel Winket
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX) Cylinder Cylinder + end Ball nosed Baltrr;césed Tree Flame Balclonnuesed Cone Inverted cone
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt - Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based + Qi aliitar

Basislegierungen

Extrem feine Einfachverzahnung.

Extremely fine single cutting style.

ANWENDUNG - APPLICATION

> 3

Stahl Gehrteter Edelstahl Gusseisen Cermet
Stahl s T e
Steel Stainless Castiron tanium Cermet
Hardened steel

v v v v v v

o Exzellente Oberflachengiite
o Vorzugsweise fir feines Entgraten von allen Stahlsorten
wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis +
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen

Extrem feine Kreuzverzahnung / Extremely fine cross cutting style.

ANWENDUNG - APPLICATION

5 B>

cobalt based alloys

i o O

Nickel
Nickel

v

W gl =

BESCHICHTET
/ . COATED
Lagerartikel

Stockrange
zv8 TRE | spe | - | KEL
G % Art. 115003 Art. 115013 Art. 115023 Art. 115033 Art. 115043 Art. 115053 Art. 115063 Art. 115073 Art. 115083 Art. 115093
Art. 113003 Art. 113013 Art. 113023 Art. 113033 Art. 113043 Art. 113053 Art. 113063 Art. 113073 Art. 113083 Art. 113093
Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
legierungen A—lu GFKICFK OPTIMAL
Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
7 GUT
v ¥ Gooo

o Excellent surface finish
e Preferred for fine deburring all ferrous metals,
such as:
- Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

Walzenrund-

form Rundbogen Spitzbogen Flamme Rundkegel Spitzkegel
Ball nosed Balirr:;sed Tree Flame Balclonnoesed Cone
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Zylinder

Cylinder

BESCHICHTET
COATED

ZYB

[ Kkw | RBF
Q -

Stahl Gehirteter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu o @ e e
Steel Stainless Cast ron Tﬂamum Cermet Nickel B Al il Sﬁﬂmt Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085
Hardened steel Copper. Plastics Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085
copper alloys GRP/CRP =
J GUT
J « vy v v > ' v GooD

o Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine Putzarbeiten -
Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau - Schleifen/Schar-
fen von Schnittwerkzeugen

» Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten - Vibrationsarm - Exzel-
lente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz - Hohe Oberflichengiite

o Vorteile: Es kénnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte
von 70 HRC bearbeitet werden. In diesem Bereich werden iibli-
cherweise Keramik-Schleifstifte verwendet.

o Die neue Micro-Verzahnung garantiert: Keine Geometrieveran-
derung durch Abnutzung/Verschleil gegeniiber Schleifstiften -
Wesentlich héheren Materialabtrag sowie Standzeit gegentiber
Schleifstiften

o Excellent for: Finishing - Extremely fine cleaning work - Corrections
in tool and mould construction - Grinding/sharpening of cutting tools

o Characteristics: Good stock removal - Low vibrations - Excellent
control and guidance under handheld conditions - High surface

quality

o Advantages: Micro-cut can be used for work on almost all materials
up to a hardness of 70 HRC. In this area usually mounted points are

used.

o The new micro-cutting style guarantees: Unlike with mounted
points, there is no change in geometry due to wear and tear - Unlike
with mounted points, there is much higher performance, surface
quality and lifetime

Kugel
Ball

Zylinder
Cylinder

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

Zylinder + Stirnverzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen

Spitzbogen
Ball nosed tree Tree
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UBERSICHT - OVERVIEW UBERSICHT - OVERVIEW

®
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES Karmasch

Speziell fir Gusseisen. Extrem hohe Zerspanleistung.

Especially for cast iron. Extremely high machining output. Lagerartikel

Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

11@{@7@

Art. 116012 Art. 116013 Art. 116014 Art. 116015 Art. 116016
Stahl El Edelstahl i Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Steel L Stainless Castiron Ttanium Cermet Nickel legierungen Mu KL OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics J OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v v
o Bis zu 60% héhere Zerspanleistung im Vergleich zu o Up to 60% higher machining output as compared to
herkdmmlichen Kreuzverzahnungen conventional cross cut
o Hohe Aggressivitat erzeugt grofle Spane mit hervorragen- o High aggressiveness produces large chips with
8-552 der Spanabfuhr . ogtsta}ndi_ng chip removal )
e Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung o High lifetime due to CAST-PRO coating
e Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe e No annealing colours at the workpiece due to low heat
Warmeentwicklung developement Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Rundbogen Spitzbogen
o Speziell fur die GieBereien entwickelt um einen hohen » Developed for foundry high stock removal applications Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball nosed tree Tree
Materialabtrag zu erreichen
448 449

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



HP-3 PR VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

HP-3

Die revolutionare neue Universal-PRO Verzahnung

The revolutionary new Universal-PRO cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

EUROPEAN
PATENTED

jf&él@ Q%@

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupfer Kupfer- Kunststoffe
Stahl gierung GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

4 v 4 4 4

o Bis zu 82% mehr Materialabtrag als unsere ibliche
HP-3 Universalverzahnung.

e Hohe Standzeit bei High-Performance.

e Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten
moglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten.

o Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fiir nochmalige signifikante Standzeit-
erhéhung.

e Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl <60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis und Titanlegierungen
- Auch fir Kupfer, Messing, Bronze.

v v v v Gooo
e Up to 82% more material removal than our usual
HP-3 universal cutting style.
e Long tool life comes with high performance.
o Almost vibration-free and controlled work even under
tough roughing conditions possible.
o Available in the latest GREEN-TEC coating technology
for another significant increase in tool life.
e For all types of steel such as:
- Castiron
- Steel <60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy
- Also for copper, brass, bronze.

| zva | zve | wee | kuo | tre | RBF | sPe | - | KEL | _SKM__

(E)

Art. 116091
Art. 114091

e

Art. 116090
Art. 114090

C)

Art. 116092
Art. 114092

©

Art. 116093
Art. 114093

(=)

Art. 116094
Art. 114094

G

Art. 116095
Art. 114095

(c)

Art. 116096
Art. 114096

(H)

Art. 116097
Art. 114097

Art. 116098
Art. 114098

)

Art. 116099
Art. 114099

TRy

Zylinder +

(Z:Yt'_nze" Stirnverzahnung
ylinder Cylinder + end cut

GREEN-TEC-bes
Q GREEN-TEC-coated

BESCHICHTET
COATED

Walzenrund- TorE
form Kugel Tropfen 9
Ball nosed Ball Oval Bal{rr;—l;sed
cylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame !
cone

Rundkegel
Ball nosed

Spitzkegel
Cone
Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC-

Beschichtungs-Technologie fir nochmalige
signifikante Standzeiterhohung.

Available in the latest GREEN-TEC coating technology
for another significant increase in tool life.

Sets + Displays s. Seite 579-598
sets + displays see page 579-598

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

EUROPEAN
PATENTED

HP-3 PRO/Performance 82

Die revolutionare neue
Universal-PRO Verzahnung

Bis zu 82 % mehr Materialabtrag
als unsere Ubliche HP-3

Universalverzahnung.

* |st Ihnen der aggressive Materialabtrag/
Schruppen der neuen Universal-PRO
Verzahnung zu stark, kann erganzend auf
unsere bewahrte HP-3 Universalverzahnung
zuriickgegriffen werden.

+82¢,

BT/ Nahezu vibrationsfreies und
<< > kontrolliertes arbeiten moglich, selbst
8par S bei extremen Schrupparbeiten.

Erhaltlich in der neuesten
GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fiir nochmalige
signifikante Standzeiterhohung.

BESCHICHTET
COATED

ANWENDUNG - APPLICATION

jf&@l

Hohe Standzeit bei High-Performance.

Karmaschr

The revolutionary new

Universal-

+82¢,

pNT/

()

ToranS

BESCHICHTET
COATED

Al

Stahl Getgr}ﬁler Edelstahl Gusseisen Nickel Kupfer, Kupfer- Alu
al [ a‘ J!
Steel Stainless Cast iron Titanium Nickel Al
Hardened steel Copper.
copper alloys

PRO cutting style

Up to 82% more material removal than

our usual HP-3 Universal cutting style.

* |f the aggressive material removal / roughing of the
new Universal-PRO cut appears too strong for you,
please use our proven HP-3 universal cut.

Long tool life comes with high performance.

Almost vibration-free and controlled
work even under tough roughing conditions
possible.

Available in the latest GREEN-TEC coating
technology to further increase tool life

Unsere neue HP-3 PRO / Performance 82 ist eine Universalverzahnung fiir nahezu alle Materialien.
Bitte beachten Sie, dass mit unseren Spezialverzahnungen durchaus noch hoherer Materialabtrag/Standzeiten

maglich sind, wie zum Beispiel:

Our new HP-3 PRO / Performance 82 is a universal cut for almost all materials. Please note that with our special cuts

an even higher material removal / tool life is possible. See for example:

V¥

Spezialverzahnungen / special cuts
1518-524

Speziell fiir Edelstahl. Extrem hohe
| Zerspanleistung

| Especially for stainless steel.
Extremely high machining output.

(1510-516

Speziell fiir Stahl und Stahlguss.
Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel.
Extremely high machining output

\ 4

HP-7 & HP-7 PRO

Speziell fir NE-Metalle wie Alu,
Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

0 490-500

Especially for non-ferrous materials
such as Aluminium, copper, brass.
Also for all kinds of plastics.




HP-3 PR VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION HP-3 PR verzannune-cut Karmasch’

e

Q

BESCHICHTET
COATED

A Form/sHarE BVATN
. . 2 Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle[t<)|§81 a%ﬂcgﬂ/mm unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, 450-600 } )
Stahl, Stahlguss Vergiitungsstahle Grobzerspanung Zylinder ohne Stirnverzahnung
Gehartete, vergltete Stahle iber Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, 250-350 Cylinder without end cut
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl (INOX) ' Rost- und siurebestandige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle Grobzerspanung 250-350
Weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink 250-350
NE-Metalle . . . Grobzerspanung
Harte NE-Metalle Bror_]zg, Tltan_/Tltanleglerungen_, harte_ 300-450
Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG), Schnittdaten
; Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), - Cutting data
Gusseisen weifles Gusseisen weifler Temperguss EN-GJMW (GTW], Grobzerspanung 4507600

schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

gelotet | VHM geldtet | VHM

brazed solld brazed solld
11 6090010 11 4090 010
116090020 o 114090020 e

o~ O~ O~ O~ O
o~ O~ O~ O~ O~

Steels up to 1200 N/mm? Construction steels, carbon steels, tool 11 6090030 e 10 20 65 ‘, 11 4090 030 o 10 20 65 ‘,
(<38 HRC) steels, non-alloyed steels, case-hardened 450-600 116090040 o 12DIN 25 70 v 114090040 o 12DIN 25 70 v
Steel, cast steel sitzils, sl slzels, elllayed alzels Coarse stock removal 116090050 e 16 25 70 v 114090050 ® 16 25 70 v
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 250-350
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
Stalr;llﬁl%sX]steel Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coarse stock removal 250-350
Soft-non-ferrous metals Brass, copper, zinc 250-350

Non-ferrous
metals Hard-non-ferrous metals Bronze, titanium/titanium alloys,
Y hard aluminium alloys (high Si content)

Coarse stock removal

Q

300-450

BESCHICHTET
Cast iron with flake graphite EN-GJL, COATED
Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS,
white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW,

black cast iron EN-GJMB

B ForRM/SHAPE [VA7:=]

% Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Coarse stock removal 450-600

Cast iron

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld
] w0 | o | s | w0 | 0 | s0 | w0

11 6091010 6 11 4091 010 6
@ [mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm) 116091020 o 6 114091020 o 6
6 116091030 e 10 20 6 65 V 114091030 e 10 20 6 65 V
13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 11 6091 040 ® 12DIN 25 6 70 v 11 4091 040 ® 12DIN 25 6 70 v
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 116091050 o 16 25 6 70 v 114091050 o 16 25 6 70 v
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.




HP—3 PRO VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

C rorMm/sHaPE AWAR(e

L
Walzenrundform
@ %
‘—T o —d Ball nosed cylinder
L m ~ /

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM

brazed solld brazed solld
11 6092 010 11 4092 010
116092020 e 114092020 o

o~ O~ O~ O~ O~
o~ O~ O~ O~ O

116092030 o 10 20 65 w 114092030 o 10 20 65 v
116092040 © 12DIN 25 70 v 114092040 © 12DIN 25 70 v
116092050 ® 16 25 70 v 114092050 ® 16 25 70 v
BESCHICHTET
A D rorm/sHare BAU)D)
Kugel
Ball

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6093 010 6 11 4093 010 6
116093020 e 6 114093020 e 6
116093030 e 10 9,0 6 54 V 114093030 e 10 9,0 6 54 V
116093040 e 12DIN 11,0 6 56 4 114093040 e 12DIN 11,0 6 56 v
116093050 o 16 14,0 6 59 v 114093050 o 16 14,0 6 59 v

454

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

11 4092 11 6094

HP—3 PRO VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E ForM/SHAPE

Tropfen

Oval

TRE

Karmasch’

11 4094

QL—@:

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6094 010
11 6094 020
11 6094 030
11 6094 040
11 6094 050

11 6095

L
@
T

® 12DIN

10

16

15
20
25

o~ O~ O~ O~ O

60
65
70

Q

BESCHICHTET
COATED

S

F ForRM/SHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

11 4094 010
11 4094 020
11 4094 030
11 4094 040
11 4094 050

RBF

® 12DIN

10

16

15
20
25

o~ O~ O~ O~ O~

60
65
70

SRKX

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6095 010
11 6095 020
11 6095 030
11 6095 040
11 6095 050

® 12DIN

10

16

20
25
25

o~ O~ O~ O~ O

65
70
70

S

11 4095 010
11 4095 020
11 4095 030
11 4095 040
11 4095 050

® 12DIN

10

16

20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~

65
70
70

SRKX

A




HP-3 PR verzaunune - cut HP-3 PR verzannune-cut Karmaschr’

11 6096
BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

L rorm/sHare P4 E

7: @% Rundkegel

Ball nosed cone

G rorM/SHAPE ey 2E]

Spitzbogen

Tree

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

11 6096 010 6 11 4096 010 6 11 6098 010 11 4098 010 14°
116096 020 e 6 114096020 e 6 116098 020 e 14" 114098020 e 6 14°
116096 030 e 10 20 6 65 V 114096030 e 10 20 6 65 V 116098030 e 10 20 6 65 V 14° 114098 030 o 10 20 6 65 l/ 14°
11 6096 040 e 12DIN 25 6 70 v 114096 040 e 12DIN 25 6 70 v 116098040 e 12DIN 30 6 75 v 14° 114098040 o 12DIN 30 6 75 v 14°
116096050 o 16 25 6 70 v 114096050 o 16 25 6 70 v 116098050 o 16 33 6 78 v 14° 114098050 o 16 33 6 78 v 14°

Q

Q

11 4097 11 6099 11 4099

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

H FrorRM/sHAPE M rorM/sHAPE YY)

..-. Flamme

| Flame

Spitzkegel

Cone

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

11 6097 010 6 11 4097 010 6 11 6099 010 11 4099 010 14°
116097020 e 6 114097020 e 6 116099 020 o 6 13° 114099020 e 6 13°
116097030 e 10 20 6 65 V 114097030 e 10 20 6 65 V 116099030 e 10 20 6 65 V 28° 114099 030 o 10 20 6 65 V 28°
11 6097 040 e 12DIN 30 6 75 4 11 4097 040 e 12DIN 30 6 75 v 116099 040 e 12DIN 26 6 71 v 28° 114099 040 o 12DIN 26 6 71 v 28°
116097050 o 16 35 6 80 v 114097050 o 16 35 6 80 v 116099050 o 16 25 6 70 v 338 114099050 o 16 25 6 70 (4 332

456 457

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com. ‘
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H P-3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» I 2
' e
Eplf
Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v V4 v Soon

o High cutting action through cross cutting style:
- Smooth operation

e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
- Ruhiger Lauf

- Kurze Spane - Short chips
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron

- Stahl < 60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
o Auch Kupfer, Messing, Bronze

- Steel < 60 HRC

- Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
o Also copper, brass, bronze

zvA | zv8 | zva | wrc | kup | TRE | RBF | sPG | - | KEL | SkM | WKN | Ks) | KsK |
Art. 115001 ~ Art. 115011 ~ Art. 116010 = Art. 115021 = Art. 115031 ~ Art. 115041 = Art. 115051 = Art. 115061 = Art. 115071 = Art. 115081 = Art. 115091 = Art. 115096 ~ Art. 115101 = Art. 115111
Art. 113001  Art. 113011 ~ Art. 114010 = Art. 113021  Art. 113031  Art. 113041 = Art. 113051  Art. 113061  Art. 113071 = Art. 113081 = Art. 113091 = Art. 113096 ~ Art. 113101  Art. 113111

W:é
Zylinder + Stirn- Zylinder- | Walzenrund- .
verzahnung form Kugel Tropfen Rl;ursldbuge;\ Spitzbogen Flamme gunldkegedl Spitzkegel lWlnkeld e c ink
Cylinder + end Ball nosed Ball Oval SEOSE Tree Flame - connoese Cone nzg‘t: our:?toeorsm
cut Radlus cylinder

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated
Patented BLUE-TEC coating, specifically designed

for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

BESCHICHTET
COATED

Sets + Displays s. Seite 579-598
sets + displays see page 579-598

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

H P-3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht vergiitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss L

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Stahl, Stahlguss
Gehartete, vergltete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergitungsstahle,

legierte Stahle, Stahlguss cily

Grobes Zerspanen mit

Edelstahl (INOX] = Rost- und siurebesténdige Stahle hohen Materialabtrag

Austenitische und ferritische Edelstahle 250-350

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte

Harte NE-Metalle Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

250-350
Grobes Zerspanen mit

NE-Metalle hohen Materialabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe Nlckelba_5|s- und Kobaltbas_,lsleglerungen 300-450
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerspanen mit 450-600

Gusseisen weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],

schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated
steels up to 1200 N/mm?
(< 38 HRC)

hohen Materialabtrag

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

450-600

Coarse machining with

Steel, cast steel high stock removal

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels 250-350

Stainless steel

(INOX) Rust- and acid-resistant steels Coarse machining with

high stock removal ey

Austenitic and ferritic stainless steels

Bronze, titanium/titanium alloys,

hard alu-alloys (high Si content) g2l

Hard-non-ferrous metals

Non-ferrous Coarse machining with

GELS High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gl SRS S LemevEL
. . . . . 300-450
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with 450-600

white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW,

black cast iron EN-GJMB

high stock removal

|‘

| oo | o | | w0 ] w0 ] s | |

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000

Karmaschr
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HP-3 verzaunune - cut HP-3 verzaununG - cut Karmaschr'

11 3001 11 5011

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

AT B rorM/sHAPE [VAZE]

Zylinder ohne Stirnverzahnung v Zylinder mit Stirnverzahnung
@ v : @ e : X ¢ ) : @ Kot = ¢
£ Iy it

Cylinder without end cut o e Cylinder with end cut e

A FORM/SHAPE

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed sol|d brazed solld brazed solld

115001015 e 3 113001015 e 15 3 115011005 e 3 113011005 e 3
115001025 e 2 11 3 38 l/ 113001025 o 2 11 3 38 V 115011010 e 2 1‘I 3 38 V 113011010 e 2 11 3 38 I/
115001027 o 25 11 3 38 (4 113001030 o 3 14 3 38 (4 115011012 o 25 11 8 38 v 113011012 o 25 11 3 38 v
115001030 e 3 14 3 38 v 113001031 e 3 14 3 38 v 115011015 e 3 14 3 38 v 113011015 e 3 14 3 38 v
115001035 e 3 14 3 50 v 113001035 e 3 14 3 50 v 115011020 o 3 14 3 50 v 113011020 e 3 14 3 50 (4
115001040 o 3 14 3 65 (4 113001040 o 3 14 3 65 v 115011025 e 3 14 3 65 4 113011025 o 3 14 3 65 v
115001045 e 3 14 3 75 v 113001045 e 3 14 3 75 v 115011030 e 3 14 3 75 v 113011030 e 3 14 3 75 v
115001050 e 3 14 3 100 v 113001050 e 3 14 3 100 v 115011035 e 3 14 3 100 v 113011035 e 3 14 3 100 (4
115001052 e 3 12,7 6 50 (4 113001052 o 3 12,7 6 50 (4 115011037 e 3 12,7 6 50 v 113011037 o 3 12,7 6 50 v
115001055 o 4 14 6 50 v 113001055 o 4 14 6 50 v 115011040 o 4 14 6 50 v 113011040 o 4 14 6 50 v
115001057 e 5 12,7 3 38 v 113001057 e 5 12,7 3 38 v 115011042 e 5 16 6 50 v 113011042 e 5 16 6 50 (4
115001058 e 5 16 6 50 (4 113001058 e 5 16 6 50 v 115011043 o 6 5 3 37 v 113011043 o 6 5 3 37 v
115001059 e 6 9 3 37 v 113001059 e 6 5 3 37 v 115011045 o 6 13 3 45 v 113011045 o 6 13 3 45 v
115001060 o 6 13 3 45 v 113001060 o 6 13 3 45 v 115011050 o 6 18 6 50 v 113011050 o 6 18 6 50 v
115001065 o 6 18 6 50 (4 113001065 o 6 18 6 50 (4 115011055 o 6 18 6 75 v 113011055 o 6 18 6 75 v
115001067 o 6 25 6 50 v 113001066 © 6 18 6 50 (4 115011060 o 6 18 6 100 v 113011060 o 6 18 6 100 4
115001070 o 6 18 6 100 v 113001067 o 6 25 6 50 v 115011065 o 6 18 6 150 v 113011065 o 6 18 6 150 v
115001075 o 6 18 6 150 v 113001070 o 6 18 6 100 v 115011070 o 6 25 6 50 4 113011070 o 6 25 6 50 (4
115001080 e 8 20 6 65 v 113001075 e 6 18 6 150 v 115011075 e 8 20 6 65 v 113011075 e 8 20 6 65 v
115001085 e 8 20 6 170 v 113001080 o 8 20 6 65 v 115011080 o 8 20 6 170 v 113011076 o 8 20 6 65 v
115001087 e 10 13 6 58 v 113001081 e 8 20 6 65 v 115011082 e 10 13 6 58 v 113011080 e 8 20 6 170 v
115001090 e 10 20 6 65 (4 113001085 e 8 20 6 170 v 115011085 e 10 20 6 65 v 113011085 e 10 20 6 65 v
115001095 e 10 20 6 172 v 113001087 e 10 18 6 58 v 115011090 e 10 20 6 172 v 113011090 e 10 20 6 172 v
115001100 e 10 25 6 70 v 113001090 e 10 20 6 65 4 115011095 e 10 25 6 70 v 113011095 e 10 25 6 70 v
115001103 e 12 20 6 64 4 113001091 e 10 20 6 65 v 115011099 e 12 20 6 64 v 113011097 o 11 25 6 70 v
115001105 o 12 25 6 70 v 113001095 e 10 20 6 172 v 115011100 o 12 25 6 70 v 113011099 o 12 20 6 b4 v
115001 107 e 12DIN 25 6 70 v 113001100 e 10 25 6 70 v 115011103 e 12DIN 25 6 70 v 113011100 o 12 25 6 70 v
115001110 e 12 25 6 175 v 113001103 e 12 20 6 64 v 115011105 e 12 25 6 175 v 113011103 e 12DIN 25 6 70 v
115001115 o 12 25 8 70 v 113001105 o 12 25 6 70 v 115011110 o 12 25 8 70 v 113011105 o 12 25 6 175 4
115001120 o 16 25 6 70 v 113001107 e 12DIN 25 6 70 v 115011115 o 16 25 6 70 v 113011110 o 12 25 8 70 v
115001125 e 16 25 8 70 v 113001108 e 12DIN 25 6 70 v 115011120 o 16 25 8 70 v 113011115 e 16 25 6 70 v
115001130 e 20 25 6 70 v 113001110 o 12 25 6 175 v 115011125 e 20 25 6 70 v 113011116 o 16 25 6 70 v
115001140 o 25 25 6 70 v 113001115 o 12 25 8 70 v 115011130 e 20 25 8 70 v 113011120 o 16 25 8 70 v
115001145 e 25 25 8 70 ['4 113001120 o 16 25 6 70 v 115011135 e 25 25 6 70 v 113011125 e 20 25 6 70 v
113001121 o 16 25 6 70 v 115011140 e 25 25 8 70 v 113011130 e 20 25 8 70 4
113001125 o 16 25 8 70 v 113011135 e 25 25 6 70 v
113001130 e 20 25 6 70 v 113011140 e 25 25 8 70 v
113001140 o 25 25 6 70 4

Der revolutiondre Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 462
The revolutionary cylinder-radius bur see page 462

Der revolutiondre Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 462
The revolutionary cylinder-radius bur see page 462
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e Auf Lager verfligbar / Availability from stock  © Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.
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CYLINDER+RADIUS CYLINDER+RADIUS Karnasch'

ZYA

BESCHICHTET

COATED A FORM/SHAPE

Das einzigartige CYLINDER+RADIUS Design verwandelt B : %’ gﬂvé Zylinder-Radius

den herkommlichen Zylinder Frasstift in ein Hightech T ' || “ Ccylinder-Radius

Werkzeug. o

Diese neue Entwicklung erfillt die hochsten Herstellungsstandards fiir alle Arten der Anwendung

in der Industrie, darunter speziell auch fir die Luft- und Raumfahrtindustrie.

Das spezielle Radius-Design an der Spitze des Zylinders vermeidet Zahnbruch und erhoht

wesentlich die Standzeit. Schnittdaten

Cutting data

Durch Radiusdesign:

o kein Verkanten / Abrutschen in das Werksttick.
e Beschadigungen von teuren Werkzeugen werden vermieden.

Durch Kreuzverzahnung:
o exzellente Kontrolle und Fihrung beim Entgratvorgang.

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

Eigenschaften und Vorteile: :: :g:g g?g : 2 2 :: Zg:g gt:g : 2

Der Radius an der Spitze des Frasers ergibt: VTR EEE 19 . 64 v VTR 8 19 : 64 y

o verbesserte Nutenstabilitat durch verrundete Kanten. 116010020 ® 10 19 6 o v 114010020 1e 10 19 . o v

o Der Radius ermoglicht eine bessere Kontrolle wahrend des Schleifvorgangs. 116010025 o 12 25 6 70 v 114010025 o 12 25 m = v
Die Rundung verhindert das Verkanten / Abrutschen in das Werksttick. 116010030 e 16 25 6 70 v 114010030 o 16 25 6 70 v

(]
e Erzeugung eines Radius” auf dem Werkstiick
e Rundung reduziert Bruch an der Schnittkante des Frasers.

The CYLINDER+RADIUS unique design transforms the
conventional cylinder bur into a hightech tool.

The new development meets the highest manufacturing standards for all kind of industries,
especially the aerospace industry.

S e e e e RS St
= |

The radius design at the top of the cylinder provides an extended tool life avoiding teeth
breakage.

This unique design with its double cut will improve operator control, reduce the size of chips
and prevent damage to expensive parts.

Features and benefits:

Radius at the top of the cylinder results:

o Offers improved flute strength at the start of the bur.

e The radius provides better control of the bur.

o Prevents digging into workpiece at the intersecting point.
e Produces a cylinder radius on the workpiece.

e Reduces flute chipping at the intersecting point.

e Auf Lager verfligbar / Availability from stock  © Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



HP-3 verzaunune - cut HP-3 verzaununG - cut Karmmaschr

11 3031

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

C rorMm/sHaPE AWAR(e

v : Wal df : — % iy Kugel
alzenrundform uge

@ N — I ——— z. ~ @

L e Ball nosed cylinder i e s ol Ball

D rorm/sHape LD

“©

Schnittdaten
Cutting data Cutting data

Schnittdaten

Art.

geldtet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115021020 o 2 3 113021020 o 2 3 115031020 o 2 3 113031020 o 2 3
115021022 o 25 3 113021022 o 25 3 v 115031022 © 25 2,3 3 38 v 113031022 o 25 2,3 3 38 v
115021025 o 3 14 3 38 ./ 113021025 o 3 14 3 38 v 115031025 e 3 2,5 3 38 v 113031025 e 3 2,5 3 38 v
115021030 o 3 14 3 50 v 113021030 o 3 14 3 50 4 115031030 e 3 2,5 3 50 v 113031026 o 3 2,5 3 38 v
115021032 o 3 14 3 60 v 113021032 o 3 14 3 60 v 115031035 o 3 2,5 3 75 v 113031030 o 3 2,5 3 50 v
115021035 o 3 14 3 75 v 113021035 o 3 14 3 75 v 115031040 o 3 2,5 6 50 v 113031035 o 3 2,5 3 75 v
115021040 © 3 14 3 100 v 113021040 o 3 14 3 100 v ' '
115031045 o 4 34 3 38 113031040 o 3 25 6 50

115021042 © 3 12,7 6 50 v 113021042 © 3 12,7 6 50 v 115031046 1o 4 34 A 50 :: 113031045 1o 4 14 3 38 :
115021043 e 3  30°(15 6 60 v 113021043 e 3  30°(19 6 60 v ' ’
115021066 1o % 135 . o v 113021026 1o 2 13 . e v 115031047 © 5 47 3 38 v 113031046 © 4 3.4 6 50 v
oy et S s % = BRI . o0 s 115031048 © 5 5,0 6 50 v 113031047 © 5 47 3 38 v
115021046 4  30°(15) 6 60 v 113021046 ® 4  30°(15 6 60 v 115031050 ye 6 | 50 3 38 v Ll o ) o il v
115021047 © 5 12,7 3 38 v 113021047 o 5 127 3 38 v 115031055 ' 6 47 6 50 v 113031050 o 6 5,0 3 38 v
115021049 ® 5 16 6 50 v 113021049 o 5 16 6 50 v 115031060 o 8 6.0 6 52 v 113031055 o 6 47 6 50 v
115021050 e 6 127 3 A v 113021050 o 6 127 3 A v 115031065 o 8 6,0 6 180 v 113031056 o 6 47 6 50 v
115021055 o 4 18 b 50 v 113021055 o & 18 6 50 v 115031070 e 10 8,0 6 54 ("4 113031060 o 8 6,0 b 52 v
115021056 o & 18 b 60 v 113021056 o 4 18 6 60 v 115031075 e 10 8,0 6 185 v 113031061 o 8 7,0 [ 52 v
115021058 o 6 18 6 80 v 113021058 e 6 18 6 80 v 115031077 o 11 9,5 6 55 v 113031065 o 8 6,0 6 180 v
115021060 © 6 18 6 100 v 113021060 © 6 18 6 100 v 115031080 © 12 114 6 56 v 113031070 o 10 8,0 6 54 v
115021065 © 6 18 6 150 v 113021065 © 6 18 6 150 v 115031083 © 12DIN 11,0 6 56 v 113031071 o 10 9.0 6 54 v
115021070 © & 25 6 50 v 113021070 © 6 25 6 50 v 115031085 e 12 11,0 8 56 v 113031075 o 10 8,0 6 185 v
115021075 o 8 = 20 6 65 v 113021075 ' 8 & 20 6 65 v 115031090 e 12 110 6 162 v 113031077 o 11 9.5 6 55 v
1150215080 e Az 6 170 v 115302150805y @ TERBTYS20 6 170 v 115031095 ® 16 140 6 60 v 113031080 o 12 114 6 56 v
:::g;} ggg M L 6 65 v ::gg;:ggg L et 6 65 v 115031100 ® 16 140 8 60 v 113031083 e 12DIN 11,0 6 56 v

10°4 20 6 170y v 10120 é 7y v 115031105 ® 20 165 6 62 v 113031084 ® 12DIN 11,0 6 56 v
115021095 o 10 25 6 70 v 113021095 e 10 25 6 70 v

115031110 © 20 165 8 62 v 113031085 ® 12 110 8 56 v

115021097 fe 11} 25 é il v 113021100 fe 12} 20 é 65 v 115031115 ® 25 22,0 6 68 v 113031090 o 12 11,0 6 162 v
115021099 e 12 10 6 54 v 113021105 e 12 25 6 70 v ' '
e L 7 i v e T Sl n o v 115031120 e 25 220 8 68 v 113031095 ® 16 140 6 60 v
115021105 o 12 25 6 70 v 113021110 e 12 25 6 175 v 113031096 [ 16 | 140 6 40 v
115021107 e 12DIN 25 6 70 v 113021115 e 12 25 8 70 v 113031100 o 16 140 8 60 v
115021110 o 12 25 6 175 v 113021120 e 16 25 6 70 v 113031105 e 20 165 6 62 v
115021115 o 12 25 8 70 v 113021125 e 16 25 8 70 v 113031110 e 20 165 8 62 v
115021120 o 16 25 6 70 v 113021130 e 20 25 6 70 v 113031115 e 25 22,0 6 68 v
115021125 o 16 25 8 70 v 113021135 e 20 25 8 70 v 113031120 e 25 220 8 68 v
115021130 e 20 25 6 70 v
115021135 o 20 25 8 70 v

* Davon 15 mm verzahnt / Of which 15 mm interlocked
Davon 23 mm verzahnt / Of which 23 mm interlocked
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HP-3 verzaunune - cut HP-3 verzaununG - cut Karmmaschr

11 5041 11 3041 11 5051

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

E rForM/sHAPE Rai= F rForM/sHaPE [IRizla

Tropfen Rundbogen

Oval . ] Ball nosed tree

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid brazed solid brazed solid

115041010 e 3 3 113041005 e 3 3 115051007 e 3 3 113051010 e 3 3 v
115041011 e 3 3 l/ 113041010 e 3 6 3 38 V 115051010 o 3 3 4 113051015 e 3 3 (4
115041012 o 5 7,1 3 38 (4 113041011 o 3 6 3 75 v 115051015 e 3 14 3 38 4 113051016 o 3 14 3 38 v
115041015 o 6 10 3 42 v 113041012 e 5 7,1 3 38 (4 115051020 o 3 14 3 50 v 113051020 e 3 14 3 50 (4
115041020 o 6 10 6 50 v 113041015 o 6 10 3 42 v 115051021 o 3 14 8 75 v 113051022 e 5 12,7 3 38 (4

115041025 o 8 15 6 60 v 113041020 o 6 10 6 50 4 115051022 o 5 12,7 3 38 v 113051025 o 6 12 3 4h v
115041030 e 10 16 6 60 v 113041025 o 8 (15 6 60 v 115051025 o 6 12 3 44 v 113051030 e 6 18 6 50 (4
115041032 o 10 16 6 170 v 113041030 e 10 16 6 60 v 115051030 o 6 18 6 50 v 113051031 o 6 18 6 50 v

115041035 o 12 22 6 67 4 113041035 o 12 22 6 67 v 115051033 o 6 18 6 168 v 113051033 e 6 18 6 168 v

115041037 e 12DIN 21 6 66 v 113041037 e 12DIN 21 6 66 v 115051035 e 8 20 6 65 v 113051035 e 8 20 6 65 v

115041040 o 12 22 8 67 4 113041038 o 12 22 6 175 v 115051040 e 10 20 6 65 v 113051036 o 8 20 6 65 4

115041045 o 16 25 6 70 v 113041040 o 12 22 8 67 (4 115051045 e 10 20 6 170 v 113051040 e 10 20 6 65 4

115041050 o 16 25 8 70 v 113041045 o 16 25 6 70 v 115051047 e 11 25 6 70 v 113051041 e 10 20 6 65 v

115041055 e 20 25 6 70 v 113041050 o 16 25 8 70 v 115051048 o 12 20 6 65 v 113051045 e 10 20 6 170 v

115041060 e 20 25 8 70 4 113041055 o 20 25 6 70 v 115051050 o 12 25 6 70 v 113051047 o 11 25 6 70 4

113041060 © 20 25 8 70 (4 115051053 © 12DIN 25 6 70 v 113051048 o 12 20 6 65 v

115051055 o 12 25 8 70 v 113051050 o 12 25 6 70 v

115051060 o 12 25 6 175 v 113051053 © 12DIN 25 6 70 4

115051065 o 16 25 6 70 v 113051054 © 12DIN 25 6 70 v

115051070 o 16 25 8 70 v 113051055 o 12 25 8 70 v

115051075 e 20 25 6 70 v 113051060 o 12 25 6 175 v

115051085 e 20 38 6 83 v 113051065 o 16 25 6 70 v

115051090 e 20 38 8 83 v 113051066 o 16 25 6 70 v

113051070 o 16 25 8 70 4

113051075 e 20 25 6 70 v

113051080 e 20 25 8 70 v

113051082 e 20 32 6 77 v

113051085 e 20 38 6 83 v

113051090 © 20 38 8 83 v
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HP-3 verzaunune - cut HP-3 verzaununG - cut Karmmaschr

11 3061 11 5071 11 3071
H rorM/sHAPE
Flamme () o
T = %

Flame . o N
{12

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

G rORM/SHAPE [ey2lE]

r»

Spitzbogen

Tree

Schnittdaten
Cutting data

Schnittdaten gelotet | VHM Art geldtet | VHM
Cutting data brazed solid : brazed solld

459 ° 113071003 © 3 6 3
115071003 y2 3 S 113071004 o 3 6 3 c/
115071 005 3 6 3 38 V 113071005 o 3 6 3 38 v
115071007 ® 5 9,5 3 38 v 113071006 © 3 6 3 75 v
115071010 ® & 14 6 50 v 113071007 ® 5 9,5 3 38 v
° 113071010 © &6 14 6 50 v
11 5071 015 . 8 20 6 65 v 13071011 © 6 14 ¢ 50 v
11 5071 017 8 20 6 170 v 113071015 © 8 20 3 65 v
115071020 ® 10 20 6 65 v 113071016 © 8 20 6 65 v
115071025 ® 12 32 6 77 v 113071017 © 8 20 6 170 v
geltet | VHM geldtet | VHM 115071027 ® 12DIN 30 6 75 v 13071021 [ e L ° o v
brazed solid brazed solid 11 5071 028 [} 12 32 6 180 V V
113071025 © 12 32 6 77 v
115061010 o 3 3 113061010 e 3 3 v 115071030 ® 12 32 8 77 v 113071026 © 12DIN 30 6 75 v
115061012 e 3 3 l/ 113061012 o 3 3 v 115071035 ® 16 36 6 82 v 113071027 © 12DIN 30 6 75 v
115061015 o 3 u. 3 38 v 113061015 o 3 14 3 38 v 115071040 ® 16 36 8 82 v Hgg;]ggg . :g g% g 15739 :
115061020 o 3 14 3 50 v 113061016 o 3 14 3 38 v 115071045 © 20 41 6 86 v 113071035 © 16 36 6 82 v
115061025 o 3 14 3 75 v 113061020 o 3 14 3 50 v 115071050 © 20 41 8 86 v 113071036 © 16 36 6 82 v
115061028 o 5 12,7 3 38 v 113061028 © 5 127 3 38 v 113071040 © 16 36 8 82 v
115061030 © 6 12 3 A v 113061030 o 6 12 3 44 v 113071045 ¢ 20 41 6 86 v
115061035 o & 18 6 50 v 113061035 o 6 18 6 50 v
115061040 o 8 20 6 65 v 113061036 © &6 18 6 50 v
115061045 © 10 20 6 65 v 113061040 o 8 20 6 65 v /
115061050 e 10 20 6 170 v 113061041 © 8 20 6 65 v =
115061055 o 12 20 6 65 v 113061045 o 10 20 6 65 v BESCHICHTET
115061060 ® 12 25 6 70 v 113061046 © 10 20 6 65 v COATED L rorM/sHAPE 4=k
115061063 o 12DIN 25 6 70 v 113061050 e 10 20 6 170 v v
115061065 © 12 25 8 70 v 113061055 e 12 20 6 65 v G% = ®
115061070 o 12 25 6 175 v 113061060 © 12 25 6 70 v Rundkegel ]
115061075 o 12 30 6 75 v 113061063 ® 12DIN 25 6 70 v Ball nosed cone o
115061080 o 12 30 8 75 v 113061064 o 12DIN 25 6 70 v
115061085 o 16 25 6 70 v 113061065 ® 12 25 8 70 v
115061090 o 16 25 8 70 v 113061070 o 12 25 13 175 v gcftwtn_ittd;tfn
115061095 16 30 6 75 v 113061075 e 12 30 6 75 v HHg Ee
115061100 ® 16 30 8 75 v 113061085 o 16 25 6 70 v i) 1459
115061105 o 20 25 6 70 v 113061086 ® 16 25 6 70 v
115061110 o 20 25 8 70 v 113061090 e 16 25 8 70 v
115061115 e 20 38 6 83 v 113061095 o 16 30 6 75 v geldtet | VHM gelstet | VHM
115061120 o 20 38 8 83 v 113061100 © 16 30 8 75 v brazed solld brazed solld
113061110 o 20 25 8 70 v 115081005 ® 3 113081005 o 3
113061120 o 20 38 8 83 v 115081009 ® 3 3 113081009 o 3
115081010 ® 3 14 3 38 v 80 113081010 o 3 14 3 38 v 8:
115081012 ® 5 127 3 38 v ke 1130810114 3 114 3 75 v &
n . . 113081012 © 5 12,7 3 38 v 14
115081015 6 16 3 48 v 22 113081015 & & 16 3 8 v 290
115081020 ® ¢ 18 6 50 v 14° 113081020 o & 18 b 50 v 14°
115081025 ®© 8 25 6 70 v 14° 113081021 ® 6 18 6 50 v 14°
115081030 ® 10 20 6 65 v 14° 113081025 ¢ 8 25 6 70 v 14°
115081035 © 10 30 6 75 v 14° Hggg} 3;2;8 e 8 25 6 70 v 14°
115081040 ® 10 30 6 176 v 14° e 10 20 6 65 v 14°
115081045 ® 12 32 6 7 v 14 113081031 1= 10 _} 20 i o 4 Lo
115081047 ® 12DIN 25 6 70 v 140 141308110357 [eE10EA30 n - e 142
113081040 ® 10 30 6 176 v 14
115081050 ® 12 32 8 77 v 14° 113081045 © 12 32 6 77 v 14°
115081055 ® 12 32 6 182 v 14° 113081047 ® 12DIN 25 6 70 v 14°
115081060 ® 16 33 6 78 v 14° 113081048 © 12DIN 25 6 70 v 14°
115081065 ® 16 33 8 78 v 14° 113081050 o 12 32 8 77 4 14°
113081055 o 12 32 6 182 v 14°
115081070 ® 20 41 6 86 14°
115081075 ® 20 41 8 T 14 113081060 12 16} 33 & i 4 i
113081061 ® 16 33 6 78 v 14°
113081065 ® 16 33 8 78 v 14°
113081070 e 20 41 6 86 v 14°
113081075 ® 20 41 8 86 v 14°
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HP-3 verzaunune - cut HP-3 verzaununG - cut Karmmaschr

11 3091 11 5101

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

M rorm/sHaPE Y€ J rorm/sHaPE PG

Kegel 60°
60°

Cone Countersink 60°

Schnittdaten
Cutting data

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

113091015 o § v 1133313}2 . 3 g3 v o I0fIo0=R e ; OIS 6
[ ] [ )
115091020 o 3 3 3 v 10 113091016 ¢ 3 11 B 3 v 14 115101010 "o 6 " 113101015 6
115091027 o 6 ioo® Y, T Niwnomse ¢ 13 kv Yo% nsois <0 s ooou nsolm sz o ow
[ ] [ )
115091030 o 6 6 50 v 14 113091027 ¢ 6 127 6 50 v 14 115101020 Je 12} 11 6 60 v 113101025 je 16 } 15 6 62 v
115091032 o 6 6 50 v 11° 113091030 o 6 20 6 50 v 14 115101025 o 16 15 6 62 v 113101040 e 25 24,5 6 68 v
H1C 4 o Q1 A TN OO A
[ ] [ )
115091 045 o 6 70 v 28° 113091035 o 8 18 6 63 v 13° 115101035 o 20 17 6 65 v
115091 047 o 6 70 v 28° 11309103 o 8 18 6 63 v 13° 115101040 ® 25 245 6 68 v
115091 050 o 8 70 v 28° 113091040 o 10 20 6 65 v 28°
115091 055 o 6 74 v 330 113091041 o 10 20 6 65 v 28°
115091 060 o 8 74 v 33° 113091045 ® 12 25 6 70 v 28°
113091047 e 12DIN 25 6 70 v 28°
113091048 o 12DIN 25 6 70 v 28°
113091050 e 12 25 8 70 v 28°
113091055 o 16 = 26 6 74 v 33°
113091056 o 16 26 6 74 v 33°
113091060 ® 16 = 26 8 74 v 33°

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

N rorm/sHaPE AW K ForM/sHAPE [AES 4

Winkel Kegel 90°

90°

Inverted cone Countersink 90°

K
i

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115096 005 113096 005 o 115111005 e 3 3 113111005 e 3 3

115096 010 o 10° 113096 010 e 10° 115111010 o 3 13 113111010 o 3 6

115096 015 o 6 8 6 50 v 10° 113096 015 s 8 6 50 v 10

115096020 ® 10 10 6 55 v 13° 113096020 o 10 10 6 55 v 13° }}2}}}3;3 : ]2 3 2 gg : Hgmg;g : }2 ? 2 gg “;

115096025 o 12 13 6 58 v 30° 113096025 o 12 13 6 58 v 30° 115111025 o 12 7 8 55 v 113111025 o 12 7 8 e v

115096030 o 12 13 8 58 v 30° 113096030 o 12 13 8 58 v 30° 112111 030 1 8 s i 113111 030 16 8 s i

115096035 o 16 19 6 A v 18° 113096035 o 16 19 6 b4 v 18° ° v ° v

115096 045 e 20 16 6 61 v 30° 113096045 o 20 16 6 61 v 30° 115111035 o 16 8 8 57 v 113111035 o 16 8 8 57 v
115111040 o 20 12 6 60 v 113111040 o 20 12 6 60 v
115111045 e 25 127 6 60 v 113111045 o 25 12,7 6 60 v
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H P-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung
The most widely used single cutting style

Karmaschr

H P-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht vergiitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

450-600

ANWENDUNG - APPLICATION

» 6 W WW A4l

V=

e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengite
o Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl < 60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
e Auch Kupfer, Messing, Bronze

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v v v v v V4 ¥ Gooo

« High cutting action with good surface finish
e For use on all ferrous metals such as:

- Castiron

- Steel < 60 HRC

- Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
o Also copper, brass, bronze

Art. 115020 Art.
Art. 113020 Art.

Art. 115040~ Art. 115050  Art.
Art. 113040  Art. 113050  Art.

BH0e000

Zylinder + Stirn- | Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen Rl;ursldbuge;\ Spitzbogen Flamme
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval - trzzse Tree Flame
cut cylinder

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

BESCHICHTET
COATED

Art. 115070
Art. 113070

Art.
Art.

Art. 115090 Art. 115099 Art.
Art. 113090 Art. 113099  Art.

Rundkegel Spitzkegel Winkel Kegel 6Q° Kegel 9q°
Ball nosed G T p— Countersink Countearsmk
cone 90

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

Grobes Zerspanen mit

Stahl, Stahlguss hohen Materialabtrag

Gehartete, vergltete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergitungsstahle,

legierte Stahle, Stahlguss cily

Grobes Zerspanen mit

Edelstahl (INOX] = Rost- und siurebesténdige Stahle hohen Materialabtrag

Austenitische und ferritische Edelstahle 250-350

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte

Harte NE-Metalle Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

250-350

Grobes Zerspanen mit

NE-Metalle hohen Materialabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe Nlckelba_5|s- und Kobaltbas_usleglerungen 300-450
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerspanen mit 450-600

Gusseisen weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],

schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?
(< 38 HRC)

hohen Materialabtrag

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

450-600
Coarse machining with

Steel, cast steel high stock removal

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels 250-350

Stainless steel

(INOX) Rust- and acid-resistant steels Coarse machining with

high stock removal ey

Austenitic and ferritic stainless steels

Bronze, titanium/titanium alloys,

AT B LS hard alu-alloys (high Si content)

250-350
Non-ferrous Coarse machining with

GELS High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gl sitoels el

materials (aircraft engine and turbine construction)

300-450

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
with nodular graphite cast iron EN-GJS,
white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

Grey cast iron,
white cast iron

Coarse machining with

Castiron high stock removal

450-600

%

| oo | o | | w0 ] w0 ] s | |

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000




HP-2 verzaunune - cut HP-2 verzannune-cut Karmmaschr

11 3000 11 5020

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

A rorm/sHAPE FVA7N C rorm/sHare RV

; ; v v v
Zylinder ohne Stirnverzahnung Walzenrundform
@ & > ~Xd Qi, LELETR d () b et — é
Cylinder without end cut ¥l X il Ball nosed cylinder *l _afl
4—@—» 4—@—»
0 s 0 o
Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid brazed solid brazed solid

115000030 e 3 3 113000030 e 3 3 115020025 e 3 3 113020025 e 3 3
115000060 e 6 3 113000060 o 6 3 115020050 e 6 12 7 3 113020050 o 6 12 7 3
115000065 o 6 18 6 50 v 113000065 o 6 18 6 50 v 115020055 o 6 18 6 50 v 113020055 e 6 18 6 50 v
115000080 e 8 20 6 65 v 113000080 e 8 20 6 65 v 115020075 e 8 20 6 65 v 113020075 e 8 20 6 65 ['4
115000090 e 10 20 6 65 v 113000090 e 10 20 6 65 %4 115020085 e 10 20 6 65 v 113020085 e 10 20 6 65 v
115000105 o 12 25 6 70 v 113000105 o 12 25 6 70 v 115020105 e 12 25 6 70 v 113020105 e 12 25 6 70 v
BESCHICHTET BESCHICHTET
CONTED B rorm/sHaPE WA NS D rorm/sHare MA4END)
Zylinder mit Stirnverzahnung Kugel
o;’ s E Q, TS g <
Cylinder with end cut ! N Ball
O L
Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

Art gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM
’ brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115010015 o 3 3 113010015 o 3 3 115030025 ® 3 25 3 113030025 ® 3 25 3
115010045 o 6 13 3 45 113010045 o 6 13 3 45 115030045 1o 4 | 3.4 3 113030045 & 4 = 34 3
115030047 ® 5 47 3 3 v 113030047 ® 5 47 3 3 v
115010050 & 6 18 6 50 v 113010050 & 6 18 6 50 v 115030048 ® 5 40 o 5 v 113030048 ® 5 40 : 5 v
115010070 ® 6 25 6 50 v 113010070 & 6 25 6 50 v 115030050 ® & 50 3 38 v 113030050 ® 6 50 3 38 v
115010075 o 8 20 6 65 v 113010075 o 8 20 6 65 v 115030055 & 6 47 6 50 v 113030055 ® 6 47 6 50 v
115010085 ¢ 10 20 6 65 v 113010085 10 20 6 65 v 11550301060 (@ 8THET.0 6 82 v 113030060 ¢ 8 7.0 é 52 v
115030070 ® 10 80 6 54 v 113030070 ® 10 80 6 54 v
o0 TOMO0N SR 0 0 v e e P E . il v 115030080 ® 12 11,0 6 56 v 113030080 o 12 11,0 6 56 v
474 475

e Auf Lager verfligbar / Availability from stock  © Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



11 5040

476

e

BESCHICHTET
COATED

v
Tropfen
L, b
= | Oval ¥

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

E ForRM/SHAPE

TRE

11 3040 11 5060

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

115040 010
11 5040 015
11 5040 020
11 5040 025
11 5040 030
11 5040 035

- -

N O o o8 W

10
15
16
22

o~ O~ 00 LW W

50
60
60
67

BESCHICHTET
COATED

113040010 e
113040020 e

v 113040035 o 12

RSN

RBF

F FORM/SHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

Art.

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

11 5050 015
11 5050 025
11 5050 030
11 5050 035
11 5050 040
11 5050 050

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

P

N O 0 o 08 W

12
18
20
20
25

o~ O 0 O W W

44
50
65
65
70

6

22

6

Schnittdaten
Cutting data

V
67 v

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

SPG

Karmasch’

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

11 3050 11 5070

11 3050 015
11 3050 025
(4 11 3050 030
11 3050 035
11 3050 040
11 3050 050

A S

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

N O ©® o 08 W

12
18
20
20
25

o~ O~ O~ O~ LW W

Schnittdaten
Cutting data

44
50 v
65
65
70

AN WA N

115060012 e 3 3
115060015 o 3 3
115060030 o 6 12 3 44
115060035 o 6 18 6 50
115060040 o 8 20 6 65
115060045 e 10 20 6 65
115060060 o 12 25 6 70
BESCHICHTET
COATED
@77 ———
* S
o

Art.

V

v

SR =«

H rorM/SHAPE

Flamme

Flame

113060 012
11 3060 015
11 3060 035
11 3060 040
11 3060 045
11 3060 060

-

3 3

3 3 -/

6 18 6 50 v

8 2 6 65 v

10 2 6 65 v

12 25 6 70 v

11 3070
o

Schnittdaten
Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

11 5070 005
11 5070 025

o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock

°
o 12 32

6 77

11 3070 005
113070 015

o Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request

B

20

6

65

477




11 5080

BESCHICHTET

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

COATED

Rundkegel

Ball nosed cone

L ForM/sHAPE

KEL

11 3080 11 5099

-9

— 00—

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed | solid brazed | solid

115080 010
115080 015
11 5080 020
11 5080 025
11 5080 030
11 5080 045

478

- -

N O o o~ W

18
25
20
32

-

o~ O~ O~ O~ W

50
70
65
77

BESCHICHTET

22°
v 1w
14°
14°
14°

AN Y

COATED

et

Spitzkegel

M FoRM/SHAPE

113080010
11 3080 015
11 3080 020
11 3080 025
113080 030

SKM

o 0 o8 0N W

18
25
20

o~ O~ O~ W

22°
50 v 14°
70 v 14°
65 v 14°

"®

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

Winkel

Inverted cone

N FORM/sHAPE

WKN

)

Karmasch’

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed | solid brazed | solid

11 3090 11 5100

Schnittdaten
Cutting data

0 R

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115090 015
11 5090 025
11 5090 030
11 5090 040
11 5090 045

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

-

N O oo~ W

12
20
20
25

o~ O O W

48
50
65
70

22

v 14°

v 28°
v 28°

113090 015
11 3090 025
113090 030
11 3090 040
11 3090 045

- =

N O o o~ W

12
20
20
25

o~ O~ O W

48 22
50 v 14°
65 v 28°
70 v 28°

115099005 o 3 10° 113099005 e 10°
115099010 o & 3 10° 113099015 e 8 50 l/ 10°
115099015 o 4 8 [ 50 v 10° 113099025 e 12 13 6 58 v 30°
115099020 e 10 10 [ 55 v 13°
115099025 o 12 13 [ 58 v 30°
BESCHICHTET
O J Form/sHarE Y
Kegel 60°
@ i 60° o 60°
L3 Countersink 60° LAl
o —o— o —o—

Schnittdaten
Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

115100 005
115100 010
115100 015
115100 020

o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock

6
10
12

1

8
6
8
1

o~ O~ O~ W

50
56 v
60 v

11 3100 005
113100 010
113100 015
11 3100 020

o Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request

6
10
12

1

3
6
8
1

o~ O~ O W

5[]
56 v
60 v

479




www.karnasch.tools

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

g

BESCHICHTET
COATED

Karmaschy

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.

LTI KSK Quality products for metalworking.

. LA
_ = Kegel 90°
(4:) Kovrrnaea b 90° . (d2] sati
L Countersink 90° L
0 ;

o

Schnittdaten
Cutting data

HOCHLEISTUNG

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115110005 o 15 3 113110005 o 15 3 High performance in every application area
115110010 e 3 6 113110010 e 3 6

115110015 e 10 5 6 56 v 113110015 e 10 5 6 56 v

115110020 e 12 7 6 60 v 113110020 o 12 7 6 60 v

Nutzen Sie unseren Online shop und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Online shop-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

Tg/‘ https://karnasch.tools

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



H P-6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extrem grobe Kreuzverzahnung
Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

jf&@l@ Q%@

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Cermet Nickel Kupfer Kupfer- Kunststoffe
Stahl gierung GFKICFK
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel E— Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
4 GUT
V4 4 v J v v 00D

HP -6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmaschr’

Ungehdrtete, nicht vergiitete Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle, 250 - 600
Stahl Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) ~ unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
Stahlgu'ss ; : ““ ) ) ) hoher Meterialabtrag mit
Gehartete, vergitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung 250 - 350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen Grobes Zerspanen =
NE-Metalle Wi ; : ' hoher Meterialabtrag mit 250 - 450
erkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbaul)
Schlagbelastung
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
s ErEasEa (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss Grobes Zerspanen =
Gusseisen weiBes Gusseisen‘ EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss hoher Meterialabtrag mit 250 - 600
EN-GJMW (GTW), schwarzer Schlagbelastung

o Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)
o Fiir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl < 60 HRC

o Extremely fast metal removal (roughing)
e For all ferrous metals, such as:

- Castiron

- Steel < 60 HRC

Temperguss EN-GJMB (GTS)

e Auch fur Kupfer, Messing, Bronze
o Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften,
Giefereien entwickelt.

e Also for copper, brass, bronze
o Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

2o ]2 ] wee | o ] e | wer | s | - ] ke | kv
e 6 o oo 6 6 o6 o o6 o

Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054 Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
Art. 115004 Art. 113014 Art. 113024 Art. 113034 Art. 113044 Art. 113054 Art. 113064 Art. 113074 Art. 113084 Art. 113094

Walzenrund-

form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree == cone

Spitzkegel
Cone

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BLUE-TEC-beschichte
BLUE-TEC-coated
BESCHICHTET ' Patented BLUE-TEC coating, specifically designed

COATED . ) 3 for burs, gives outstanding tool life and excellent
: i performance on all metals.

482

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

Non-hardened, non-heat treated  Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels, 250 - 600
1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =
Steel, . .
cast steel high s?ock removal with
Hardened, heat t_reated steels tool steels, tempering steels, impact load
sy alloyed steels, cast steels = S
1200 N/mm? (> 38 HRC) Y '
Non-ferrous High-temperature Nickel based alloys cobalt Coarse machining =
u 9 peratu based alloys (aircraft engine and high stock removal with 250 - 450
metals resistant materiales h ) .
turbine construction) impact load
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron whi{e cast irorll EN-GJS (GGG), white anneales cast high stock removal with 250 - 600
iron EN-GJMW (GTW], black cast impact load

iron EN-GJMB (GTS)

‘.O......O.....O......

250 500
@ (mm) Drehzahlen (min~') ¢ Rotational speed (rpm)
6 13.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 20.000 24.000 36.000
10 8.000 16.000 19.000 29.000
12 7.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 10.000 12.000 18.000




11 5004

115014

484

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

A rorm/sHAPE FVA7N

Zylinder ohne Stirnverzahnung

-

v Cylinder without end cut

Schnittdaten
Cutting data

B

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

115004 065 e 6 113004065 o 6

115004 080 e 8 20 6 65 113004080 e 8 20 6 65
115004090 e 10 20 6 65 V 113004090 e 10 20 6 65 V
115004100 e 10 25 6 70 v 113004100 e 10 25 6 70 v
115004105 e 12 25 6 70 v 113004105 o 12 25 6 70 v
115004115 o 12 25 8 70 v 113004115 o 12 25 8 70 4
115004120 o 16 25 6 70 v 113004120 o 16 25 6 70 v

BESCHICHTET
COATED

B rorM/sHAPE [VA%:]

Schnittdaten
Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

115014050 e 6 113014050 e 6

115014075 e 8 20 6 65 113014075 e 8 20 6 65

115014085 e 10 20 6 65 V 113014085 e 10 20 6 65 V

115014100 o 12 25 6 70 v 113014100 o 12 25 6 70 4
113014110 o 12 25 8 70 v
113014115 o 16 25 6 70 4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

11 3004 11 5024

11 3014 11 5034

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Karmasch’

11 3024

BESCHICHTET
COATED

"8

| v Ball nosed cylinder ' . - P e v

Schnittdaten
Cutting data

B

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

115024055 o 6 6 113024055 o 6 6

115024075 o 8 20 6 65 113024075 o 8 20 6 65
115024085 e 10 20 6 65 I/ 113024085 e 10 20 6 65 V
115024105 o 12 25 6 70 v 113024105 o 12 25 6 70 (4
115024115 o 12 25 8 70 v 113024115 o 12 25 8 70 v
115024120 o 16 25 6 70 v 1130246120 o 16 25 6 70 v
115024125 o 16 25 8 70 v 1130246125 o 16 25 8 70 v

BESCHICHTET
COATED

D rorm/sHaPE LD

Kugel

Ball

Schnittdaten
Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld

115034055 e 6 113034055 e 6

115034060 e 8 6 0 6 52 113034 060 e 3 6 0 6 52
115034070 e 10 8,0 6 54 I/ 113034070 e 10 8,0 6 54 V
115034080 o 12 11,0 6 56 v 113034080 o 12 11,0 6 56 (4
115034095 e 16 14,0 6 60 v 113034095 e 16 14,0 6 60 v

A

o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request



HP-6 verzaunune - cut HP-6 verzaunune-cut Karmaschr

11 5044 11 3044 11 5064 11 3064

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

E rorM/sHAPE FES G rorM/sHAPE [S)=Ic]

Tropfen Spitzbogen

-®

+ Oval _ |y Tree

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115044020 o 6 113044020 e 6 115064035 o 6 11 3064 035 6
115044025 o 3 15 b 60 113044025 © 8 15 b 60 115064040 o© 8 20 6 65 113064040 o 8 20 [ 65
115044030 e 10 16 6 60 V 113044030 e 10 16 6 60 l/ 115064045 o 10 20 [ 65 I/ 113064045 o 10 20 6 65 V
115044035 o 12 22 6 67 ['4 113044035 o 12 22 6 67 v 115064060 o 12 25 6 70 v 113064060 o 12 25 6 70 4
115044045 o 16 25 6 70 v 113044045 o 16 5 6 70 v 115064065 o 12 25 8 70 v
115044050 o 16 25 8 70 4 115064085 o 16 25 [ 70 v
11 5054 11 3054 11 5074 11 3074
BESCHICHTET BESCHICHTET
SO YA RBF NS H ForM/sHAPE
Rundbogen : ! Flamme L
| + Ballnosed tree L 4 ) *  Flame * sss s i v
o o O
—
N §
-“"f:)"“ )
2
Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115054 030 e 6 113054030 e 6 115074010 e 6 113074010 e 6
115054 035 e 8 20 6 65 113054035 e 8 20 6 65 115074015 e 8 20 6 65 113074015 e 3 20 6 65
115054040 e 10 20 6 65 V 113054040 e 10 20 6 65 V 115074020 e 10 20 6 65 I/ 113074020 e 10 20 6 65 V
115054050 o 12 25 6 70 v 113054050 o 12 25 6 70 v 115074025 o 12 32 6 77 v 113074025 o 12 32 6 77 (4
115054055 e 12 25 8 70 v 113054055 e 12 25 8 70 v 115074030 e 12 32 8 77 (4 113074030 e 12 32 8 77 v
115054065 o 16 25 6 70 v 113054065 o 16 25 6 70 v 115074035 o 16 36 6 82 v
115054070 o 16 25 8 70 v
486 . R . : T 487

e Auf Lager verfligbar / Availability from stock  © Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com. ‘



11 5084

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

115084020 e
115084 025 e 25
115084035 e 10 30
115084045 o 12 32
115084050 o 12 32
115084060 o 16 33
11 5094

| o 2 .

@ | Wovrrseish

gelotet | VHM gelotet
brazed solld brazed

115094 030
11 5094 040
11 5094 045
11 5094 055

° 1IJ
® 12
® 16

20
25
26

o~ 0 O~ O~ O~

s
S RS

o~ O~ O~

22)

75
77
77
78

65
70
74

BESCHICHTET

BESCHICHTET

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

(4

COATED

RSRSs~

e

COATED

V
v

O Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request

488

L rorm/sHare /4= E

Rundkegel

Ball nosed cone

14°
14°
14°
14°
14°
14°

11 3084 020
11 3084 025
11 3084 035
11 3084 045
11 3084 050
11 3084 065

M rorm/sHAPE B¢

Spitzkegel

Cone

14°
13°
28°
33°

11 3094 030
11 3094 040

RArrer= 17

lg-ﬂ

25 6
10 30 6 75
12 32 6 77
12 32 8 77
16 33 8 78
L -

of —

4

10

113094045 o 12

20
25

6 65
6 70

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

11 3084

Schnittdaten
Cutting data

14°
14°
14°
14°
14°
14°

AN SA N WA N

Schnittdaten
Cutting data

i 1483

14°
13°
l/ 28°

INNOVATIVE WERKZEUGE

FORTSCHRITT FUR DIE
METALLVERARBEITENDE INDUSTRIE

INNOVATIVE TOOLS
Advancing the metalworking industry

Nutzen Sie unseren ONLINE SHOP und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fir ONLINE SHOP-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

h\(‘)‘Z{', https://karnasch.tools



H P-7 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

HP-7

Speziell fir NE-Metalle wie

ANWENDUNG - APPLICATION

Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminium, copper, brass.
Also for all kinds of plastics.

P o0 Q%@

e Alulegierungen

o Leichtmetalle

o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

o Kunststoffe

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer Kupfer- Kunststoffe
Stahl gierung GFK/CFK
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel E— Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

v v v v oo

e Aluminium alloy

¢ Light metals

e Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

e Plastics

o Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK]

(E)

0
015 Art. 113025 Art. 113035 Art.

45 Art. 115055

[z ]2 ] wee ] kup | e | fer |
© e O G
45 Art. 113055

! o 0

15 Art. 115025 Art. 115035 Art.
Zylinder + Stirn- | Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen I'\E’;un(jboge;
Cylinder Cyllnder +end Ball nosed Ball Oval el t 1058
. ree
cylinder

1150
1130

ALU-TEC-beschichtet
ALU-TEC-coated

BESCHICHTET
COATED

490

I N G T T
© @ 6 o

Art. 115065 Art. 115075 Art. 115085 Art. 115095
Art. 113065 Art. 113075 Art. 113085 Art. 113095

JUEN

Spitzbogen B Rundkegel Spitzkegel Minifrasstifte in feiner
Ball nosed Aluverzahnung
Tree Flame Cone - . :
cone Mini-burs in Alu cutting style

I

Karnasch ALU-TEC-Beschichtung wurde speziell fiir
NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7) hervorra-
gende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die
Bildung von Aufbauschneiden.

Karnasch ALU-TEC coating is specifically designed for
non-ferrous metals (Cut HP-7). Low friction

and excellent chip clearance characteristics reduce
clogging of the flutes.

Je nach Werkzeugabmessung und -geometrie
konnen Farbabweichungen auftreten

Colour variation may occur dependent on tool
dimension and geometry

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

H P-7 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Alulegierungen,

Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

NE-Metalle
Grobes Zerspanen =
Bronze, Titan, Hoher Materialabtrag
Harte NE- Metalle harte Alulegierungen
(hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag
Grobes Zerspanen =
KL;r:;tzrt'gff, Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabtrag
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =

Alu alloys, brass

Soft non-ferrous metals X
copper, zinc

Non-ferrous

Geringer Materialabtrag

Coarse machining =
high stock removal

Fine machining =
low stock removal

metals L
Coarse machining =
Bronze, titanium, high stock removal
Hard non-ferrous metals hard v alloys,
(high Si content) Fine machining =
low stock removal
Coarse machining =
Plastics, Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) high stock removal

other materials thermoplastics, hard rubber

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 80.000 95.000
3 53.000 64.000
4 40.000 48.000
6 27.000 32.000
8 20.000 24.000
10 16.000 19.000
12 13.000 16.000
16 10.000 12.000
20 8.000 10.000
25 6.000 8.000

Fine machining =
low stock removal

143.000
95.000
72.000
48.000
36.000
29.000
24.000
18.000
14.000
11.000

Karmaschr

600 - 1100

900 - 1100

600 - 1100

900 - 1100

500 - 1100

500 - 1100

600 - 1100

900 - 1100

600 - 1100

900 - 1100

500 - 1100

500 - 1100

‘.....O........

175.000
116.000
88.000
59.000
44.000
35.000
30.000
22.000
17.000
13.500




HP-7 verzaunune -cut HP-"7 verzannune-cut Karmmaschr

11 3005 11 5025
& “e‘N & “e‘N
A FORM/SHAPE C FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung G@L oy Walzenrundform GDL
] r Ly

Ball nosed cylinder

> al
v~ C

W (&)

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

)
i

Cylinder without end cut

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM Art. gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sol|d brazed solld brazed solld brazed solld

115005030 e 3 3 113005030 © 3 3 115025020 o 2 3 113025020 o 2 3

115005060 o 6 3 113005060 © 6 3 115025025 e 3 3 113025025 e 3 3

115005065 © 6 18 b 50 v 113005065 © 6 13 6 50 v 115025050 © 6 12,7 3 44 v 113025050 o 6 12,7 3 44 v

115005080 o 8 20 6 65 v 113005080 o 8 20 6 65 v 115025055 & 6 18 6 50 v 113025055 o 6 18 6 50 v

115005090 e 10 20 6 65 v 113005090 e 10 20 6 65 v 115025075 © 8 20 6 65 v 113025075 © 8 20 6 65 v

115005105 o 12 25 6 70 v 113005105 o 12 25 6 70 v 115025085 10 20 6 65 v 113025085 o 10 20 6 65 v

115005120 ® 16 25 b 70 v 113005120 o 16 25 6 70 v 115025100 © 12 20 6 65 v 113025100 o 12 20 6 65 v

115005130 o 20 25 6 70 v 113005130 o 20 25 6 70 v 115025105 o 12 25 6 70 v 113025105 o 12 25 6 70 v
115025120 ® 16 25 6 70 v 113025120 © 16 25 6 70 v
115025125 ® 16 25 8 70 v 113025130 o 20 25 6 70 v
115025130 © 20 25 6 70 v

> a

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET & “eD
COTED B rorM/sHAPE [VA%:]

Zylinder mit Stirnverzahnung . Kugel
@7 Ll o 2 - oo - <
H Cylinder with end cut T - Ball
o o
Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM
Art.
brazed solld brazed sol|d brazed | solid brazed solld

115015015 e 3 3 113015015 e 3 3 115035020 o 2 3 113035020 e 2 3
115015045 o 6 3 113015045 o 6 3 115035025 e 3 3 113035025 e 3 3
115015050 e 6 18 6 50 v 113015050 e 6 18 6 50 (4 115035045 e 4 3,4 3 38 V 113035045 o 4 3,1. 3 38 V
115015075 e 8 20 b 65 ['4 113015075 o 8 20 6 65 v 115035050 e 6 5,0 3 38 v 113035050 e 6 5,0 3 38 (4
115015085 e 10 20 b 65 v 113015085 e 10 20 6 65 v 115035055 o 6 4,7 6 50 v 113035055 o 6 4,7 6 50 v
115015100 e 12 25 b 70 (4 113015100 e 12 25 6 70 v 115035060 e 8 6,0 6 52 v 113035060 e 8 6,0 b 52 v
115015110 o 12 25 8 70 4 113015110 o 12 25 8 70 v 115035070 e 10 8,0 6 54 v 113035070 e 10 8,0 6 54 v
115015115 e 16 25 6 70 v 113015115 e 16 25 6 70 v 115035080 e 12 11,0 6 56 v 113035080 e 12 11,0 6 56 v
115015135 e 25 25 6 70 v 113015125 e 20 25 6 70 v 115035095 e 16 11,0 6 60 (4 113035095 e 16 11,0 6 60 v
113015135 e 25 25 6 70 v 115035105 e 20 16,5 6 62 v 113035105 e 20 16,5 b 62 v
115035115 e 25 22,0 6 68 v 113035115 e 25 22,0 6 68 v
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e Auf Lager verfligbar / Availability from stock  © Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



Karmaschr

H P_7 VERZAHNUNG - CUT HP-7 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET & ‘\e\N BESCHICHTET & “e‘N
o E rorm/sHarE MRS s G FORM/SHAPE
Tropfen @ p— = @ Spitzbogen
Oval L p—— | ' ' _ | Tree
o 0O

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

115045010 e 3 3 113045010 o 3 3 115065015 o 3 3 113065015 o 3 3
115045015 o 6 3 113045015 e [ 3 115065030 © 6 3 113065030 © & 3
11503025 o 8 13 : 28 v 7 11303025 o 8 12 ‘ 28 v 7 newswms + 6 8 0w v nasws + 6 6 o @ v
115045030 e 10 16 6 60 v 113045030 e 10 16 6 60 v 115065040 Jo 8 20 6 65 v 113065040 Jo 8} 20 6 65 v
115045035 o 12 22 6 67 v 113045035 o 12 22 6 67 v 115065045 ¢ 10 20 6 65 v 113065045 o 10 20 6 65 v
115045045 o 16 25 6 70 v 113045045 o 16 25 6 70 v 115065060 © 12 25 6 70 v 113065060 © 12 25 6 70 v
115045055 o 20 25 6 70 v 113045055 o 20 25 6 70 v 115065085 © 16 25 6 70 v 113065085 o 16 25 6 70 v
115055 e 113055 115075 T e 11 3075
BESCHICHTET k “e\N BESCHICHTET K “e\N
COATED COATED
F rorm/sHapE [2lz]= H FrorM/sHAPE
" - Rundbogen v . ) Flamme 1) -
TCE——r— o
2 Dk —— S ) w T _—
] Ball nosed tree — ] — Flame e
4—®—>
o 0o o {1

Schnittdaten
Cutting data

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed SDlId brazed solid brazed solid

494

115055 015 o 3 113055015 o 3 3 115075 015 6 113075 015 6

115055025 1o 3 113055025 le 5 3 11 5075 020 10 6 v 11 3075 020 10 6 v
115055030 o 18 6 50 v 113058030 o § 18 6 5 v

115055 040 o 20 6 65 v 113055040 o 10 20 6 65 v 115075035 o 16 36 6 82 v 113075035 o 16 36 6 82 v
115055 050 o 25 6 70 v 113055050 o 12 25 6 70 v

115055 055 o 25 8 70 v 113055055 o 12 25 8 70 v

115055 065 o 25 6 70 v 113055065 o 16 25 6 70 v

115055075 o 25 6 70 v 113055075 o 20 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock

o Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
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HP-7 PRQO VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION ael N\ HP-7 PRO verzannune TechnischE paTen - cut speciFication  Karnaschr
Fiir noch hoheren Materialabtrag bei der Bearbeitung von Aluminium und _-
anderen Nichteisenmetallen

Grobes Zerspanen
Alulegierungen, = Hoher Materialabtrag

Superior performance in machining aluminium and other non-ferrous metals. Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink

HP-7

600 - 1100

Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

900 - 1100

ANWENDUNG - APPLICATION NE-Metalle
Grobes Zerspanen = 400 - 1100
/ Bronze, Titan, Hoher Materialabtrag
- Harte NE- Metalle harte Alulegierungen
(hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen = 900 - 1100
Stahl Gel;g:ielter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kg:sKllsglf(fe Geringer Materialabtrag
Steel Stainless Castiron Titanium Cermet Nickel —_— Au o OPTIMAL
ordenad oeel CﬂFFElrl-“ gﬁgﬁ; OPTIMAL Grobes Zers_panen = 500 - 1100
e & Our Kunststoff, Faserverstirkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabrag
v v v v GOOD andere Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi . _
Feines Zerspanen = 500 - 1100
e Zum Patent angemeldete Geometrie o Patent pending design Geringer Materialabtrag
e Priméar und Sekundar Freiwinkel e Primary and secondary relief angle
e Alulegierungen e Aluminium alloy
o Leichtmetalle o Light metals
e Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) e Soft copper and copper alloys (non-ferrous metals)
o Kunststoffe e Plastics
e Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK e Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)
@ e Q G e o Coarse machining = 400 - 1100
high stock removal
Art. 116080 Art. 116081 Art. 116082 Art. 116083 Art. 116084 Art. 116085 Sefit Mem-fareus meiEls Alu alloys, brass g
Art. 114080 Art. 114081 Art. 114082 Art. 114083 Art. 114084 Art. 114085 copper, zinc e et =
' oS 900 - 1100
NEREraS ow stock remova
TS Coarse machining = 500 - 1100
Bronze, titanium, high stock removal
Hard non-ferrous metals hard aluminium alloys,
(high Si content) Fine machining =

low stock removal A= ey

Coarse machining =
Plastics, Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) high stock removal

other materials thermoplastics, hard rubber } .
Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen guﬂdkege: lFme malfhmmg -l 500 - 1100
Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree aconnoese ow stock remova

500 - 1100

Karnasch ALU-TEC-Beschichtung wurde speziell fur
NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7 Pro) hervor-
ragende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die
Bildung von Aufbauschneiden.

ALU-TEC-beschicht
ALU-TEC-coated

‘.....O........

BESCHICHTET

COATED Karnasch ALU-TEC coating is specifically designed for

non-ferrous metals (Cut HP-7 Pro). Low friction
and excellent chip clearance characteristics reduce

clogging of the flutes. _ -

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 80.000 95.000 143.000 175.000
3 53.000 64.000 95.000 116.000
4 40.000 48.000 72.000 88.000
6 27.000 32.000 48.000 59.000
8 20.000 24.000 36.000 44000
10 16.000 19.000 29.000 35.000
12 13.000 16.000 24.000 30.000
Je nach Werkzeugabmessung und -geometrie
konnen Farbabweichungen auftreten 16 10.000 12.000 18.000 22.000
20 8.000 10.000 14.000 17.000
Colour variation may occur dependent on tool
dimension and geometry 25 6.000 8.000 11.000 13.500
496 497

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



HP-7 PRO verzanNune - cut HP-7 PRQ verzaunune-cut

Karmaschr

BESCHICHTET
COATED

B ForM/sHAPE
L : Zylinder mit Stirnverzahnung
Cylinder with end cut
‘ o

—

Schnittdaten
Cutting data

Art gelotet | VHM geldtet | VHM
: brazed solld brazed solld
115215050 e 6.0 18. 113215050 e
115215085 e 9.6 19[] 6.0 640 113215085 o

115215100 e 12.0 25.0 6.0 70.0 V 113215100 e 12 25 6 70 V

BESCHICHTET & “30
S C rorm/sHare AWz

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

Schnittdaten
Cutting data

Art gelotet | VHM gelotet | VHM
: brazed solld brazed sol|d
11 5225 055

® 6.0 18.0 113225055 o 6. 8.0
115225085 o 9.6 19.0 640 113225085 e 9. 190 640
115225105 e 12.0 25.0 60 70.0 V 113225105 e 12.0 25.0 60 70.0 V
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

11 3215 11 5235
(s

BESCHICHTET
COATED

nev
e
D rorm/sHaPE 0D

Kugel

Ball

Schnittdaten
Cutting data

Art gelotet | VHM gelotet | VHM
’ brazed solld brazed solld

115235055 e 6.0 113235055 e 6.0
115235070 o 9.6 . 54 0 113235070 e 9.6 54 0
115235080 e 12.0 110 6.0 56.0 V 113235080 e 12.0 110 60 56.0 V

> a

BESCHICHTET
COATED

(e

F ForM/sHaPE [IRizld

Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten
Cutting data

Art gelotet | VHM gelotet | VHM
’ brazed solid brazed solld
18. 50.

115255030 e 6.0 6.0 113255030 e 6.0 18.0
115255040 o 9.6 190 6.0 640 113255040 o 9.6 190 640
115255050 e 12.0 25.0 6.0 70.0 ‘/ 113255050 e 12.0 25.0 60 70.0 V
o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request 499
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H P_ 7 P R 0 VERZAHNUNG - CUT www.karnasch.tools
e ) 113265 |
W Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.

G ForM/sHaPE Y 3IE Quality products for metalworking.

@L_ e @ % Spitzbogen &Fﬁ&?——-—iﬂ-’% — _ﬂ;i%\} %
LA ] Tree L |
m L—@—» o “—@—:

Karmaschy

BESCHICHTET \
COATED

’|‘| P 2= e
‘ ".

&Y LEISTUNGSFAHIGKEIT
O /i v FUR DEN TAGLICHEN EINSATZ

Art gelotet | VHM geldtet | VHM
. brazed solld brazed solid
115265035 e 6.0 18.0 113265035 e 6.0 . v
115265045 o 9.6 19.0 64[] 113265045 o 9.6 190 640

115265060 e 12.0 25.0 6.0 70.0 V 113265060 e 12.0 25.0 6.0 70.0 V

@ 11 3285
BESCHICHTET
COATED

)

L rorm/sHare P4=E

oL e ‘%}@% Rundkegel
7 GL—@_Z

|
1

Ball nosed cone

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM

brazed sohd brazed solld B : ; .
115285020 e 6.0 16.0 50.0 14° 113285020 o 6.0 16.0 50.0 14° e : o Nutzen Sie unseren Online shop und
115285035 e 9.6 27.0 74.0 14° 113285035 o 9.6 27.0 74.0 14° & T

115285045 © 12.7 280 6 0 760 V 14° 113285045 e 12.7 280 6 0 760 ‘, 140 profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fir Online shop-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

T;'Zé https://karnasch.tools

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



H P- 1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Fur Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung
For super alloys. Extremely robust cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

H P- 1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Schwierigste Titan, Inconel, Hastelloy,
Legierungen Waspaloy, Duplex, Amanox
Superlegierungen Udimet, Nicrofer, Conicro, René

Motoren-, Turbinen- und Triebwerksbau
qurgietechnik, Luft- und Raumfahrt
Ol- und Gasindustrie, Gasturbinen

Karmaschr

grobes Zerspanen =
hoher bis mittlerer
Materialabtrag

Edelstahl Rost- und sdurebestandige
(INOX) Stahle

Austenitische und ferritische
Edelstéhle

grobes Zerspanen =
hoher bis mittlerer
Materialabtrag

250-350

250-350

T YA

» Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

o Exzellente Kontrolle und Laufruhe

o Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
usw.

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-

schaufeln, Gasturbinen

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Castiron Titanium Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper. Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v V4 v v Sooo

« Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

¢ Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

o Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle, unlegierte Stahle, 450-600
Einsatzstahle, Stahlguss grobes Zerspanen =

Ungehartet, nicht
vergltete Stahle bis
1200 N/mm? (< 38 HRC)

St hoher bis mittlerer
Stahlguss - .
Gehartete, . . . Materialabtrag
. PO Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
vergitete Stahle tber legiorte Stihle. Stahlauss 250-350
1200 N/mm? (> 38 HRC) E $>end
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
Graues Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss grobes Zerspanen =
Gusseisen weiBes Gusseisen. EN-GJS (GGG), weiler Temperguss hoher bis mittlerer 450-600
EN-GJMW (GTW), schwarzer Materialabtrag

Temperguss EN-GJMB (GTS)

Art. 115027 Art. 115037 Art.
Art. 113027 Art. 113037 Art.

47 Art. 115057 Art. 115067 Art. 115077 Art. 115087 Art. 115097
47 Art. 113057 Art. 113067 Art. 113077 Art. 113087 Art. 113097

@ 3 mm, Schaft 3 mm,

Spitzkegel fir Superlegierungen!

Cone @3 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Zylinder + Stirn- §  Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Tropfen
Cylinder Cylinde d Ball nosed Oval
cut cylinder

Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed T Ball nosed
tree cone

J Die fir Frasstifte optimierte CANDY-TEC-

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox
Udimet, Nicrofer, Conicro, René

difficult alloys
superalloys

Engines, aircraft engine and turbine
construction, energy technology, aerospace
oil and gas industry, gas turbines

Coarse machining =
high to medium
stock removal

Stalr{mllﬁ%s)(]steel Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining =
high to medium
stock removal

Non-hardened,
non-heat treated steels up to
1200 N/mm? (< 38 HRC)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Coarse machining =

250-350

250-350

450-600

Steel, . .

cast steel high to medium

AEITEEL tool steels, tempering steels ST
heat treated steels exceeding alloved s'teelspcastgsteels ! 250-350

1200 N/mm? (> 38 HRC) i '
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =

Cast iron y ' EN-GJS (GGG), white anneales cast high to medium 450-600

white cast iron

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

stock removal

CANDY-TEC-besc
CANDY-TEC-coated

BESCHICHTET
COATED

502

Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten
und Performance.

Beschichtete Frasstifte der Verzahnung HP-1 befinden
sich in einer Farbumstellung von BLUE-TEC zu
CANDY-TEC. Die Farbe beeintrachtigt nicht die
Qualitatsglite des Produktes. CANDY-TEC dient als
Erkennungsmerkmal fir HP-1 Frasstfite, welche
speziell fiir Superlegierungen geeignet sind.

CANDY-TEC coating, specifically designed for burs,
gives outstanding tool life and excellent performance

Coated burrs of the HP-1 cut are in a colour change
from BLUE-TEC to CANDY-TEC. The colour does not
affect the quality of the product. CANDY-TEC serves
as an identifying feature for HP-1 burs, which are
especially suitable for super alloys.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info[@atakarnasch.com.
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@ (mm) Drehzahlen (min-") e Rotational speed (rpm)
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000




HP-1 verzannune - cut HP-1 verzaunune-cut Karmaschr

11 5007 11 3027

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

A rorm/sHAPE FVA7N C rorm/sHare RV

Zylinder ohne Stirnverzahnung Walzenrundform

»Ju..&u'..-'.i'..i.'u :
Ball nosed cylinder

@
t  Cylinder without end cut rL

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115007030 e 3 8 113007030 e 3 8 115027025 e 3 8 113027025 e 3 8
115007060 o 6 13 3 45 113007060 o 6 13 3 45 115027050 o 6 12 7 3 44 113027050 o 6 12 7 3 44
115007065 o 6 18 6 50 v 113007065 o 6 18 6 50 v 115027055 e ¢ 18 6 50 v 113027055 o 6 18 6 50 v
115007080 e 8 20 6 65 v 113007080 e 8 20 6 65 (4 115027075 e 8 20 6 65 (4 113027075 e 8 20 6 65 v
115007090 e 10 20 6 65 v 113007090 e 10 20 6 65 (4 115027085 e 10 20 6 65 v 113027085 e 10 20 6 65 v
115007100 e 10 25 6 70 v 113007100 e 10 25 6 70 v 115027 107 e 12DIN 25 6 70 v 113027 107 ©12DIN 25 6 70 ['4
115007 107 e 12DIN 25 6 70 v 113007 107 e 12DIN 25 6 70 v 115027120 e 16 25 6 70 v
115007120 o 16 25 6 70 v 113007120 o 16 25 6 70 (4
|
11 5017 > 11 3017 11 5037 S
BESCHICHTET BESCHICHTET
COATED COATED
B rorM/sHAPE BWAYE] D rorm/sHarE 40N
Zylinder mit Stirnverzahnung é Kugel
4
Cylinder with end cut Ball
Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

Art gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM
: brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115017015 e 3 3 113017015 e 3 3 115037025 e 3 8 113037025 o 3 3
115017045 o 6 13 3 45 113017045 o 6 13 3 45 115037050 e 6 5 0 3 38 113037050 o 6 5 0 3 38
115017050 e 6 18 6 50 (4 113017050 o 6 18 6 50 v 115037055 o 6 54 6 50 v 113037055 o 6 54 6 50 (4
115017075 e 8 20 6 65 v 113017075 e 8 20 6 65 v 115037060 o 8 6,0 6 52 v 113037060 o 8 6,0 6 52 (4
115017085 e 10 20 6 65 v 113017085 e 10 20 6 65 v 115037070 e 10 8,0 6 54 v 113037070 e 10 8,0 6 54 v
115017 103 e 12DIN 25 6 70 v 113017 103 e 12DIN 25 6 70 v 115037083 e 12DIN 11,0 6 56 v 113037083 e 12DIN 11,0 6 56 v
115017115 o 16 25 6 70 v 113017115 o 16 25 6 70 v 115037095 o 16 14,0 6 60 v
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o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
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HP-1 verzannune - cut HP-1 verzaunune-cut Karmaschr

11 3067
E ForRM/SHAPE

Tropfen

11 5047

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

Oval

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid brazed solid brazed solid

115047010 o 3 3 113047010 o 3 3 115067015 o 3 3 113067015 o 3 3
115047015 o 6 3 113047015 o 6 3 115067030 o & 3 113067030 o 6 3
115047020 o 6 10 6 50 v 113047020 o 6 10 6 50 v 115067035 o 6 18 6 50 v 113067035 o 6 18 6 50 v
115047025 o 8 15 6 60 v 113047025 o 8 15 6 60 v 115067040 o 8 20 6 65 v 113067040 o 8 20 6 65 v
115047030 o 10 16 6 60 v 113047030 o 10 16 6 60 v 115067045 e 10 20 6 65 v 113067045 o 10 20 6 65 v
115047037 e 12DIN 21 6 66 v 113047037 e 12DIN 21 6 66 v 115067063 ©12DIN 25 6 70 v 113067063 ©12DIN 25 6 70 v
115047045 o 16 25 6 70 v 113047045 o 16 25 6 70 v 115067085 © 16 25 6 70 v 113067085 o 16 25 6 70 v
|
11 5057 > 11 3057 11 5077 S 11 3077
BESCHICHTET BESCHICHTET
COATED COATED
F rorM/sHaPE Brizla H FrorM/sHAPE
Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

Art gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM gelotet VHM
: brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

115057015 o 3 3 113057015 e 3 3 115077005 e 3 8 113077005 e 3

115057025 o 6 12 3 44 113057025 o 6 12 3 44 115077009 e 6 10 3 43 113077009 e 6 10 3 43
115057030 o 6 18 6 50 (4 113057030 o 6 18 6 50 v 115077010 o 6 14 6 50 V 113077015 e 8 20 6 65 v
115057035 o 8 20 6 65 v 113057035 o 8 20 6 65 v 115077015 e 8 20 6 65 v 113077020 e 10 20 6 65 (4
115057040 e 10 20 6 65 v 113057040 e 10 20 6 65 v 115077020 e 10 20 6 65 (4 113077 027 e 12DIN 30 6 75 v
115057 053 e 12DIN 25 6 70 v 113057 053 e 12DIN 25 6 70 v 115077 027 e 12DIN 30 6 75 v

115057065 o 16 25 6 70 v 115077035 o 16 36 6 82 v
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o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
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HP-1 verzaunune-cut HP-1 verzannune-cut Karmmaschr

L Form/sHarE BI{SE Speziell optimierte HP-1 Verzahnung fiir Rotierfraser 3 mm

11 5087

BESCHICHTET
COATED

Rundkegel Specially optimized HP-1 cut for burs 3 mm

Ball nosed cone

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM gelotet | VHM d1 Form | DIN d1 Form | DIN
brazed | solid brazed | solid hape 8033 hape 8033

115087010 © 3 113087010 3
115087015 o 6 3 22° 113087015 o & 3 22° 116007030 @ 3 14 e LY OF) e —ESES
115087020 o 6 18 6 50 v e 113087020 ® & 18 6 50 v e I

e ——— R
T1s0s7ozs e 2 1 2 : 0 y o 130s70z5 e o | 2 . % p e 115017015 3 14 3 38 @ AL 113017015 3 14 3 38 @ 2vB
115087030 e 10 20 6 65 v 140 113087030 ® 10 20 6 65 v 140 P ——
115087047 ®12DIN 25 6 70 v 140 113087047 ®12DIN 25 6 70 v 14° msoz7ozs o3 14 3 38 (&) wre mauzres o3 14 3 38 (& wee
115037025 @ 3 27 3 38 (E) KUD s 113037025 o3 27 3 38 (E) Kup
15047010 03 60 3 38 (3) TRE i 113067010 #3 60 3 38 () TRE
11 5097 : 11 3097 15057015 03 14 3 38 ((J) REF  ——— 13057015 o3 14 3 38 (G ReF
BESCHICHTET
core E—S
M rorv/siare QY 115067015 3 14 3 38 @ SPG 113067015 3 14 3 38 e SPG
15077005 03 6 3 38 (@) -  i—— 13077005 «3 ¢ 3 38 @) -
Spitzkegel
15087010 #3 14 3 38 (B) KEL  iommmmmessso=— 113087010 o3 14 3 38 (B Ke
Cone
115097015 ¢ 3 15 3 38 () SKM i—— 113097015 o3 15 3 38 () skm

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115097015 o 3 113097015 o 3 14°
115097025 o ¢ 12 3 48 22 113097025 o 6 12 3 48 22°
115097030 o 6 20 6 50 v 14° 113097030 o 6 20 6 50 v 14°
115097040 e 10 20 6 65 4 28° 113097040 e 10 20 6 65 v 28°
115097 047 ©12DIN 25 6 70 v 28° 113097047 ©12DIN 25 6 70 v 28°
115097055 o 16 26 6 74 (4 33°
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o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
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H P-8 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION H P-8 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmaschr

Speziell fiir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung _
ESpeC|ally fOI" Steel and CaSt Steel- EXtremely hlgh maChInIng Ungehartete, nicht verglitete Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahl Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
output ot hoher Meterialabtrag mit 450 - 750
aniguss  Gehsartete, vergutete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

ANWENDUNG - APPLICATION

> Ib AW A A= >

Stahl Gehirteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel e Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
< v v v Gooo
e Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich zu o Up to 60% higher machining output as
herkdmmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
e Hohe Agressivitat erzeugt grofe Spane mit hervor- » High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
e Keine Anlauffarben am Werkstilick durch geringe e No annealing colours at the workpiece due to
Warmeentwicklung low heat development.

I e T e B T L
| wrc | Kkup | | RreF | se6 | -
e @ e e e G e 0 e Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool steels,

Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116064 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049 Ste'ElszuP to non-alloyed steels, case-hardened steels, o
Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049 1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =

high stock removal with 450 - 750

impact load
Rundbogen Spitzbogen Rundkegel

Ball nosed Ball nosed
tree == cone

Steel,
cast steel

Hardened, heat treated steels
exceeding
1200 N/mm? (> 38 HRC)

tool steels, tempering steels,
alloyed steels, cast steels

Walzenrund-
form Tropfen
Ball nosed Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Zylinder
Cylinder

i Die fir Frasstifte optimierte ICE-TEC-Beschichtung
ICE-TEC-beschi ergibt einzigartige Standzeiten und Performance.

ICE-TEC-coated

Beschichtete Frasstifte der Verzahnung HP-8
befinden sich in einer Farbumstellung von BLUE-TEC
zu ICE-TEC. Die Farbe beeintrachtigt nicht die
Qualitatsglite des Produktes. ICE-TEC dient als
Erkennungsmerkmal fir HP-8 Frasstfite, welche
speziell fir Stahl/Stahlguss geeignet sind.

BESCHICHTET
COATED

\

ICE-TEC coating, specifically designed for burs,
gives outstanding tool life and excellent perfor-

. )
Coated burrs of the HP-8 cut are in a colour change @ (mm) Drehzahlen (min”!) « Rotational speed (rpm)
from BLUE—TE_C to ICE-TEC. The colour does not 3 48.000 80.000
affect the quality of the product. ICE-TEC serves
as an identifying feature for HP-8 burs, which are 6 24.000 40.000
especially suitable for steel and cast steel.
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 17.000
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info[@atakarnasch.com.




H P_8 STAHL-VERZAHNUNG H P_8 STAHL-VERZAHNUNG Karmmaschr'

STEEL-CUT STEEL-CUT
11 6041 (NAVA 11 6043

-
BESCHICHTET
COATED

-
BESCHICHTET
COATED

ZYA

A FORM/SHAPE

C rorm/sHaPE BWAR(e

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid brazed solid brazed solid

116041010 e 6 114041010 e 6 116043010 e 6 114043010 e 6
116041015 o 6 114041015 o 6 116043015 e 6 114043015 o 6
116041020 e 10 20 6 65 V 114041020 o 10 20 6 65 V 116043020 o 10 20 6 65 V 114043020 o 10 20 6 65 V
116041025 o 12 25 6 70 v 114041025 o 12 25 6 70 v 116043025 o 12 25 6 70 v 114043025 o 12 25 6 70 v

11 6042 11 4042 11 6044

-
BESCHICHTET
COATED

-
BESCHICHTET
COATED

B rorM/sHAPE [VA%:]

% Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

D rorm/sHaPE LD

Kugel

Ball

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld brazed solld brazed solld

116042010 e 6 114042010 e 6 116044010 e 6 114044010 o 6
116042015 e 6 114042015 o 6 116044015 o 60 6 114044015 o 60 6
116042020 e 10 20 6 65 / 114042020 o 10 20 6 65 V 116044020 o 10 8,0 6 54 V 114044 020 o 10 8,0 6 54 V
116042025 o 12 25 6 70 v 114042025 o 12 25 6 70 v 116044025 o 12 11,0 6 56 v 114044025 o 12 11,0 6 56 v
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STAHL-VERZAHNUNG
H P'8 STEEL-CUT

-
BESCHICHTET
COATED

TRE

E FoRrRM/SHAPE

Tropfen

Oval

®

11 4045 11 6047

H P_8 STAHL-VERZAHNUNG Karmasch®

STEEL-CUT

-
BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE |e) =€)

Spitzbogen

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

116045025 o 12 114045025 © 12

-
BESCHICHTET
COATED

F rorM/sHaPE Brizla

i
Rundbogen
0
L

Ball nosed tree

gelotet | VHM gelotet | VHM Art
brazed solid brazed solid ’

116046010 e 6 114046010 o
116046015 o 6 114046015 o
11 6046 020 e 10 20 6 65 V 114046020 o 10 20
116046025 o 12 25 6 70 v 114046025 o 12 25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

o~ O~ O~ O~

Schnittdaten
Cutting data

11 6047 010
11 6047 015
11 6047 020
11 6047 025

46 11 6048

Schnittdaten
Cutting data

11 6048 015
11 6048 025
65 V
70 v

o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request

» D

Tree

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

6 11 4047 010 6
° 6 114047015 o 6
° 10 20 6 65 V 114047 020 e 10 20 6 65 V
* 12 25 6 70 v 114047025 o 12 25 6 70 v

~
BESCHICHTET
COATED

H rorM/SHAPE

Flamme

Flame

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid
o 114048015 e
° 12 114048 025 o




H P_8 STAHL-VERZAHNUNG www.karnasch.tools

STEEL-CUT Karmasch
TR

COATED

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
L rForm/srare SR Quality products for metalworking.

. o
——e e D

¥  Ball nosed cone

Rundkegel @l_ m

PREMIUM-QUALITAT

IN JEDEM TEIL VON WERKZEUG
BIS MASCHINE

Premium quality in all components,

Schnittdat nij] [
Sl ) from tools to machinery

geldtet | VHM gelotet
IENE] B KK ED
65 v 65 v

116049017 o 10 20 6 14° 114049017 o 10 20 6 14°
116049020 e 10 30 6 75 v 14° 114049020 o 10 30 6 75 v 14°
116049025 o 12 32 6 77 v 14° 114049025 o 12 32 6 77 v 14°
Nutzen Sie unseren ONLINE SHOP
und profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fir ONLINE SHOP-Kunden.
Use our ONLINE SHOP and benefit
from the special advatages for ONLINE SHOP customers.
T;'Z; https://karnasch.tools
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
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EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
INOX-CUT SPECIFICATION

HP-
HP-9

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 =W 4

Speziell fur Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung
Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

A

o Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fiir alle
austenitischen, rost- und saurebestdndigen Stahle.

o Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren
um Funkenbildung zu vermeiden)

e Hochwertige Oberfldchengiite

o Keine Anlauffarben am Werkstlick durch geringe
Warmeentwicklung

i /
I
Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
Stahl gierung GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel E— Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J GUT
v 600D

o Extremely high machining output and service
life for all austenitic, rust- and acid-resilient
steels.

e Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

o High-quality surface.

* No annealing colours at the workpiece due to low
heat development.

L za | zve | wee | ko | TRE__ | _ReF | . sec | - | KEL

(A © © © (=)

G © H) (L]

Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034 Art. 116035 Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039
Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034 Art. 114035 Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039

U+

) |

. - Walzenrund-
Zylinder Bl Siim- form Kugel Tropfen [RumGlagn Spitzbogen Flamme Rt
. verzahnung Ball nosed Ball nosed
Cylinder p Ball nosed Ball Oval Tree Flame
Cylinder + end cut cylinder tree cone

YELLOW-TE

518

Die fur Frasstifte optimierte YELLOW-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten
und Performance.

Beschichtete Frasstifte der Verzahnung HP-9
befinden sich in einer Farbumstellung von BLUE-TEC
zu YELLOW-TEC. Die Farbe beeintrachtigt nicht die
Qualitatsglite des Produktes. YELLOW-TEC dient als
Erkennungsmerkmal fir HP-9 Frasstfite, welche
speziell fiir Edelstahl geeignet sind.

YELLOW-TEC coating, specifically designed for burs,
gives outstanding tool life and excellent perfor-
mance

Coated burrs of the HP-9 cut are in a colour change
from BLUE-TEC to YELLOW-TEC. The colour does
not affect the quality of the product. YELLOW-TEC
serves as an identifying feature for HP-9 burs, which
are especially suitable for stainless steel.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info[@atakarnasch.com.

H P_ EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
INOX-CUT SPECIFICATION

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Austenitische und ferritische
Edelstdhle

Edelstahl Rost- und saurebestandige
(INOX) Stahle

Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

Coarse machining =
high stock removal

Stainless steel

Nox Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless

sizgls Fine machining =
low stock removal
450
@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
3 48.000
6 24.000
8 18.000
10 14.000
12 12.000
16 9.000

Karmasch

600

64.000
32.000
24.000
19.000
16.000

12.000

450 - 600

450 - 600

i

®




EDELSTAHL-VERZAHNUNG
H P'9 INOX-CUT

A rorm/sHAPE FVA7N

Zylinder ohne Stirnverzahnung

; Cylinder without end cut

9

)

.
i
i
(/

o

7]
i)
Wl
)
o
WA
Wl

)
(/

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid
3 3

116031005 e 3 114031005 e 3

116031007 o 6,3 127 3 114031007 o 6,3 127 3

116031010 o 6 18 6 50 l/ 114031010 o ¢ 18 6 5[] V
116031015 o 8 20 6 65 v 114031015 o 8 20 6 65 v
116031020 e 10 20 6 65 v 114031020 e 10 20 6 65 4
116031025 o 12 25 6 70 v 114031025 o 12 25 6 70 v

B rorM/sHAPE [VA%:]

% Zylinder mit Stirnverzahnung é

Cylinder with end cut

Schnittdaten
Cutting data

Art gelotet | VHM gelotet | VHM
: brazed solid brazed solid

116032015 © 114032015 ©

520

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

11 4031 11 6033

11 4032 11 6034

H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG Karmmas=schry

INOX-CUT

C rorm/sHaPE BWAR(e

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid
3 3

116033005 e 3 114033005 e 3

116033007 o 6,3 127 3 114033007 o 6,3 127 3

116033010 o & 18 6 50 V 114033010 o 6 18 6 50 l/
116033015 o 8 20 6 65 v 114033015 o 8 20 6 65 v
116033020 e 10 20 6 65 v 114033020 o 10 20 6 65 4
116033025 o 12 25 6 70 v 114033025 o 12 25 6 70 v

D rorm/sHaPE LD

Kugel

Ball

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid
3 3

116034005 e 3 114034005 e 3

116034007 o 6,3 3 114034007 o 6,3 3

116034010 o ¢ 4,7 6 50 V 114034015 o 8 6,0 6 52 v
116034015 o 8 6,0 6 52 v 114034020 o 10 8,0 6 54 v
116034020 o 10 8,0 6 54 v 114034025 o 12 11,0 6 56 v
116034025 o 12 11,0 6 56 v

o Auf Lager verfiigbar / Availability from stock ~ © Verfuigbarkeit auf Anfrage / Availability on request




H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG HP_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG Karmmasch’

INOX-CUT INOX-CUT
11 4035 11 6037

E FoRrRM/SHAPE G FORM/SHAPE |e) =€)
Tropfen ~ W ' e Spitzbogen
Oval ®

- ©

| v+ Tree

,
i
L

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid brazed solid brazed solid

116035015 o 114035015 e 11 6037 010 6 11 4037 010 6
116035020 o 10 6 60 114035020 o 6 116037015 o 6 114037015 o 6
116035025 o 12 22 6 67 w 114035025 o 12 22 6 67 w 116037020 o 10 20 6 65 v 114037020 o 10 20 6 65 w
116037025 o 12 25 6 70 v 114037025 o 12 25 6 70 v
36 11 6038
F rorM/sHaPE Brizla H rorM/SHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten Schnittdaten
Cutting data Cutting data

gelotet | VHM gelotet | VHM Art gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid ’ brazed solid brazed solid
3 B

116036 005 e 3 114036005 e 3 116038015 e 114038015 e

116036007 o 6,3 12 7 3 114036010 o 6 6 116038020 e 10 114038 020 e 20

116036010 o 6 18 6 50 V 114036015 o 8 20 6 65 v 116038025 o 12 32 6 77 V 114038025 o 12 32 6 77 V
116036015 o 8 20 6 65 v 114036020 o 10 20 6 65 4

116036 020 e 10 20 6 65 v 114036025 o 12 25 6 70

116036 025 o 12 25 6 70 (4
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EDELSTAHL-VERZAHNUNG
H P'9 INOX-CUT

L rorm/sHare P4=E

&
Y °® Rundkegel
¥

" @..

- -

Ball nosed cone

geldtet | VHM gelotet | VHM
116039015 o 8 25 6 70 (4 25 6 70 v

14° 114039015 o 8 14°
116039020 e 10 30 6 65 v 14° 114039020 o 10 30 6 65 v 14°
116039025 o 12 32 6 77 (4 14° 114039025 o 12 32 6 77 v 14°

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

Schnittdaten
Cutting data

Karmaschy

POWER.
PRECISION.
PERFORMANCE.

Nutzen Sie unseren ONLINE SHOP
und profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fir ONLINE SHOP-Kunden.

Use our ONLINE SHOP and benefit
from the special advatages for ONLINE SHOP customers.

T(‘)‘Ig‘ https://karnasch.tools




H P-4 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Feine Kreuzverzahnung
Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

S~ q
Stahl Gehdrteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierung GFKICFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
« v v 4 « v v ¥ v )
G00D

Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Smooth operation

- Short chips

- Good surface finish

o Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen)
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
- Gute Oberflachengite
o Mittlere Zerspanleistung Medium cutting action
o Fiir alle Stahlsorten wie: For all kinds of steel:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
Gusseisen Cast iron
Edelstahl (INOX) Stainless steel (INOX)
Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
Basislegierungen cobalt based alloys

zva_ | zve | wrc | kup | TRE | RBF | spc | - | KEL | SKM | WKN _
@ 6 6 6 6 6 6 0 oo o o

Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032
Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032

Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Kugel Tropfen Féur[ldboge; Spitzbogen gulnldkegedl Spitzkegel
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval < t 19SS Tree HHOSE Cone
f ree cone
cut cylinder

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Art. 115042
Art. 113042

Art. 115052
Art. 113052

Art. 115062
Art. 113062

Art. 115072
Art. 113072

Art. 115082
Art. 113082

Art. 115092
Art. 113092

Art. 115098
Art. 113098

Art. 115002
Art. 113002

Winkel

Inverted cone

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

BESCHICHTET
COATED

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

H P-4 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht vergiitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehartete, vergiitete Stahle ber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Edelstahl (INOX) = Rost- und siurebestindige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

NE-Metalle mittlerer Materialabtra
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe : ”
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weilles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weifler Temperguss EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel . .
(INOX) Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys ST SEELR el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =

white cast iron

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

medium stock removal

Karmaschr

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

‘..O........O...

I B e I I R I S

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000
& 48.000 64.000
4 36.000 48.000
6 24.000 32.000
8 18.000 24.000
10 14.000 19.000
12 12.000 16.000
16 9.000 12.000

104.000
68.000
52.000
34.000
26.000
21.000
18.000
14.000

120.000
80.000
60.000
40.000
30.000
24.000
21.000
17.000




HP-4 verzaunune-cut H P-4 verzanNunG - cut Karmaschr’

11 3002 11 5022

BESCHICHTET
COATED

BESCHICHTET
COATED

ZYA C rorm/sHare RV

A FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung Walzenrundform

Cylinder without end cut Ball nosed cylinder

Schnittdaten

Schnittdaten Cutting data

Cutting data

gelotet | VHM geldtet | VHM gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed sol|d brazed solid brazed solid

115002 015 5 11 3002 025

115002025 12 3 113002030 § : v audie . O e 130221075 eI e
115002030 o 3 14 3 % v 113002040 © 3 1 3 e v 115022025 ' 3 3 113022032 o 3 3 V
115002035 o 3 14 3 50 v 113002050 o 3 14 3 100 v 115022030 o 3 14 3 50 ¢ 113022040 o 3 14 3 100 v
Hggg%gzg : g ]2 g gg 5 ”gggggzg : 2 }é g 22 v v 115022032 ¢ 3 14 3 60 v 113022043 e 3 30%(15) 6 60 v
115002050 o 3 14 3 100 v 113002065 o 6 18 6 50 v 115022035 fe 3 | 14 3 75 v 113022045 Je 4 § 16 6 50 v
115002055 o 4 14 6 50 v 113002080 e 8 20 6 65 v 115022040 o 3 14 3 100 v 113022046 © 4  30%(15) 6 60 v
115002060 o 6 13 3 45 v o 113002090 e 10 20 6 65 :; 115022043 o 3  30%(15) 13 60 v 113022050 o 6 12,7 3 44 4
IR CNE I - o o e e Mszos e 46 | o | v mmmws e o 6w v
115002090 e 10 20 b 65 v 113002115 o 12 25 8 70 v 115022046 o 4  30°(15 6 60 v 113022056 o 6 18 6 60 v
115002095 o 10 20 6 172 v 113002125 o 16 25 8 70 v 115022050 o 6 12,7 3 A v 113022058 e 6 18 6 80 v
Hggg%]gg - ]g 32 2 ;8 :j 115022055 ® 6 18 6 50 v 113022060 © 6 18 6 100 v
115002115 o 12 % 8 70 v 115022056 © &6 18 6 60 v 113022075 e 8 20 6 65 v
115002120 e 16 25 6 70 v 115022058 e 6 18 6 80 v 113022080 e 8 20 6 170 v
115022060 © &6 18 6 100 v 113022085 e 10 20 6 65 v
115022065 o 6 18 6 150 v 113022090 e 10 20 6 170 v
115022070 e 6 25 6 50 v 113022095 e 10 25 6 70 v
m 115022075 ® 8 20 6 65 v 113022105 o 12 25 6 70 v
< 115022080 e 8 20 6 170 v 113022115 ® 12 25 8 70 v
BESCHICHTET 115022085 e 10 20 6 65 v
COATED B ForRM/sHAPE [WARE! 115022090 e 10 20 6 170 v
115022095 e 10 25 6 70 v
115022100 e 12 20 6 65 v
Zylinder mit Stirnverzahnung 115022105 e 12 25 6 70 v
%@ } _ 115022110 o 12 25 6 175 v
Cylinder with end cut 115022120 o 16 25 6 70 v
115022125 e 16 25 8 70 v

* Davon 15 mm verzahnt / Of which 15 mm teethed

Schnittdaten
Cutting data

i 527
Art gelotet | VHM gelotet | VHM
i brazed solld brazed sol|d

115012005 e 1,5 3 113012015 © 3 3

115012010 o 2 3 113012020 ® 3 3 V
115012015 e 3 14 3 38 V 113012030 o 3 14 3 75 v
115012020 o 3 14 3 50 v 113012040 o 4 14 6 50 v
Hgg}gggg . g ]2 g gg .‘; 113012045 © 6 13 3 45 v
L T g i v 113012050 ® 6 18 6 50 y v
115012040 |® & 1 % 50 v 113012075 © 8 20 6 65

115012045 o & 13 3 5 v 113012085 o 10 20 6 65 v
115012050 o & 18 % 50 v 113012090 o 10 20 6 172 v
115012075 o 8 20 6 65 v

115012080 e 8 20 6 170 v

115012085 e 10 20 6 65 v

115012090 e 10 20 6 172 v

115012100 o 12 25 6 70 v

115012105 o 12 25 6 175 v

115012110 o 12 25 8 70 v

115012115 o 16 25 6 70 v

115012120 o 16 25 8 70 v

529

e Auf Lager verfligbar / Availability from stock  © Verfiigbarkeit auf Anfrage / Availability on request
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



