LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 12 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Edelstahl Grauguss Al Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn -~ GFK/CFK Material

Steel Stainless Grey cast Al
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<T1400N >900N > 107 Si

Schaft - Shank
+| @14-60mm =10mm
@61-120mm =13 mm

R
2,2 mm
Schnittbreite
Cutting width

Auswurffeder
Ejector spring

Zentrierbohrer TIALN Art. 20 1440/ 20 1441 beschichtet mit Kreuzschliff
zum Anbohren ohne Verlauf (Ankdrnen ist Gberflussig)

Centre drill TIALN Art. 20 1440/20 1441 coated comes with cross grind-
ing for centreing without running off (centre punching not neccessary)

20 1010A

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 12 mm.
Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32".
Hole saw body only

ANWENDUNG - APPLICATION

B & o

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn ~ GFK/CFK Material

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<1400N >900N >10%Si

TUBEHGR
ACCESSORIES

Machen Sie aus |hrer Lochsage ein Universal-Werkzeug fiir nahezu alle
Maschinentypen. Wahlen Sie aus dem Zubehor (siehe Seite 214-215)
Ihren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for almost all types of
machines. Choose from the accessories (see page 214-215) your
suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Handmaschinen - Handheld machines

Maximal Maximum

empfohlener @ 120 mm I (%)
Maximal empfohlene Maximum recommended
Schnitttiefe 6 mm cutting depth

12 Maximum possible
RN cutting depth

Extra schwere Ausfiihrung

—> Bei allen Lochs&gen sind Schaft und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswurffeder. Achtung: Bei
Zentrierbohrer 20 1440/20 1114 erst ab @ 15 mm mdglich und
bei Zentrierbohrer 20 1441 erst ab @ 17 mm méglich!

- Schnelle Bohrkernentfernung bereits ab @ 14 mm maglich mit
unserem Power-Drill 4000 System (s. Seite 214)

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

Anwendungshinweis:

Bei groBeren Materialstarken pro Arbeitsgang 2-3 mm bohren, danach
jeweils Spane entfernen. Bei maximalen Schnitttiefen ist die Auswurf-
feder zu entfernen. Verwenden Sie bitte bei allen Metallen gutes
Schneidol.
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Stationare und Kernbohrmaschinen
Stationary and core drilling machines

Maximal
empfohlener @

Maximum
120 mm recommended @

Maximum recommended
cutting depth

12 Maximum possible
U cutting depth

Extra heavy construction

—> All hole saws come with exchangeable shank and drill

- Quick removal of drilled core through ejector spring. Attention: For
centre drill 20 1440/20 1114 only possible from @ 15 mm and for
centre drill 20 1441 only possible from @ 17 mm!

- Quick removal of drilled core possible from @ 14,0 mm with our
Power-Drill 4000 system. See page 214

Maximal empfohlene

Schnitttiefe 10 mm

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

Application note:
At thicker materials: Cut 2-3 mm per cutting process, remove chips

afterwards. If drilling maximum cutting depth please remove the ejector
spring. Use only good cutting oil for metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
HEAVY-DUTY

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 12 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

Art.

- -
2,2mm
Schnittbreite
Cutting width

@ Zoll
Inch

Schaft - Shank

«| @14-60mm =10 mm

@61-120mm =13 mm

Auswurffeder
Ejector spring

Karnmasch'’

20 1010A

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 12 mm.

Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32".

Hole saw body only

Art.

@ Zoll
Inch

P

” LUBEHGR
ACCESSORIES
| 214215 4

Art. @ Zoll

Inch

201010014 @ 35/64" 201010048 @ J 201010A014 ® 35/64" 201010A048 @ 1.57/64"
2010100145 ® 14,5 37/64" 201010049 @ . 201010A 0145 @ 37/64" 201010A049 @ 49 1.59/64"
201010015 @ 15 19/32" 201010050 e 50 g 201010A015 @ 19/32" 201010A050 e 50 1.31/32"
201010016 @ 16 5/8" 2010100505 e 50,5 1.63/64 201010A016 @ 5/8" 201010A 0505 e 50,5 1.63/64"
2010100165 ® 16,5 21/32" 201010051 o 51 2.1/64 201010A0165 ® 16,5 21/32" 201010A051 @ 51 2.1/64"
201010017 @ 17 43/64" 201010052 e 52 2.3/64 201010A017 @ 17 43/64" 201010A052 e 52 2.3/64"
201010018 @ 18 45/64" 201010053 o 53 2.3/32 201010A018 ® 18 45/64* 201010A053 o 53 2.3/32"
2010100185 e 18,5 47/64" 201010054 @ 54 2.1/8 201010A0185 ® 18,5 47/64" 201010A054 @ 54 2.1/8"
201010019 19 3/4" 201010055 o 55 2.11/64 201010A019 @ 19 3/4" 201010A055 o 55 2.11/64"
201010020 o 20 25/32" 201010056 @ 56 2.13/64 201010A020 e 20 25/32" 201010A056 @ 56 2.13/64"
2010100205 e 20,5 13/16" 201010057 o 57 2.1/4 201010A0205 e 20,5 13/16" 201010A057 e 57 2.1/4"
201010021 e 21 53/64" 201010058 @ 58 2.9/32 201010A021 @ 21 53/64" 201010A058 @ 58 2.9/32"
201010022 e 22 55/64" 201010059 o 59 2.21/64 201010A022 e 22 55/64" 201010A059 59 2.21/64"
201010023 e 23 29/32" 201010060 ® 60 2.23/64 201010A023 23 29/32" 201010A060 ® 60 2.23/64"
2010100235 e 235 59/64" 2010100605 © 60,5 2.3/8 201010A0235 ® 235 59/64" 201010A0605 ® 60,5 2.3/8"
201010026 ® 24 15/16" 201010061 ® 61 2.13/32 201010A024 ® 24 15/16" 201010A061 ® 61 2.13/32
201010025 25 63/64" 201010062 © 62 2.7/16 201010A025 25 63/64" 201010A062 © 62 2.7/16
2010100255 ® 255 1" 201010063 @ 63 2.31/64 201010A 0255 ® 255 1" 201010A063 ® 63 2.31/64
201010026 ® 26 1.1/32" 201010064 ® 64 2.33/64 201010A026 ® 26 1.1/32" 201010A064 64 2.33/b4
201010027 e 27 1.1/16" 201010065 ® 65 2.9/16 201010A027 27 1.1/16" 201010A065 ® 65 2.9/16
201010028 o 28 1.7/64" 201010066 ® 66 2.19/32 201010A028 ® 28 1.7/64" 201010A066 ® 66 2.19/32
201010029 29 1.9/64" 201010067 ® 67 2.61/64" 201010A029 29 1.9/64" 201010A067 ® 67 2.41/64"
201010030 e 30 1.3/16" 201010068 68 2.43/64 201010A030 o 30 1.3/16" 201010A068 ® 68 2.43/64
2010100305 e 30,5 1.13/64" 201010069 @ 69 2.23/32 201010A0305 ® 30,5 1.13/64" 201010A069 @ 69 2.23/32
201010031 e 31 1.7/32" 201010070 e 70 2.3/4 201010A031 o 31 1.7/32" 201010A070 e 70 2.3/4"
201010032 o 32 1.17/64" 201010071 @ 71 2.51/64 201010A032 o 32 1.17/64" 201010A071 @ 7 2.51/64"
2010100325 ® 325 1.9/32" 201010072 e 72 2.53/64 201010A0325 ® 32,5 1.9/32" 201010A072 ® 72 2.53/64
201010033 e 33 1.19/64" 201010073 @ 73 2.7/8 201010A033 o 33 1.19/64" 201010A073 @ 73 2.7/8"
201010034 34 1.11/32" 201010076 74 2.29/32 201010A03; o 34 1.11/32" 201010A074 ® 74 2.29/32"
201010035 o 35 1.3/8" 201010075 @ 75 2.61/64 201010A035 @ 35 1.3/8" 201010A075 @ 75 2.61/64
201010036 ® 36 1.27/64" 201010076 @ 76 2.63/64 201010A036 @ 36 1.27/64" 201010A076 @ 76 2.63/64
201010037 o 37 1.29/64" 201010077 e 77 3.1/32 201010A037 o 37 1.29/64" 201010A077 @ 77 3.1/32
201010038 o 38 1.1/2" 201010078 @ 78 3.5/64 201010A038 38 1.1/2" 201010A078 @ 78 3.5/64
2010100385 ® 38,5 1.33/64" 201010079 o 79 3.7/64 201010A0385 ® 38,5 1.33/64" 201010A079 @ 79 3.7/64
201010039 e 39 1.17/32" 201010080 e 80 3.5/32 201010A039 39 1.17/32" 201010A080 @ 80 3.5/32
201010040 ® 40 1.37/64" 201010085 o 85 3.11/32 201010A040 40 1.37/64" 201010A085 e 85 3.11/32
2010100405 ® 40,5 1.19/32" 201010090 e 90 3.35/64 201010A 0405 ® 40,5 1.19/32" 201010A090 @ 90 3.35/64
201010041 @ 41 1.39/64" 201010095 e 95 3.47/64 201010A041 @ 41 1.39/64" 201010A095 e 95 3.47/64
201010042 ® 42 1.21/32" 201010100 e 100 3.15/16 201010A042 ® 42 1.21/32" 201010A100 e 100 3.15/16
201010043 @ 43 1.11/16" 201010105 e 105 4.9/64 201010A043 ® 43 1.11/16" 201010A105 e 105 4.9/64
201010044 © 4b 1.47/64" 201010110 e 110 4.21/64 201010A044 ® 4b 1.47/64" 201010A110 e 110 4.21/64
201010045 45 1.49/64" 201010115 @ 115 4.17/32 201010A045 ® 45 1.49/64" 201010A115 e 115 4.17/32
201010046 ® 46 1.13/16" 201010120 e 120 4.23/32" 201010A046 ® 46 1.13/16" 201010A120 e 120 4.23/32"
201010047 47 1.27/32" 201010A047 ® 47 1.27/32"

Zahnezahl: @ 14-21=4 / 22-27=5/ 28-34=6 / 35-41=8 / 42-54=10/ 55-70=12/ 71-80=14 / 81-95=16 / 96-105=18 / 106-120=20 - GréBere @ siehe Art. 201020

Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Number of teeth: @ 14-21=4 / 22-27=5/ 28-34=6 / 35-41=8 / 42-54=10/ 55-70=12/ 71-80=14 / 81-95=16 / 96-105=18 / 106-120=20 - Larger @ see Art. 20 1020
Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

SETS - SETS

Sie wiinschen ein Set im Kunststoffkoffer?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage.

Kunststoffkoffer leer: Art.

Do you require a set in a plastic case? No problem. Just tell us
the desired content. Price available on request. Plastic case empty: Art. |EXIEES

Schnittdaten
Cutting data
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LOCHSAGEN « HOLE SAWS

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

Karmasch’

20 1010A

POWER-MAX 10 i s
HEAVY-DUTY

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES

20 1010A

POWER-MAX 10
HEAVY-DUTY

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANKS WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRINGS

N\ @14-60 mm W 20 1131
i !
*%Ok
10 mm
6 x 60 mm
Ll .
WA TV OOON)
PO

Unser neuer Zentrierbohrer mit verjiingter Spitze: Fir ein noch verbessertes
Anbohren ohne Verlauf. Ankdrnen ist Uberflissig speziell fir diinne Materialien bis
3 mm. Kompaktes Werkzeug (Zentrierbohrer ragt nur ca. 10 mm Gber den Loch-
sdgenksrper hinaus).

Our new tapered centre drill: For an even better centreing without running off.
Centre punching is not necessary. Especially developed for thin materials up to 3 mm.
Compact tool [centre drill protrudes only about 10 mm beyond the hole saw body).

@ 60,5-120 mm W 20 1137

- EXZ

- X

-] [

13 mm
*

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRING

@ 14-120 mm ) m

2 - —
H— Ohne Hammer-Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

- EX

m&&_
*

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.
Please note our application instructions.

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

WELDON 19 mm (3/4")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick -
BDS + BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre -
Dubuis - Erico - Euroboor - Evolution - Hall
(Powerbor) - Hougen - Jancy - Magbroach - Mag-
tron - Magnetor - Metallkraft - Promag - Ruko -
Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

@14-120 mm W 20 1442

T\{\geldon
mm
RES

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 -
WA 3500 - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

@14-120 mm QW 20 1444

Lt ¥ Nitto/
Universal
19 mm
) ¥ 3

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend flir Maschinen - Suitable for machines

FEINKBM 32Q-KBM 50Q - KBM 50 U -
KBM 50 Auto - KBM 65 U

¢1l.-120 mm 0 20 1443

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

POWER-DRILL

4000

@14-120 mm k) m

0 | ¢m

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Bei weichen Materialien wie Kunststoffen, Hol-
zern und Holzwerkstoffen kann ggf. auf das Ankornen verzichtet werden.

B. Setzen Sie den Auswerferbohrer @ genau in die Mitte des Kornerpunktes
an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsdge Minimum 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Die Lochs&dge hat
sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhéht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf den Auswerferbohrer @.

D. Der Auswerferbohrer @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.
(Sollte der Kern nicht ausgeworfen werden, erhohen Sie bitte den Feder-
druck am Auswerferbohrer durch drehen der Innensechskantschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:

1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausgeworfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochsagen ab Durchmesser 14 mm
(Seite 210).

3. Da der Auswerferbohrer nicht das Material durchbohrt (wie sonst tblich
bei Lochsagen mit Zentrierbohrern) entsteht ein kontinuierlicher Bohr-
vorgang.

Das unvermeidliche , Aufschlagen” der Lochsage nach dem Durchbrechen
des Zentrierbohrers auf das Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch
an der Lochsige).

1A G—ﬁ-——a—'—d

13 mm Ersatz-Auswerferbohrer - Spare ejector drill

- EXz2

Operating mode:

A. Centre punch the workpiece. Soft materials such as plastics, wood and
wood based materials can possibly be done without the centre punch.

B. Place the ejector drill @ in the middle of the centre mark. Use little
pressure (feed rate) until the hole saw reaches a minimum cutting
depth of 0,5 mm. The hole saw in self-centreed now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on
the ejector drill @.

D. The ejector drill @ ejects the core @ after drilling process. (If the core
will not be ejected, please increase the spring pressure on the ejector
drill by turning the Allen screw @ clockwise).

Advantages:

1. After each drilling process the core will be ejected reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from 14 mm (page 210).

3. Since the ejector drill does not drill through the material (as usual
with hole saw with centre drills), a continuous drilling operation is
possible.

The inevitable “crashing” of the hole saw on the workpiece after the
break through of the centre drill will be avoided (the main reason for
tooth fracture at the hole saw).

Ersatzteile fur Power-Drill 4000 siehe Seite 250 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 250
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN
ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES

MORSEKONEN UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTRE DRILLS WITH SPRING

MORSEKONUS 2

¢11o-120 mm 0 E:IIEE
MORSE TAPER

P T —
*

- EXZ

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.
Please note our application instructions.

MORSEKONUS 3

@14-120 mm i E:IIEH
MORSE TAPER

o WIRIA
h *

vorsevonus , CETEIIEN) < EITEN

MORSE TAPER

P 20 1441
h P

Achtung: Alle stationdre Maschinen kdnnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeriistet werden. Siehe Seite 165-167
Attention: All stationary machines can also be

equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 165-167

SETS - SETS

Sie wiinschen ein Set im Kunststoffkoffer?
Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage.
Kunststoffkoffer leer: Art.

Do you require a set in a plastic case?
No problem. Just tell us the desired content. Price available on request.
Plastic case empty: Art.

215




LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.

Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Edelstahl Grauguss Al Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn -~ GFK/CFK Material

Steel Stainless Grey cast Al
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<T1400N  >900N > 107 Si

Schaft - Shank
@14-120 mm
=13 mm

Ideal auch
zum Bohren
in Rohre

Also ideal
for drilling
into pipes

+
3,0 mm
Schnittbreite
Cutting width
Auswurffeder
- Ejector spring

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum Anbohren ohne
Verlauf (Ankérnen ist Uberflissig)

Centre drill TIALN coated comes with cross grinding for centreing
without running off (centre punching not neccessary)

POWER-MAX

AT
Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.
Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1".
Hole saw body only

ANWENDUNG - APPLICATION

>, P e e

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn ~ GFK/CFK Material
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<1400N >900N >10%Si

Machen Sie aus |hrer Lochsage ein Universal-Werkzeug fiir nahezu alle

Maschinentypen. Wahlen Sie aus dem Zubehor (siehe Seite 218-219)
Ihren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for almost all types of
machines. Choose from the accessories (see page 218-219) your
suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Handmaschinen - Handheld machines

Maximal Maximum

empfohlener @ L cconmended @
Maximum recommended
cutting depth

Maximum possible
Hll cutting depth

Extra schwere Ausfiihrung

- Bei allen Lochs&gen sind Schaft und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswurffeder. Achtung: Bei Zen-
trierbohrer 20 1445 erst ab @ 18 mm maglich und bei Zentrierbohrer
201446 erst ab @ 20 mm mdglich!

Maximal empfohlene

Schnitttiefe 15 mm

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

- Bohrkernentfernung ab @ 14 mm maglich mit Power-Drill 4000 System

s. Seite 218

Anwendungshinweis:

Bei Materialstarken tber 6 mm ist mehrfaches Absetzen und Entfernen
der Spane notwendig. Bei maximalen Schnitttiefen ist die Auswurffeder
zu entfernen. Verwenden Sie bitte bei allen Metallen gutes Schneidél.
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Stationare und Kernbohrmaschinen
Stationary and core drilling machines

Maximum
120 mm e e k%

Maximum recommended
cutting depth

Maximum possible
Al cutting depth

Extra heavy construction

- All hole saws come with exchangeable shank and drill

- Quick removal of drilled core through ejector spring. Attention: With
centre drill 20 1445 only possible from @ 18mm and with centre drill
201446 only possible from @ 20mm!

- Quick removal of drilled core possible from @ 14 mm see Power-Drill
4000 System see page 218

Maximal
empfohlener @

Maximal empfohlene

Schnitttiefe 20 mm

Maximal magliche
Schnitttiefe

Application note:

For material thickness over 6 mm it is necessary to lift the drill and
remove the chips several times. If drilling maximum cutting depth please
remove the ejector spring. Use only good cutting oil for metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.

Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1",

Complete with shank, centre drill and ejector spring

Ideal auch
zum Bohren
in Rohre

Also ideal
for drilling
into pipes

Art.

Schaft - Shank
@ 14-120 mm
=13 mm

+ +
3,0mm
Schnittbreite
Cutting width

. Auswurffeder
“. Ejector spring

Inch

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
HEAVY-DUTY

Nur Lochsagenkorper

Hole saw body only

@ Zoll
Inch

Karnmasch'’

rover X /20 f) 20 1015A

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1*.

201015014 35/64" 201015052 o 201015014 ® 35/64" 201015A052 o
201015015 e 19/32" 201015053 e 201015A015 ® 19/32" 20 1015A053 e
201015016 5/8" 20101505 o 201015016 © 5/8" 201015A054 o
201015017 e 43/64" 201015055 e 201015A017 @ 43/64" 20 1015A055 ®
201015018 45/64" 201015056 ® 56 2.13/64 201015A018 ® 45/64" 201015A056 ® 56 2.13/64
201015019 e 3/4" 201015057 e 57 2.1/4" 201015A019 ® 3/4" 201015A057 o 57 2.1/4
201015020 e 25/32" 201015058 e 58 2.9/32" 201015A020 o 25/32" 201015A058 o 58 2.9/32
201015021 e 53/64" 201015059 o 59 2.21/64 201015021 o 53/64" 201015A059 o 59 2.21/64
201015022 e 55/64" 201015060 o 60 2.23/64 201015A022 o 55/64" 201015A060 © 60 2.23/64
201015023 o 23 29/32" 201015061 ® 61 2.13/32 201015A023 o 23 29/32" 201015A061 ® 61 2.13/32
201015026 o 24 15/16" 201015062 o 62 2.7/16" 201015A024 o® 24 15/16" 201015A062 ® 62 2.7/16
201015025 o 25 63/64" 201015063 ® 63 2.31/64 201015A025 ® 25 63/64" 201015A063 ® 63 2.31/64
201015026 ® 26 1.1/32" 201015064 © b4 2.33/64 201015A026 ® 26 1.1/32" 201015A064 © 64 2.33/b4
201015027 o 27 1.1/16" 201015065 ® 65 2.9/16" 201015A027 e 27 1.1/16" 201015A065 ® 65 2.9/16
201015028 o 28 1.7/64" 201015066 © 66 2.19/32" 201015A028 o 28 1.7/64" 201015A066 © 66 2.19/32
201015029 o 29 1.9/64" 201015067 o 67 2.41/64 201015A029 o 29 1.9/64" 201015A 067 o 67 2.41/64
201015030 e 30 1.3/16" 201015068 o 48 2.43/64 201015A030 o 30 1.3/16" 201015A068 ® 68 2.43/64
201015031 o 31 1.7/32" 201015069 © 69 2.23/32 201015A031 o 31 1.7/32" 201015A069 © 69 2.23/32
201015032 o 32 1.17/64" 201015070 e 70 2.3/4" 201015032 e 32 1.17/64" 201015A070 e 70 2.3/4'
201015033 e 33 1.19/64" 201015075 ® 75 2.61/64 201015A033 e 33 1.19/64" 201015A075 ® 75 2.61/64
201015034 ® 34 1.11/32" 201015076 o 76 2.63/64 20101503, e 34 1.11/32" 201015A076 © 76 2.63/b4
201015035 e© 35 1.3/8" 201015078 e 78 3.5/64" ~201015A035 ® 35 1.3/8" 201015A078 e 78 3.5/64
201015036 ® 36 1.27/64" 201015080 e 80 3.5/32" 201015036 ® 36 1.27/64" 201015A080 e 80 3.5/32
201015037 o 37 1.29/64" 201015085 e 85 3.11/32 201015A037 e 37 1.29/64" 201015A085 © 85 3.11/32
201015038 e 38 1.1/2" 201015090 e 90 3.35/64 201015A038 e 38 1.1/2" 201015A090 e 90 3.35/64
201015039 o 39 1.17/32" 201015095 e 95 3.47/64 201015A039 e 39 1.17/32" 201015A095 e 95 3.47/64
201015040 ® 40 1.37/64" 201015100 e 100 3.15/16 201015040 e 40 1.37/64" 201015A100 e 100 3.15/16
201015041  ® 41 1.39/64" 201015105 e 105 4.9/64" 201015A041 o 41 1.39/64" 201015A105 e 105 4.9/64
201015042 ® 42 1.21/32" 201015110 e 110 4.21/64" 201015A042 o 42 1.21/32" 201015A110 e 110 4.21/64
201015043 ® 43 1.11/16" 201015115 @ 115 4.17/32" 201015A043 ® 43 1.11/16" 201015A115 ® 115 4.17/32"
201015044 © 44 1.47/64" 201015120 e 120 4.23/32" 201015A 046 © 44 1.47/64" 201015A120 e 120 4.23/32"
201015045 ® 45 1.49/64" 201015A045 ® 45 1.49/64"
201015046 ® 46 1.13/16" 201015A046 © 46 1.13/16"
201015047 ® 47 1.27/32" 201015A 047 o 47 1.27/32"
201015048 ® 48 1.57/64" 201015A048 © 48 1.57/64"
201015049 ® 49 1.59/64" 201015A049 o 49 1.59/64"
201015050 o 50 1.31/32" GroBere @ siehe Art. 201130 201015A050 e 50 1.31/32" GroBere @ siehe Art. 20 1130A
201015051 @ 51 2.1/64" Larger @ see Art. 201130 201015051 e 51 2.1/64" Larger @ see Art. 20 1130A

Zahnezahl: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12 / 106-115=14/ 116-120=16 - Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Number of teeth: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12/ 106-115=14 / 116-120=16 - Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

SETS - SETS

Sie wiinschen ein Set im Kunststoffkoffer?
Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage.
Kunststoffkoffer leer: Art.

Do you require a set in a plastic case? No problem. Just tell us
the desired content. Price available on request. Plastic case empty: Art.

Schnittdaten
Cutting data
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LOCHSAGEN « HOLE SAWS

20 1015A

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES

POWER-MAX ;
HEAVY-DUTY 20

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANKS WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRINGS SHANK WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRING

p ?14-60 mm N 20 1134 @ 14-120 mm JON 20 1123 |

- - g
O * Ohne Hammer-Funktion anwenden
= k= Do not use hammer-function.

13 mm

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

- B3

8 x 80
‘ o S 20 1446
ﬁ .

@ 60,5-120 mm K3

- EX

p—w%*““&-
X

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.
Please note our application instructions.

POWER-DRILL

6,34 x 80 mm

Ersatz-Auswerferbohrer - Spare ejector drill

4000

o K

Funktionsweise:

Operating mode:

A. Das Werkstiick ankdrnen. Bei weichen Materialien wie Kunststoffen, Hol- A. Centre punch the workpiece. Soft materials such as plastics, wood and

zern und Holzwerkstoffen kann ggf. auf das Ankdrnen verzichtet werden.

.Setzen Sie den Auswerferbohrer @ genau in die Mitte des Kérnerpunktes
an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsdge Minimum 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Die Lochs&dge hat
sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhéht werden.

. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf den Auswerferbohrer @.

. Der Auswerferbohrer @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.
(Sollte der Kern nicht ausgeworfen werden, erhohen Sie bitte den Feder-
druck am Auswerferbohrer durch drehen der Innensechskantschraube &
im Uhrzeigersinn).

wood based materials can possibly be done without the centre punch.

B. Place the ejector drill @ in the middle of the centre mark. Use little
pressure (feed rate) until the hole saw reaches a minimum cutting
depth of 0,5 mm. The hole saw in self-centreed now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on
the ejector drill @.

D. The ejector drill @ ejects the core @ after drilling process. (If the core
will not be ejected, please increase the spring pressure on the ejector
drill by turning the Allen screw @ clockwise).

Vorteile:

1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausgeworfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durchmesser 14 mm
(Seite 584).

3. Da der Auswerferbohrer nicht das Material durchbohrt (wie sonst tblich
bei Lochsagen mit Zentrierbohrern) entsteht ein kontinuierlicher Bohr-
vorgang.

Advantages:

1. After each drilling process the core will be ejected reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from 14 mm (page 584).

3. Since the ejector drill does not drill through the material (as usual
with hole saw with centre drills), a continuous drilling operation is
possible.

The inevitable "crashing” of the hole saw on the workpiece after the
break through of the centre drill will be avoided (the main reason for
tooth fracture at the hole saw).

Das unvermeidliche , Aufschlagen” der Lochsage nach dem Durchbrechen
des Zentrierbohrers auf das Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch
an der Lochsage).

Ersatzteile flir Power-Drill 4000 siehe Seite 250 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 250
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

WELDON 19 mm (3/4")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick -
BDS + BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre -
Dubuis - Erico - Euroboor - Evolution - Hall
(Powerbor] - Hougen - Jancy - Magbroach - Mag-
tron - Magnetor - Metallkraft - Promag - Ruko -
Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

@14-120 mm W 20 1442

3 7Weldon
19 mm
RES

- EX

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

SETS - SETS

LOCHSAGEN = HOLE SAWS

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 -
WA 3500 - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

@14-120 mm QW 20 1444

B ¥ Nitto/
Universal
19 mm
) ¥ 3

- EXz

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

Sie wiinschen ein Set im Kunststoffkoffer?
Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den gewiinschten Inhalt.
Preis auf Anfrage. Kunststoffkoffer leer: Art.

Do You require a set in a plastic case?
No problem. Just tell us the desired content.
Price available on request. Plastic case empty: Art. m

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN
ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES

MORSEKONEN UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTRE DRILLS WITH SPRING

MORSEKONUS 2

@14-120 mm W 20 1135
MORSE TAPER .

‘ | | 8*”"‘"‘ P 20 1446
*

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.
Please note our application instructions.

MORSEKONUS 3 @ 14-120 mm CH 20 1136

MORSE TAPER

‘ Ex80mm P 20 1446
ﬁ .

vorsevonys , CITSIIEN) « TN

MORSE TAPER

‘ — P 20 1446
ﬁ .

Karmasch’

20 1015A

POWER-MAX
HEAVY-DUTY 20

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend flir Maschinen - Suitable for machines

FEINKBM 32Q-KBM 50Q - KBM 50 U -
KBM 50 Auto - KBM 65 U

(2511.-120 mm i 2011.1.3

3 - Fein “Em i

Quick-In pfohlen bis:

) y18mm *Recommended up to:

80 mm

(N 20 1154

Eﬁ

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.
FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.%4"

Fir Fein Maschine - For Fein machine
FEIN KBM 80 Quick-In Max

(2511.-120 mm i) E:IIEI
Fein
Quick-In Max
32 mm
mi 1.1/4"

) —1)

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

o WINNITA

Achtung: Alle stationare Maschinen konnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeriistet werden. Siehe Seite165-167

Attention: All stationary machines can also be
equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 165-167
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LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

ANWENDUNG - APPLICATION

gt | =
< & & L
Stahl Edelstahl Grauguss Al Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn -~ GFK/CFK Material
Steel Stainless Grey cast Al
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials
<1400N >900N > 10% Si

«| Schaft - Shank
@ 14-150 mm
=13 mm

Ideal auch
zum Bohren
in Rohre

Also ideal
for drilling
into pipes

-
4,0 mm
Schnittbreite
Cutting width

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum Anbohren ohne
Verlauf (Ankérnen ist iiberfliissig)

Centre drill TIALN coated comes with cross grinding for centreing
without running off (centre punching not neccessary)

POWER-MAX
20 1130A @Rk HEAVY-DUTY

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.
Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1".
Hole saw body only

ANWENDUNG - APPLICATION

P e

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn ~ GFK/CFK Material

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<1400N >900N

>10%Si

-

ZUBEHOR
ACCESSORIES

]| 1222-223

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-Werkzeug fiir nahezu alle
Maschinentypen. Wahlen Sie aus dem Zubehor (siehe Seite 222-223)
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for almost all types of
machines. Choose from the accessories (see page 222-223) your
suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Handmaschinen - Handheld machines

Maximal Maximum

empfohlener @ SN o ommended (%)
Maximum recommended
cutting depth

Maximum possible
cutting depth

Super schwere Ausfiihrung

- Bei allen Lochsagen sind Schaft und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswurffeder. Achtung: Bei Zen-
trierbohrer 20 1445 erst ab @ 20 mm moglich und bei Zentrierbohrer
201446 erst ab @ 22 mm moglich!

Maximal empfohlene

Schnitttiefe 25 mm

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

- Bohrkernentfernung ab @ 14 mm mdglich mit Power-Drill 4000 System

s. Seite 222

Anwendungshinweis:
Bei Materialstarken tber 15 mm ist je nach Spanverlauf ggf. mehrfaches

Absetzen und Entfernen der Spane notwendig. Bei maximalen Schnitt-
tiefen ist die Auswurffeder zu entfernen. Verwenden Sie bitte bei allen
Metallen gutes Schneidél.
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Stationare und Kernbohrmaschinen
Stationary and core drilling machines

Maximum
150 mm recommended @

Maximum recommended
cutting depth

Maximum possible
cutting depth

Super heavy construction

—> All hole saws come with exchangeable shank and drill

- Quick removal for drilled core through ejector spring. Attention:
With centre drill 20 1445 only possible from @ 20 mm and with centre
drill 20 1446 only possible from @ 22 mm!

—> Quick removal of drilled core possible from @ 14 mm see Power-
Drill 4000 System see page 222

Maximal
empfohlener @

Maximal empfohlene

Schnitttiefe 30 mm

Maximal magliche
Schnitttiefe

Application note:

For material thickness over 15 mm it may be necessary (depending on
the chip flow) to lift the drill and remove the chips several times. If drill-
ing maximum cutting depth please remove the ejector spring. Use only
good cutting oil for metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
SUPER HEAVY-DUTY,

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1",
Complete with shank, centre drill and ejector spring

Schaft - Shank
@ 14-150 mm
=13 mm

Ideal auch
zum Bohren
in Rohre

Also ideal
for drilling
into pipes
-+ 4+
4,0 mm
Schnittbreite

Cutting width Auswurffeder

Ejector spring

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Karnmasch'’

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 30 mm.

Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 30 mm | 1*.

Hole saw body only

P

/" IUBEHOR

.

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

4
L ACCESSORIES

222-223
'/

POWER-MAX
SUPER HEAVY-DUTY 20 1130A

Zahnezahl: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-65=9 /66-100=12/ 101-129=15/130-150=18 - * Ab @ 41 mm empfehlen wir den Einsatz von
Morsekonen oder Kernbohradapter - Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Number of teeth: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-65=9 /66-100=12/101-129=15/130-150=18 - * From @ 41 mm we recommend the use of

Art. @mm iy Art. oy Art. eeok Art. @mm @zol
201130014 ® 14 366 201130059 © 59 221/ed” 011300016 © 14 /64" | 20110009 © 59 221/64"
2011300145 ® 145 36k |201130060  © 60 2.23/ed" 113000145 ® 145 37/64" 01100060 © 60 223/64"
201130005 ® 15 192" 12011300605 ® 605 238" 0TI30A015 ® 15 192" [201130A0605 ® 605 238"
201130016 ® 16 58" | 201130061 e 61 21332 11300016 ® 16 5/8" 1A061 © 61 213/32"
2011300165 ® 165 232" 201130062 ® 62 27/16° 0113000165 ® 165 232" [20130A062 ® 62 27/16°
201130017 e 17 4364 |201130063 @ 63 231/64" 11300017 ® 17 4364 01100063 ® 63 231/64"
201130018 ® 18 45/6"  [201130066  ® 66 233/64" 011300018 ® 18 45/6"  [201130A066 ® 66 233/64"
2011300185 ® 185 47/66’ | 201130065 ® 65 291" 20113000185 ® 185 47/64" 11300065 © 65 29/16"
201130019 ® 19 I 201130086 © 66 21932 01300019 ® 19 I [1INA06 ® 66 21932
201130020 © 20 25/ 201130067 ® 67 241/es" 2011300020 © 20 25032 | 201130A067 ® 67 241/es"
2011300205 ® 205 1316 1201130068 © 68 243/64" 201130A0205 ® 205 13/16"  [201130A068 © 68 243/64"
201130021 o 31 5364 201130069 ® 69 223/37" 11300021 ® 31 53/64" 011300069 © 69 223/32"
01130022 ® 22 85/64" | 201130070 ® 70 23/4" 01300022 © 22 85/64" | 201130A070 ® 70 234"
2011300225 ® 225 57/64"  [201130071 e 71 251/64" 21130A0225 ® 225 57/64" 01100071 ® 71 250/64"
201130023 o 23 B3 (2013002 e 72 25364 011304023 23 /37 [010A0M2 e T2 25364
20113002 © 2 156" |201130073 e 73 27/8" 201130A02%  ® 24 15/16" 201130A073 ® 73 27/8"
201130025 ® 25 6366 201130074 ® 74 22937 011300025 ® 25 636k |201130A07% © 74 22937
2011300255 255 1" 201130075 e 75 2/es” 201130A0255_® 255 i 01130A07_ ® 75 241/64"
20113002 ® 26 11327 120113007 ® 76 2.63/64” 01130002 © 26 11327 [201130A07 ® 76 2.63/64"
201130027 ® 27 116" [201130077 e 77 3.1/32" 011300027 © 27 1.1/16" 0110A077 ® 77 31/3"
201130028 © 28 1766 (201130078 ® 78 35/e4” 011300028 © 28 1766 (2011304078 ® 78 35/e4”
201130029 ® 29 19/66"  |201130079  ® 79 376" 011300029 © 29 1.9/64" 01100079 © 79 376l
201130030 ® 30 1316 201130080 © 80 3537 2011300030 ® 30 13/16°  |201130A080 © 80  35/32°
2011300305 ® 305  113/64"  [201130081 e 81 33/16" 0113000305 ® 305 1.13/6d" 201100081 _© 81 33/16"
201130031 ® 31 173 1201130082 ® 82 315/e4” 01300031 ® 31 1737 [201130A082 ® 82 3.15/e4”
201130032 ® 32 117/64"  [201130083 e 83 317/t 011304032 © 32 117/6l" 2011300083 © 83 317/64"
2011300325 ® 325 1957 20113008 © 8 35/1¢° 01130A0325 ® 325 1937 [201130A08 © 84 35/16°
201130033 ® 33 119" | 201130085 e 85 311/32" 01304033 ® 33 1.19/6d" 211300085 o 85 311/32"
20113003 ® 3, 1.11/32°  [20113008 ® 86 325/64" 201130A03 ® 36 1.11/32°  [201130A08 © 86 325/64"
201130035 e 35 138"  |201130087 e 87 327/6s" 2011300035 © 35 138" 211300087 © 87 327/64"
20113003 ® 36 127/64"  |201130088 ® 88 3.15/32" 201130A03 ® 36 127/6" | 201130A088 © 88 3.15/32"
201130037 ® 37 129/64" | 201130089 e g9 3.1/2" 010037 © 37 129/6l" 201130A089  ® 89 3.1/2"
201130038 © 38 11/ (201130090 e 90 335/6 0710003 © 38 11/ [201130A090 ® 90 335/6
2011300385 ® 385  133/64" | 201130091 e 91 337/6l" 20113000385 © 385 1.33/6l" 011300091 ® 91 337/64"
2011003 ® 39 11732 201130092 e 92 35/8" 011304039 © 39 11732 [ 01130A092 e 92 35/8"
20113000  ® 40 137/644"  [201130093 e 93 321/37" 1A © 40 137/6l" 211300093 © 93 321/32"
2011300405 ® 405  1.19/32°  [20113009% ® 94 345/64" 01130A0605 ® 405  1.19/32° [ 201130A09% ® 94 345/64”
201130041 ® 41 139" [201130095 e 95 347/6l" DTN ® <41 139/6l" 1100095 © 95 347/64"
0113002 ® 42 12132°  [20113009% ® 9% 32537 0110A062 ® 42 121327 [201130A0% © 96 32537
201130043 (@ 43 [ 1.11/16"  |201130097 [e 97 | 3.13/1¢" DAL ® 43 111/16" 11300097 ® 97 313/16"
201130044 ® 44 1474 [201130098 ® 98 355/64" 0110A0  ® 44 14764°  [201130A098 © 98 355/64"
201130045 ® 45 149/64"  [201130099 e 99 357/6L" NUIAUS  ® 45 149/6d" 21130009 © 99 357/64"
201130046 ® 46 1.13/16"  [201130100 ® 100  315/16" 01130A06  ® 46 1.13/16" [ 2011304100 ® 100  315/16"
201130047  ® 47 | 127/3"  [201130105 ® 105 49/6d" 2011300067 | @ 47 | 12732" 011300105 ® 105 4.9/64"
201130048 ® 48 15764" (201130110 ® 110 421/l 0110A08 ® 48 15764" [ 2011304110 ® 110 421/64”
201130049 ® 49 15964’ [201130115 e 115 417/32" NN ® 49 159/6d” 11300115 ® 115 417/32"
201130050 ® 50  131/32°  [201130120 ® 120  423/37° 01130A050 ® 50 131/32°  [201130A120 ® 120  423/32°
2011300505 ® 505  163/64"  [201130125 @ 125 459/6d" 201130A0505 ® 505 1.63/6d" 11300125 ® 125 459/64"
201130051 ® 51 20/64"  [201130130 ® 130 5.1/8" 01130A051 ® 51 20/64"  [201130A130  ® 130 5.1/8"
201130052 ® 52 236"  [201130135 e 135 55/16" 0130402 ® 52 23/6l" 0130013 ® 135 556"
201130053 ® 53 2332  |201130160 ® 140 53364 01130A083 ® 53 2332  [201130A160 ® 140 53364
201130054 ® 54 21/8"  |201130145  ® 145 5.15/6d" 201130A054__® 54 218" 0110A15  ® 145 5.15/6"
201130055 ® 55 211/64" | 201130150 e 150 5.29/32° 011300055 © 55 211/64" | 201130A150 e 150 5.29/32°
20113005  ® 56 213/64" 21130A056  ® 56 2.13/64"

201130057 ® 57 21/ 0T130A057 ® 57 21/4"
201130058 58 29/32" 21130A08 ® 58 29/32"

Schnittdaten
Cutting data

morse tapers or annular cutter adapters. - Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.
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LOCHSAGEN « HOLE SAWS

20 1130A

POWER-MAX ;
SUPER HEAVY-DUTY, 30

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANKS WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRINGS

@ 14-60,5 mm CH 20 1134

.
@ 61-100 mm [

.
@ 105-150 mm i)

- EX

POWER-DRILL

4000

o K

Funktionsweise:

A. Das Werkstlick ankornen. Bei weichen Materialien wie Kunststoffen, Hol-
zern und Holzwerkstoffen kann ggf. auf das Ankdrnen verzichtet werden.

B. Setzen Sie den Auswerferbohrer @ genau in die Mitte des Kornerpunktes
an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsdge Minimum 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Die Lochs&dge hat
sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhéht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf den Auswerferbohrer @.

D. Der Auswerferbohrer @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.
(Sollte der Kern nicht ausgeworfen werden, erhohen Sie bitte den Feder-
druck am Auswerferbohrer durch drehen der Innensechskantschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:

1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausgeworfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochsagen ab Durchmesser 14 mm.

3. Da der Auswerferbohrer nicht das Material durchbohrt (wie sonst tiblich
bei Lochsagen mit Zentrierbohrern) entsteht ein kontinuierlicher Bohr-
vorgang.

Das unvermeidliche , Aufschlagen” der Lochsage nach dem Durchbrechen
des Zentrierbohrers auf das Werkstiick entfallt (Hauptgrund fiir Zahnbruch
an der Lochsége).

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRING

@14-100 mm ) m

- - g
* Ohne Hammer-Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

- EXZ

‘ 8 x 80 mm
*

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.
Please note our application instructions.

6,34 x 80 mm

Ersatz-Auswerferbohrer - Spare ejector drill

Operating mode:

A. Centre punch the workpiece. Soft materials such as plastics, wood and
wood based materials can possibly be done without the centre punch.

B. Place the ejector drill @ in the middle of the centre mark. Use little
pressure (feed rate) until the hole saw reaches a minimum cutting
depth of 0,5 mm. The hole saw in self-centreed now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on
the ejector drill @.

D. The ejector drill @ ejects the core @ after drilling process. (If the core
will not be ejected, please increase the spring pressure on the ejector
drill by turning the Allen screw @ clockwise).

Advantages:

1. After each drilling process the core will be ejected reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from 14 mm.

3. Since the ejector drill does not drill through the material (as usual
with hole saw with centre drills), a continuous drilling operation is
possible.

The inevitable "crashing” of the hole saw on the workpiece after the
break through of the centre drill will be avoided (the main reason for
tooth fracture at the hole saw).

Ersatzteile flir Power-Drill 4000 siehe Seite 250 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 250
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ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

WELDON 19 + 32 mm (3/4" + 1.")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick -
BDS + BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre -
Dubuis - Erico - Euroboor - Evolution - Hall
(Powerbor) - Hougen - Jancy - Magbroach - Mag-
tron - Magnetor - Metallkraft - Promag - Ruko -
Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

@14-100 mm ECW 20 1442

7\1l\éeldon
ism‘r‘“m
@61-100 mm W 20 1453

Weldon
32 mm
1.1/4* Empfohlen

Recommended

- EXZA

5 1
—

6,34 x 102 mm

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

©105-150 mm CH 20 1458

. T Weldon
e
]

7,98 x 118 mm
T

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

- EX

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN
‘.\x ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES
L

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 -
WA 3500 - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

@ 14-100 mm QO 20 1444
: F Nitto/
l]-l;nversal *Empfohlen bis:
g *“Recommended up to:
65 mm

o WIkVAI

- LU S i LI H Y

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN
ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES

@16-100 mm CHW 20 1135
MORSE TAPER .

8 x 80
‘ — P 20 1446
ﬁ*
MORSEKONUS 3

@ 16-100 mm ECH 20 1136
MORSE TAPER

|
MORSEKONUS 4

©16-100 mm LM 21 0051
MORSE TAPER

|

MORSEKONUS 2

MORSEKONEN UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTRE DRILLS WITH SPRING

MORSEKONUS 3 @ 105-150 mm JCH 20 1459

MORSE TAPER

e W 20 1446
W*

MORSEKONUS 4 @ 105-150 mm JCH 20 1469

MORSE TAPER

*

SETS - SETS

Karmasch’

20 1130A

POWER-MAX
SUPER HEAVY-DUTY, 30

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend flir Maschinen - Suitable for machines

FEINKBM 32Q-KBM 50 Q- KBM 50 U -
KBM 50 Auto - KBM 65 U

@14-100 mm W 20 1443
3 '

e ' “Empfohlen bis:

) y18mm *Recommended up to:

65 mm

(W 20 1154
6,34 x 102 mm

[

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.
FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.%."

Fir Fein Maschine - For Fein machine
FEIN KBM 80 Quick-In Max

@14-100 mm )

Fein
Quick-In Max
32 mm

1.1/4"

T

i

o WIRKITA

t—l!‘mm—j

p— ]

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

Achtung: Alle stationdre Maschinen kdnnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeriistet werden. Siehe Seite 165-167

Attention: All stationary machines can also be
equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 165-167

b—

Sie wiinschen ein Set im Kunststoffkoffer?
Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den gewiinschten Inhalt.
Preis auf Anfrage. Kunststoffkoffer leer: Art. 4K

Do You require a set in a plastic case? No problem. Just tell us the
desired content. Price available on request. Plastic case empty: Art. 211139
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* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com. Please note our application instructions.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX

L
Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 55 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 55 mm | 2".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

ANWENDUNG - APPLICATION

3 4% *es

Staht Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn -~ GFK/CFK Material
Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials
<1400N >900N > 10% Si

Schaft - Shank
@ 14-150 mm
=13 mm

Ideal auch
zum Bohren
in Rohre

Also ideal
for drilling
into pipes

* A
4,0 mm
Schnittbreite

Cutting width Auswurffeder

B Ejector spring

@

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum Anbohren ohne
Verlauf (Ankérnen ist iiberfliissig)

Centre drill TIALN coated comes with cross grinding for centreing
without running off (centre punching not neccessary)

POWER-MAX

LTLER
Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 55 mm.
Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 55 mm | 2".
Hole saw body only

ANWENDUNG - APPLICATION

} P T e

Grauguss Al Kupfer,

Stahl Edelstahl Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn ~ GFK/CFK Material
Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials
<1400N >900N > 10%Si

“

ZUBEHOR
ACCESSORIES

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-Werkzeug fiir nahezu alle
Maschinentypen. Wahlen Sie aus dem Zubehor (siehe Seite 226-227)
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for almost all types of
machines. Choose from the accessories (see page 226-227) your
suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Handmaschinen - Handheld machines

Maximum
recommended @

Maximal
empfohlener @

o

Maximum recommended
50 mm

cutting depth
Maximum possible
cutting depth

Super schwere Ausfiihrung

- Bei allen Lochsagen sind Schaft und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswurffeder. Achtung: Bei Zen-
trierbohrer 201113 erst ab @ 20 mm moglich und bei Zentrierbohrer
201115 erst ab @ 22 mm moglich!

- Bohrkernentfernung ab @ 14 mm mdglich mit Power-Drill 4000 Sys-
tems. Seite 226

Maximal empfohlene
Schnitttiefe

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

Anwendungshinweis:

Bei Materialstarken tber 15 mm ist je nach Spanverlauf ggf. mehrfaches
Absetzen und Entfernen der Spane notwendig. Bei maximalen Schnitt-
tiefen ist die Auswurffeder zu entfernen. Verwenden Sie bitte bei allen
Metallen gutes Schneidél.

224

Stationare und Kernbohrmaschinen
Stationary and core drilling machines

Maximum
150 mm recommended @

Maximum recommended
cutting depth

Maximum possible
cutting depth

Super heavy construction

—> All hole saws come with exchangeable shank and drill

- Quick removal of drilled core through ejector spring. Attention: With
centre drill 20 1113 only possible from @ 20 mm and with centre drill
201115 only possible from @ 22 mm

- Quick removal of drilled core possible from @ 14 mm see Power-Drill
4000 System see page 226

Maximal
empfohlener @

Maximal empfohlene

Schnitttiefe 55 mm

Maximal magliche
Schnitttiefe

Application note:

For material thickness over 15 mm it may be necessary (depending on
the chip flow) to lift the drill and remove the chips several times. If drill-
ing maximum cutting depth please remove the ejector spring. Use only
good cutting oil for metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
SUPERHEAVY-DUTY 20 1141 |

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 55 mm.

Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 55 mm | 2".

Complete with shank, centre drill and ejector spring

Schaft - Shank
@ 14-150 mm
=13 mm

Nur Lochsagenkorper

Hole saw body only

»

Karnmasch'’

Carbide tipped hole saw, drill depth 55 mm | 2".

POWER-MAX
SUPER HEAVY-DUTY 20 1141A

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 55 mm.

Ideal auch /-5__\“\..‘
zum Bohren ' ZUBEHOR ™
in Rohre W I/
e igent L ACCESSORIES
for drilling o
into pipes
-+ o+
4,0 mm
Schnittbreite
Cutting width Auswurffeder
Ejector spring
@ Zoll @ Zoll @ Zoll @ Zoll
| Dmm Inch | Inch ! Inch ! Inch
201141014 14 35/64" 201141056 o 56 2.13/64" 201141A014 35/64" 201141A056 ® 56 2.13/64"
201141015 19/32" 201141057 o 57 2.1/4" 201141A015 e 15 19/32" 201141A057 o 57 2.1/4"
201141016 16 5/8" 201141058 e 58 2.9/32" 201141A016 o 16 5/8" 201141A058 ® 58 2.9/32"
201141017 ® 7 43/64" 201141059 o 59 2.21/64" 201141A017 e 17 43/64" 201141A059 o 59 2.21/64"
201141018 e 18 45/64" 201141060 o 60 2.23/64" 201141A018 e 18 45/64" 201141A060 © 60 2.23/64"
201141019 ® 19 3/4" 201141061 ® 61 2.13/32" 201141A019 e 19 3/4" 201141A061 ® 61 2.13/32"
201141020 e 20 25/32" 201141062 o 62 2.7/16" 201141A020 e 20 25/32" 201141A062 ® 62 2.7/16"
201141021 o 21 53/64" 201141063 © 63 2.31/64" 201141A021 o 21 53/64" 201141A063 ® 63 2.31/64"
201141022 o 22 55/64" 201141066 © 64 2.33/64" 201141A022 o 22 55/64" 201141A066 ® 64 2.33/64"
201141023 o 23 29/32" 201141065 ® 65 2.9/16" 201141A023 o 23 29/32" 201141A065 ® 65 2.9/16"
201141026 o 24 15/16" 201141066 © 66 2.19/32" 201141A024 © 24 15/16" 201141A066 ® 66 2.19/32"
201141025 o 25 63/64" 201141067 ® 67 2.41/64" 201141A025 o 25 63/64" 201141A 067 ® 67 2.41/64"
201141026 o 26 1.1/32" 201141068 o 68 2.43/64" 201141A026 ® 26 1.1/32" 201141A068 © 68 2.43/64"
201141027 o 27 1.1/16" 201141069 © 49 2.23/32" 201141A027 o 27 1.1/16" 201141A069 ® 69 2.23/32"
201141028 o 28 1.7/64" 201141070 e 70 2.3/4" 201141A028 o 28 1.7/64" 201141A070 ® 70 2.3/4"
201141029 o 29 1.9/64" 201141071 o 71 2.51/64" 201141A029 o 29 1.9/64" 201141A071 ® 7 2.51/64"
201141030 o 30 1.3/16" 201141072 o 72 2.53/64" 201141A030 © 30 1.3/16" 201141A072 ® 72 2.53/64"
201141031 o 31 1.7/32" 201141073 ® 73 2.7/8" 201141A031 o 31 1.7/32" 201141A073 ® 73 2.7/8"
201141032 o 32 1.17/64" 201141074 ® 74 2.29/32" 201141A032 o 32 1.17/64" 201141A0764 ® 74 2.29/32"
201141033 o 33 1.19/64" 201141075 © 75 2.61/64" 201141A033 e 33 1.19/64" 201141A075 ® 75 2.61/64"
20114103 o 34 1.11/32" 201141076 ® 76 2.63/64" 201141A034 o 34 1.11/32" 201141A076 ® 76 2.63/64"
201141035 ® 35 1.3/8" 201141077 o 77 3.1/32" 201141A035 ® 35 1.3/8" 20 1141A077 o 77 3.1/32"
201141036 ® 36 1.27/64" 201141078 o 78 3.5/64" 201141A036 ® 36 1.27/64" 201141A078 © 78 3.5/64"
201141037 o 37 1.29/64" 201141079 o 79 3.7/64" 201141A037 o 37 1.29/64" 201141A079 ® 79 3.7/64"
201141038 o 38 1.1/2" 201141080 o 80 35/32" 201141A038 o 38 1.1/2" 201141A080 © 80 35/32"
201141039 o 39 1.17/32" 201141085 ® 85 3.11/32" 201141A039 o 39 1.17/32" 201141A085 ® 85 3.11/32"
201141040 ® 40 1.37/64" 201141090 e 90 3.35/64" 201141A040 © 40 1.37/64" 201141A090 o 90 3.35/64"
201141041 ® *41 1.39/64" 201141095 ® 95 3.47/64" 201141A041 ® *41 1.39/64" 201141A095 ® 95 3.47/64"
201141042 ® 42 1.21/32" 201141100 e 100 3.15/16" 201141A042 ® 42 1.21/32" 201141A100 e 100 3.15/16"
201141043 © 43 1.11/16" 201141105 e 105 4.9/64" 201141A043 ® 43 1.11/16" 201141A105 ® 105 4.9/64"
201141046 © 44 1.47/64" 201141110 o 110 4.21/64" 201141A046 © 44 1.47/64" 201141A110 e 110 4.21/64"
201141045 © 45 1.49/64" 201141115 ® 115 4.17/32" 201141A045 ® 45 1.49/64" 201141A115 ® 115 4.17/32"
201141046 © 46 1.13/16" 201141120 o 120 4.23/32" 201141A046 © 46 1.13/16" 201141A120 o 120 4.23/32"
201141047 o 47 1.27/32" 201141125 ® 125 4.59/64" 20 1141A047 ® 47 1.27/32" 201141A125 ® 125 4.59/64"
201141048 o 48 1.57/64" 201141130 e 130 5.1/8" 201141A048 ® 48 1.57/64" 201141A130 © 130 5.1/8"
201141049 © 49 1.59/64" 201141135 ® 135 5.5/16" 201141A049 ® 49 1.59/64" 201141A135 ® 135 5.5/16"
201141050 e 50 1.31/32" 201141140 o 140 5.33/64" 201141A050 e 50 1.31/32" 201141A140 ® 140 5.33/64"
201141051 e 51 2.1/64" 201141145 © 145 5.45/64" 201141A051 o 51 2.1/64" 201141A145 ® 145 5.45/64"
201141052 e 52 2.3/64" 201141150 e 150 5.29/32" 201141A052 e 52 2.3/64" 201141A150 ® 150 5.29/32"
201141053 |® 53 2.3/32 201141A053 e 53 2.3/32"
201141056 e 54 2.1/8" 201141A054 ® 54 2.1/8"
201141055 e 55 2.11/64" 201141A055 e 55 2.11/64"

Zahnezahl: @ 14-15=4 / 16-35=6/ 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12/ 106-115=14 / 116-129=16 / 130-150=18 - * Ab @ 41 mm empfehlen wir den Einsatz von Morsekonen oder
Kernbohradapter - Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Number of teeth: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12 / 106-115=14/ 116-129=16 / 130-150=18 - * From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers
or annular cutter adapters - Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

Schnittdaten
Cutting data
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LOCHSAGEN « HOLE SAWS

20 1141A

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANKS WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRINGS

@ 14-60 mm W 20 1134

POWER-MAX
SUPER HEAVY-DUTY 55

-
@ 61-100 mm [

'Y 201115
@ 105-150 mm M 20 1156

- EXid

POWER-DRILL

4000

@14-120 mm K3 m

o ¢ -

Funktionsweise:

A. Das Werkstlick ankornen. Bei weichen Materialien wie Kunststoffen, Hol-
zern und Holzwerkstoffen kann ggf. auf das Ankdrnen verzichtet werden.

B. Setzen Sie den Auswerferbohrer @ genau in die Mitte des Kornerpunktes
an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsdge Minimum 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Die Lochs&dge hat
sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhéht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf den Auswerferbohrer @.

D. Der Auswerferbohrer @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.
(Sollte der Kern nicht ausgeworfen werden, erhohen Sie bitte den Feder-
druck am Auswerferbohrer durch drehen der Innensechskantschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:

1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausgeworfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durchmesser 14 mm
(Seite 584).

3. Da der Auswerferbohrer nicht das Material durchbohrt (wie sonst tblich
bei Lochsagen mit Zentrierbohrern) entsteht ein kontinuierlicher Bohr-
vorgang.

Das unvermeidliche , Aufschlagen” der Lochsage nach dem Durchbrechen
des Zentrierbohrers auf das Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch
an der Lochsage).

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRING

14-100 °
* 0Ohne Hammer-Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.
Please note our application instructions.

|‘* _

= fa

13 mm Ersatz-Auswerferbohrer - Spare ejector drill

Operating mode:

A. Centre punch the workpiece. Soft materials such as plastics, wood and
wood based materials can possibly be done without the centre punch.

B. Place the ejector drill @ in the middle of the centre mark. Use little
pressure (feed rate) until the hole saw reaches a minimum cutting
depth of 0,5 mm. The hole saw in self-centreed now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on
the ejector drill @.

D. The ejector drill @ ejects the core @ after drilling process. (If the core
will not be ejected, please increase the spring pressure on the ejector
drill by turning the Allen screw @ clockwise).

Advantages:

1. After each drilling process the core will be ejected reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from 14 mm (page 584).

3. Since the ejector drill does not drill through the material (as usual
with hole saw with centre drills), a continuous drilling operation is
possible.

The inevitable "crashing” of the hole saw on the workpiece after the
break through of the centre drill will be avoided (the main reason for
tooth fracture at the hole saw).

Ersatzteile flir Power-Drill 4000 siehe Seite 250 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 250
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN

ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

WELDON 19 + 32 mm (3/4" + 1.")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick -
BDS + BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre -
Dubuis - Erico - Euroboor - Evolution - Hall
(Powerbor) - Hougen - Jancy - Magbroach - Mag-
tron - Magnetor - Metallkraft - Promag - Ruko -
Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

@14-100 mm W 20 1442
3 _§Weldon
19 mm
-
@61-100 mm W 20 1453
: f
Weldon
—
i)

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

©105-150 mm JCM 20 1458

. _f Weldon
i
4,

@ 14-100 mm

—

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

Empfohlen
Recommended

- EX

7,98 x 135 mm

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN
ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES

MORSEKONEN UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTRE DRILLS WITH SPRING

©16-100 mm LM 20 1135 MORSEKONUS 3 @ 105-150 mm

MORSEKONUS
2 MORSE TAPER

MORSE TAPER .

[ — e

@16-100 mm W 20 1136
MORSE TAPER . MORSE TAPER

T — olf ——=

- EIE
*

MORSEKONUS 3

MORSEKONUS 4

@16-100 mm LW 21 0051
MORSE TAPER
*

Please note our application instructions.

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 -
WA 3500 - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

- EX

5 ¥ Nitto/
l]-l;uversal *Empfohlen bis:
3 *“Recommended up to:
65 mm

- EX2

'3 20 1115
o
MORSEKONUS 4 @ 105-150 mm I 20 1469

:
*

* Bitte beachten Sie unsere Anwendungshinweise.

Karnmasch'’

20 1141A

POWER-MAX
SUPER HEAVY-DUTY 55

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend flir Maschinen - Suitable for machines

FEINKBM 32Q-KBM 50 Q- KBM 50 U -
KBM 50 Auto - KBM 65 U

@14-100 mm QW 20 1443

- Fein
Quick-In
18 mm

*Empfohlen bis:
“Recommended up to:

65 mm

=

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.
FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.%."

Fir Fein Maschine - For Fein machine
FEIN KBM 80 Quick-In Max

¢1lo-100 mm 3 E:IIEI
_f Fein

Quick-In Max

Packnorm 2 Stk. - Packaging unit 2 pcs.

Achtung: Alle stationare Maschinen konnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeriistet werden. Siehe Seite 165-167

Attention: All stationary machines can also be
equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 165-167

b—
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LOCHSAGEN « HOLE SAWS

POWER-MAX
ALLROUND

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 60 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

ANWENDUNG - APPLICATION

il st | s 3, s 4,

Weichholz, an latten Kunst toffe Mmeralwerk HPL (Schicht- Faserzement Diinnbleche, ~ NE-Metall wie
Hartholz, faser- ]S stoffplatten] platte, Eter- Sandwich  Alu, Messing,
Exotenholz, platten. CcmantD Trespa®, nit®, Material, Kupfer, Zinn
Furniere Kunststoff Plastics Noblan% ResupalO Stein-/Glaswol- Verbundstoffe ————
beschichtet/  GRP/CRP Hi-Macs®, e, ~———— Non-ferrous
Softwood, ~ furniert, MDF, Staron® HPL (High-  Rockwoo®,  Thin iron metals like
hard wood, HDF Rausolid® Pressure- Isover® sheets, sand-  alu, mp[}er
exotic wood, Laminate wich material, ~ brass, tin
veneers Chipboard, Mineral Trespa?, Fibre cement  composites
hard fibre material Resopal® panel,
board, Corian Etermt  mine-
plastic-coa- Noblan®,
ted/veneered. Hi-Macs®, Qlass wool
F. HOF Staron® m:kwoul“j
Rausolid® Isover®
Schaft - Shank
@25-105 mm
=13 mm
Ideal auch
zum Bohren
in Rohre w
Also ideal
for drilling
into pipes
> « *
2,4 mm

Schnittbreite

Cutting width Auswurffeder

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum Anbohren ohne
Verlauf (Ankérnen ist tiberfliissig)

Centre drill TIALN coated comes with cross grinding for centreing
without running off (centre punching not neccessary)

20 1121A

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 60 mm.
Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2".
Hole saw body only

ANWENDUNG - APPLICATION

st el Y, M

Weichholz, an atten, Kunst toffe Mmeralwerk HPL (Schicht-  Faserzement-  Diinnbleche,  NE-Metall wie
Hartholz, arfaser /S smffplattenl platte Eter- SandW|ch Alu, Messing,
Exotenholz, platte Trespa rial, Kupfer, Zinn
Furniere Kunststuff Plastics Nublan% Resupa@ Stein- /Glaswol Verbundstuffe e
besch\cmet/ GRP/CRP Hi-Macs®, —————  Non-ferrous
Softwood, ~ furniert, MDF, Staron®,  HPL(High-  Rockwool®,  Thiniron metals like
hard wood, HDF Rausolid® Pressure- Isover® "~ sheets, sand-  alu, cupf_er,
exotic wood, Laminate) wich material, ~ brass, tin
veneers Chipboard, Mineral Trespao Fibre cement  composites
hard fibre material Resopal® panel,
board, Corian Etermt mine-
plastic-coa- Noblan®.
ted/veneered, Hi-Macs®, lass wooL
F, HDF Staron® ockwool®,
Rausolid® Isover

™

ZUBEHOR
ACCESSORIES

[ [230-231

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-Werkzeug fiir nahezu alle
Maschinentypen. Wahlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite 230-231)
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for almost all types of
machines. Choose from the accessories (see page 230-231) your
suitable shank.

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 60 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

Ideal auch

LOCHSAGEN = HOLE SAWS

POWER-MAX
ALLROUND

Schaft - Shank
@25-105 mm
=13 mm

Karmaschr

20 1121A

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 60 mm.
Nur Lochsagenkorper

Carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2".
Hole saw body only

zum Bohren ZUBEHUR

infohre ] ACCESSORIES

Also ideal

for drilling @ 230-231

into pipes

> «
2,4 mm
Sting wid prteter
Art. @mm QIJan%ll Art. @mm QI}ant;‘ll Art. QIJan%ll Art. @mm Qljan‘;\u

201121025 e 25 63/64" 201121070 e 70 2.3/4" 201121A025 e 25 63/64" 201121A070 e 70 2.3/4"
201121030 e 30 1.3/16" 201121071 e 71 2.51/64" 201121A030 e 30 1.3/16" 201121A071 o 7 2.51/64"
201121035 e 35 1.3/8" 201121074 o 74 2.29/32" 201121A035 e 35 1.3/8" 201121A074 ® 74 2.29/32"
201121040 e 40 1.37/64" 201121075 o 75 2.61/64" 201121A040 ® 40 1.37/64" 20 1121A075 e 75 2.61/64"
201121045 © 45 1.49/64" 201121076 ® 76 2.63/64" 201121A045 ® 45 1.49/64" 20 1121A076 ® 76 2.63/64"
201121050 e 50 1.31/32" 201121078 e 78 3.5/64" 20 1121A050 e 50 1.31/32" 201121A078 o 78 3.5/64"
201121055 e 55 2.11/64" 201121080 e 80 3.5/32" 20 1121A055 e 55 2.11/64" 201121A080 e 80 3.5/32"
201121058 e 58 2.9/32" 201121085 e 85 3.11/32" 201121A058 o 58 2.9/32" 201121A085 e 85 3.11/32"
201121060 © 60 2.23/64" 201121090 e 90 3.35/64" 201121A060 ® 60 2.23/64" 201121A090 e 90 3.35/64"
201121063 ® 463 2.31/64" 201121095 o 95 3.47/64" 201121A063 ® 463 2.31/64" 201121A095 @ 95 3.47/64"
201121065 © 65 2.9/16" 201121100 e 100 3.15/16" 201121A065 ® 65 2.9/16" 201121A100 e 100 3.15/16"
201121068 © 68 2.43/64" 201121105 e 105 4.9/64" 201121A068 ® 68 2.43/64" 201121A105 e 105 4.9/64"

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Handmaschinen - Handheld machines

Vielzahn-Ausfiihrung
(ECO-Wenigzahn-Ausfihrung siehe Art. 20 1150)

Maximum
recommended @

Maximal
empfohlener @

Maximum recommended
cutting depth

Maximal empfohlene
Schnitttiefe

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

Maximum possible
cutting depth

- Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswurffeder bei allen Durchmessern.

Durch héhere Anzahl von Zdhnen gegenlber den gangigen Konkurrenz-
modellen saubere Schnittkanten und hochste Standzeiten.

Die ideale ,ALLROUND" Lochsage fiir:

Stationare und Kernbohrmaschinen
Stationary and core drilling machines

High number of teeth model

(Eco-less tooth model see article 20 1150)

- Quick removal of drilled core through ejector spring for all hole saws.
Higher number of teeth compared with common competing models
guarantees clean cutting edges as well as a longer durability.

The ideal “ALLROUND” hole saw for:

Maximum
recommended @

Maximal
empfohlener @

Maximum recommended
cutting depth

Maximal empfohlene
Schnitttiefe

Maximal magliche
Schnitttiefe

Maximum possible
cutting depth

—> Elektriker
—> Bauhandwerk
- Zimmereien

—> Sanitar- und Heizungsbauer
- Mbbeltischlereien
—> Treppen- und Kichenstudios usw...

- Electrician

—> Plumbing and heating engineers

- Carpenters and cabinet makers = Construction site applications

- Furniture makers

— Stairway and kitchen studios and

Zum Bohren fast aller Materialien (siehe Anwendung)

Anwendungshinweis:

Bei Vollmaterial, NE-Metalle Gber 15 mm ist je nach Spanverlauf ggf.
mehrfaches Absetzen und Entfernen der Spéane notwendig. Bei maxima-
len Schnitttiefen ist die Auswurffeder zu entfernen. Verwenden Sie bei
allen Metallen gutes Schneidol.

228

similar...

Application note:

For full material, non-ferrous metal over 15 mm it may be necessary
[depending on the chip flow] to lift the drill and remove the chips several
times. If drilling maximum cutting depth please remove the ejector
spring. Use only good cutting oil for metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

Zahnezahl: @ 25-35=4 / 40-45=6 / 50-75=8 / 76-105=12 - Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Number of teeth: @ 25-35=4 / 40-45=6 / 50-75=8 / 76-105=12 - Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

Schnittdaten
Cutting data
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20 1121A

N

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANKS WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRINGS

| 25-105 mm [RY 201137
*MOF
13 mm

HSS-Zentrierbohrer / Centre drill

8 x 110 mm

Hartmetall-bestiickter Zentrierbohrer zum Bohren in Gasbeton- und
Ytongsteine, Tonziegel und Hohlblocksteine.

POWER-MAX 0
ALLROUND

- EXI

- EXIE

Carbide tipped centre drill for drilling in Ytong stones (auto-claved
concrete blocks) clay bricks and hollow gauged brick/stones.

POWER-DRILL

A

@14-120 mm K3 m

o | ¢

Funktionsweise:

A. Das Werkstlick ankornen. Bei weichen Materialien wie Kunststoffen, Hol-
zern und Holzwerkstoffen kann ggf. auf das Ankdrnen verzichtet werden.

B. Setzen Sie den Auswerferbohrer @ genau in die Mitte des Kornerpunktes
an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsdge Minimum 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Die Lochs&dge hat
sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf den Auswerferbohrer @.

D. Der Auswerferbohrer @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.
(Sollte der Kern nicht ausgeworfen werden, erhohen Sie bitte den Feder-
druck am Auswerferbohrer durch drehen der Innensechskantschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:

1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausgeworfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durchmesser 14 mm
(Seite 584).

3. Da der Auswerferbohrer nicht das Material durchbohrt (wie sonst tblich
bei Lochsagen mit Zentrierbohrern) entsteht ein kontinuierlicher Bohr-
vorgang.

Das unvermeidliche , Aufschlagen” der Lochsage nach dem Durchbrechen
des Zentrierbohrers auf das Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch
an der Lochsage).

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN
ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTRE DRILL / SPRING

925105 [0 201123
2| x
— Ohne Hammer-
Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

HSS-Zentrierbohrer / Centre drill

- EXI

Hartmetall-bestiickter Zentrierbohrer zum Bohren in Gasbeton- und
Ytongsteine, Tonziegel und Hohlblocksteine.

Carbide tipped centre drill for drilling in Ytong stones (auto-claved
concrete blocks) clay bricks and hollow gauged brick/stones.

s Ersatz-Auswerferbohrer - Spare ejector drill

Operating mode:

A. Centre punch the workpiece. Soft materials such as plastics, wood and
wood based materials can possibly be done without the centre punch.

B. Place the ejector drill @ in the middle of the centre mark. Use little
pressure (feed rate) until the hole saw reaches a minimum cutting
depth of 0,5 mm. The hole saw in self-centreed now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on
the ejector drill @.

D. The ejector drill @ ejects the core @ after drilling process. (If the core
will not be ejected, please increase the spring pressure on the ejector
drill by turning the Allen screw @ clockwise).

Advantages:

1. After each drilling process the core will be ejected reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from 14 mm (page 584).

3. Since the ejector drill does not drill through the material (as usual
with hole saw with centre drills), a continuous drilling operation is
possible.

The inevitable "crashing” of the hole saw on the workpiece after the
break through of the centre drill will be avoided (the main reason for
tooth fracture at the hole saw).

Ersatzteile flir Power-Drill 4000 siehe Seite 250 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 250
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN
ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES

MORSEKONEN UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTRE DRILLS WITH SPRING

MORSEKONUS [ 225-105mm O 20 1135 [EVITEGIS | @25-105mm LR 20 1136 |
MORSE TAPER :2 MORSE TAPER :3
PR 5 110 mm | PR 0 mm |

- EXE - EXE

HSS-Zentrierbohrer / Centre drill

~—WE .

Hartmetall-bestiickter Zentrierbohrer zum Bohren in Gasbeton- und Ytongsteine, Tonziegel und Hohlblocksteine.

HSS-Zentrierbohrer / Centre dri

1l
[l 20 1127

MORSEKONUS
MORSE TAPER

Karnmasch'’

20 1121A

60

POWER-MAX
ALLROUND

'—-m']ﬂﬁ-—'.

Carbide tipped centre drill for drilling in Ytong stones (auto-claved concrete blocks] clay bricks and hollow gauged brick/stones.

Achtung: Alle stationdre Maschinen kdnnen auch mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion ausgeriistet werden.

Siehe Seite 165-167

Attention: All stationary machines can also be equipped with morse tapers with ejector-pin function.

See page 165-167

ERSATZTEILE FUR POWER-MAX
SPARE PARTS FOR POWER-MAX

ERSATZ-AUSWURFFEDER FUR ZENTRIERBOHRER ERSATZ-INNENSECHSKANTSCHRAUBE FUR

EJECTOR SPARE SPRINGS FOR CENTRE DRILLS ~ SAGENKORPER
SPARE ALLEN SCREWS FOR
HOLE SAW BODY

—_—

d1}

0

ERSATZ-INNENSECHSKANTSCHRAUBE FUR

5 . SCHAFT

d1 11 Fiir Lochsage ART. Fiir Lochséage ART.
o For hole saw For hole saw
N e )
mm HEAVY-DUTY. | N 20 1001 | HEAVY-DUTY Ll 20 1343 8
@ 14,5 - 60 mm @14 - 150 mm
11,5%16 20 1010A 20 1015A 4 mm
POWER-MAX 10" POWER-MAX 20 M 8x8
mm HEAVY-DUTY - EXIA HEAVY-DUTY_ il 20 1343 'x
@61 -150 mm @14 - 120 mm
P 20 1015A 20 1130A 5 mm
POWER-MAX20" POWER-MAX 30 M 10x10
o g 201003 siaon )+ [EEREE y
@17 - 60 mm @14 - 100 mm
e 20 1015A 20 1130A
POWER-MAX 20 POWER-MAX 3
(o HEAVY-DUTY._ | Ll 20 1006 SUPER HEAVY-DUTY L m
@61 -120 mm @105 - 150 mm
Ta 20 1130A 20 1141A
POWER-MAX 30 POWER-MAX 55
e gl 201003 | EEEET y 20 1343
@19 - 60 mm @14 - 100 mm
o 20 1130A 20 1141A
"~ POWER-MAX 30 POWER-MAX 55
mm  SUPER HEAVY-DUTY. o ANV SUPER HEAVY-DUTY. - EXEER
@61- 150 mm @105 - 150 mm
P 20 1141A 20 1121A
POWER-MAX55 POWER-MAX60 |
. g 201007 R R 201353
@20-60 mm @25 - 105 mm
1369
mm _ SUPER HEAVY-DUTY - El3
@61 -150 mm
ol
mm ALLROUND - XI5

@25 - 105 mm

Fir Halter Art.

For shanks art.

201123

20 1134
201136

20 1459

20 1156

-20 1131 -
-201135 -

-20 1137

- 20 1469

JISPARE ALLEN SCREWS FOR SHANK

8 20 1340

oy 201543 |
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EASY-CUT H

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 12 mm.
Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder

Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32".
Complete with shank, centre drill and ejector spring

ANWENDUNG - APPLICATION

s P e

Stahl Edelstahl Grauguss

Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-
Messing, Zinn -~ GFK/CFK Material
Steel Stainless Grey cast Alu

iron Copper, brass,  Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<T1400N  >900N > 107 Si

Schaft - Shank
@14-69mm =10 mm
@70-200 mm =13 mm

@ 14-150 mm = 1,8 mm
@ 155-200 mm = 2,0 mm

Schnittbreite

Cutting width @
Auswurffeder

- Ejector spring

Verjlingter Zentrierbohrer zum Anbohren ohne Verlauf.
Ankornen ist liberfliissig.

Tapered centre drill for centreing without running off.
Centre punching not necessary.

EASY-CUT H

Ersatzteile fiir Hartmetall-bestiickte Lochsdge, Nutzlange 12 mm.
Spare parts for Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32".

SECHSKANTSCHRAUBE ZUM BEFESTIGEN DES ZENTRIER-
BOHRERS

HEXAGON SCREW FOR FIXING THE CENTRE DRILL
” = Fiir Lochsgen @ 14-150 mm
= For hole saws @ 14-150 mm

= Fiir Lochségen @ 155-200 mm
= For hole saws @ 155-200 mm

ZENTRIERBOHRER MIT FEDER
CENTRE DRILL WITH SPRING

T

Fiir Lochségen @ 14-150 mm
For hole saws @ 14-150 mm

S o

Fiir Lochsdgen @ 155-200 mm
For hole saws @ 155-200 mm

- EXI0

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Handmaschinen - Handheld machines

Maximal
empfohlener @

Maximum
180 mm recommended @

Maximal empfohlene Maximum recommended
Schnitttiefe & i cutting depth

Maximum possible
12mm cutting depth

Leichtlauf Ausfiihrung speziell fiir Handmaschinen
(selbstverstandlich auch fiir stationdre Maschinen verwendbar)

Maximal mdgliche
Schnitttiefe

Durch diinne Schnittbreite von nur 1,8-2,0 mm:

- wenig Schnittdruck

- schnelles und leichtgangiges Bohren

— exzellente Fiihrung und Kontrolle wahrend des Bohrvorgangs

- Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswurffeder bei allen
Durchmessern.

[Bei maximalen Schnitttiefen ist die Auswurffeder zu entfernen)

Anwendungshinweis:

Bei groferen Materialstarken pro Arbeitsgang 2-3 mm bohren, danach
jeweils Spane entfernen. Verwenden Sie bitte bei allen Metallen gutes
Schneidol.

232

Stationare und Kernbohrmaschinen
Stationary and core drilling machines

Maximum
recommended @
Maximal empfohlene Maximum recommended
Schnitttiefe 8 mm cutting depth

Maximum possible

12mm cutting depth

Smooth running version specifically for portable machines
[of course, also to be used for stationary machines)

Maximal
empfohlener @

Maximal magliche
Schnitttiefe

Because thin cutting width of only 1.8-2.0 mm:

- low cutting pressure

- fast, smooth-running drilling

—> excellent guidance and control during drilling

- qick removal of drilled core through ejector spring for all hole saws.
(If drilling maximum cutting depths please remove the ejector spring)

Application note:
At thicker materials: Cut 2-3 mm per cutting process, remove chips
afterwards. Use only good cutting oil for metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

LOCHSAGEN « HOLE SAWS

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 12 mm. Komplett mit Schaft, Zentrierbohrer und Auswurffeder
Carbide tipped hole saw, drill depth 12 mm | 15/32". Complete with shank, centre drill and ejector spring

@ 14-150 mm = 1,8 mm
@ 155-200 mm = 2,0 mm

Schaft - Shank
@14-69mm =10 mm
@70-200 mm =13 mm

Schnittbreite
Cutting width

g Auswurffeder
%, Ejector spring

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Karnmasch'’

Art. | @mm | QI’an%“ Art. @mm QI’anl:\“ Art. | @mm ?nzc?:l Art. @mm | Qinzctall
201020014 e 14 35/64" 201020038 e 38 1.1/2" 201020062 o 62 2.7/16" 201020110 e 110 4.21/64"
201020015 e 15 19/32" 201020039 e 39 1.17/32" 201020063 e 63 2.31/64" 201020115 e 115 417/32"
201020016 e 16 5/8" 201020040 e 40 1.37/64" 201020064 o 64 2.33/64" 201020120 e 120 4.23/32"
201020017 e 17 43/64" 20 1020 041 o 41 1.39/64" 201020065 e 65 2.9/16" 201020125 e 125 4.59/64"
201020018 e 18 45/64" 201020042 e 42 1.21/32" 201020066 ® 66 2.19/32" 201020130 e 130 5.1/8"
201020019 e 19 3/4" 201020043 e 43 1.11/16" 201020067 e 47 2.61/64" 201020135 e 135 5.5/16"
201020020 e 20 25/32" 201020044 o [AA 1.47/64" 201020068 o 68 2.43/64" 201020140 e 140 5.33/64"
20 1020 021 ° 21 53/64" 201020045 e 45 1.49/64" 201020069 e 69 2.23/32" 201020145 e 145 5.45/64"
201020022 e 22 55/64" 201020046 o 46 1.13/16" 201020070 e 70 2.3/4" 201020150 e 150 5.29/32"
201020023 e 23 29/32" 201020047 e 47 1.27/32" 201020 071 o 7 2.51/64" 201020155 e 155 6.7/64"
201020024 o 24 15/16" 201020048 e 48 1.57/64" 201020072 e 72 2.53/64" 201020160 e 160 6.19/64"
201020025 e 25 63/64" 201020049 e 49 1.59/64" 201020073 e 73 2.7/8" 201020165 e 145 6.1/2"
201020026 e 26 1.1/32" 201020050 e 50 1.31/32" 201020074 o 74 2.29/32" 201020170 e 170 6.11/16"
201020027 e 27 1.1/16" 20 1020 051 o 51 2.1/64" 201020075 e 75 2.61/64" 201020175 e 175 6.57/64"
201020028 e 28 1.7/64" 201020052 e 52 2.3/64" 201020076 e 76 2.63/64" 201020180 e 180 7.3/32"
201020029 e 29 1.9/64" 201020053 e 53 2.3/32" 201020077 e 77 3.1/32" 201020185 e 185 7.9/32"
201020030 e 30 1.3/16" 201020054 e 54 2.1/8" 201020078 e 78 3.5/64" 201020190 e 190 7.31/64"
201020 031 o 31 1.7/32" 201020055 e 55 2.11/64" 201020079 e 79 3.7/64" 201020195 e 195 7.43/64"
201020032 e 32 1.17/64" 201020056 e 56 2.13/64" 201020080 e 80 3.5/32" 201020200 e 200 7.7/8"
201020033 e 33 1.19/64" 201020057 e 57 2.1/4" 201020085 e 85 3.11/32"

201020034 e 34 1.11/32" 201020058 e 58 2.9/32" 201020090 e 90 3.35/64"
201020035 e 35 1.3/8" 201020059 e 59 2.21/64" 201020095 e 95 3.47/64"
201020036 o 36 1.27/64" 201020060 e 40 2.23/64" 201020100 e 100 3.15/16"
201020037 e 37 1.29/64" 201020 061 ° 61 2.13/32" 201020105 e 105 4.9/64"

Zahnezahl: @ 14-16=3/17-21=4 [ 22-32=6 / 33-42=8 / 43-54=10/ 55-69=12/ 70-80=14 / 85-90=16 / 95-100=18 / 105-110=20/ 115-120=22 / 125-130=24 / 135-140=26 /
145-150=28 / 155-180=30/ 185-200=32 - Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Number of teeth: @ 14-16=3 / 17-21=4 / 22-32=6 / 33-42=8 / 43-54=10/ 55-69=12 / 70-80=14 / 85-90=16 / 95-100=18 / 105-110=20/ 115-120=22 / 125-130=24 / 135-140=26 /
145-150=28 / 155-180=30/ 185-200=32 - Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

Schnittdaten
Cutting data
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Besuchen Sie den
Karnasch.tools ONLINE SHOP

Visit the Karnasch.tools ONLINE SHOP

https://karnasch.tools

TO BROWSE OUR PRECISION CATALOGUE, PLEASE SCAN HERE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.
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Karmasschr

INNOVATIVE WERKZEUGE

FORTSCHRITT FUR DIE
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INNOVATIVE TOOLS
Advancing the metalworking industry

Nutzen Sie unseren ONLINE SHOP und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fir ONLINE SHOP-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.
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ANWENDUNG - APPLICATION

MINI-LOCHSAGEN UND SCHWEISSPUNKTFRASER
MINI-HOLE SAWS AND SPOT WELD CUTTER

B Bl

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe ~ Sandwich-

Messing, Zinn~ GFK/CFK Material

Steel Stainless Grey cast Alu
iron Copper, brass, ~ Plastics Sandwich
tin GRP/CRP materials

<T100N >900N > 107 Si

@6-20 mm = [0
@ 15/64"-25/32" =

@21-25 mm = [l
@D 53/64"-63/64" =

HSS-M2 + TIN beschichtete Lochsage und Schweisspunktfraser, Nutzlange 8 + 13 mm
HSS-M2 + TIN coated hole saws and spot weld cutter, drill depth 8 + 13 mm | 5/16" + 33/64"

TIN-GOLD Beschichtung fiir
eine wesentliche Erhohung
der Standzeit auch bei Tro-
ckenbearbeitung (ohne/wenig
Kiihlung).

TiN-GOLD coating for consider-
ably longer service life also
when machining dry (no/little)
cooling.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-M2 MINI-CUT Lochsdge fiir handgefiihrte Maschinen,
Akku-Bohrmaschinen.

Das ideale Bohrwerkzeug fiir:

> Elektriker

—> Sanitar- und Heizungsbauer

- Blechbearbeitung

—> Wartungsinstallationen

- Automobile Blechbearbeitung (Schweipunkte aufbohren)
- Und vieles mehr

HSS-M2 MINI-CUT hole saw for portable machines,
cordless drills.

The ideal drilling tool for:

- Electrical installations

- Piping

—> Conduit work

—> Sheet metal fabrication

- Maintenance installation

- HVAC & PHCC

- Automotive service (removing spot welds)
- And many other industries

Durch diinne Schnittbreite von nur 2,3 mm

—> Sehr wenig Schnittdruck fir lange Lebensdauer bei Arbeiten mit
Akku-Bohrmaschinen.

—> Keine Verformung diinner Bleche

Produziert extrem schnelle, saubere und nahezu gratfreie Bohrungen.
Bohrt in diinnste Bleche sowie Platten mit bis zu 13 mm Starke.

Bohrt in Flachmaterial und Rohre aus:

- Edelstahl

—> Stahl

- Guss

- Bunt- und Leichtmetalle

- Kunststoffe

Because of thin cutting width of only 2,3 mm:

—> Very little cutting pressure for long battery life if using cordless
drilling machines.

—> No deforming of thin sheet metals

Drills clean, almost burr-free holes in seconds.

Drills in extremely thin sheet metals as well as in blocks up to 13 mm
thickness.

Drills in flat material as well as in tubes made of:

Stainless steel

Steel

Cast iron

Non-ferrous metals

Plastics

NN

FUNKTIONSWEISE - OPERATING MODE

a. Das Werkstiick ankdrnen. Es ist wichtig mit dem Kérner einen starken
Kérnerpunkt zu setzen (speziell bei Handmaschinen).

b. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die Mitte des starken Korner-
punktes an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) ver-
wenden, bis die Lochsage ca. 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Der
Bohrer hat sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhéht werden.

c. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf dem Auswerferstift @.

d. Zum Einstellen der Schnitttiefe und Federdruck auf dem Auswerferstift
drehen Sie die Innensechskantschraube mit dem Innensechskantschrau-
be @ im Uhrzeigersinn. (Einstellen der Schnitttiefe zum Anbohren von
punktgeschweiften Blechen ist nur mit Halter Art. 21 0002 maglich).

e. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.

a. Centre punch the workpiece. It is important to set a strong centre mark
[especially if using handheld machines).

b. Place the ejector pin @ exactly in the middle of the strong centre mark.
Use little pressure (feed-rate] until you reach approximately 0,5 mm
cutting depth. The drill is self-centreed now. Feed rate can be increased.

c. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on
the ejection pin @.

d. To adjust the cutting depth and spring force turn the Allen screw with the
Allen key @ clockwise (adjusting the
cutting depth for drilling of spot welded
sheets is only possible with arbor

Art. 21 0002). Schnittdaten

Cutting data

e. The ejector pin ejects the core @ after
drilling process.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

MINI-LOCHSAGEN UND SCHWEISSPUNKTFRASER ®
MINI-HOLE SAWS AND SPOT WELD CUTTER KEF“E.EI:I-I

HSS-M2 + TIN beschichtete Lochsage und Schweisspunktfraser, Nutzlange 8 + 13 mm

HSS-M2 + TIN coated hole saws and spot weld cutter, drill depth 8 + 13 mm | 5/16" + 33/64"

@6-20mm = | i)
@15/64"-25/32" =

@21-25 mm = [yl
D 53/64"-63/64" =

Zoll Zoll Zoll Zoll

Art. @mm e Art. Gl el Art. @mm @za

211000006 © 6 15/64" 211000012 e 15/32" 211000018 e 45/64" 21100002 o 24 15/16"

211000007 o 7 9/32" 211000013 e 13 33/64" 211000019 © 19 3/4" 211000025 © 25 63/64"
211000008 © 8 5/16" 211000014 ® 14 35/64" 211000020 © 20 25/32
211000009 o 9 23/64" 211000015 ® 15 19/32" 211000021 © 21 53/64
211000010 ® 10 25/647 211000016 ® 16 5/8" 211000022 © 22 55/64
211000011 o 11 7/16" 211000017 ® 17 43/64" 211000023 e 23 29/32

Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.

Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters.

ZUSAMMENBAU - ASSEMBLY

Halter Art. 21 0002 und Art. 21 0003 werden komplett mit allen Unterleg- und Distanzscheiben sowie passendem Innensechskantschraube geliefert
Arbor Art. 21 0002 and Art. 21 0003 are supplied with all washers, spacers and suitable allen key

210002 Dieser Halter ist geeignet zum Ldsen von punktgeschweifiten

Halter @ Flache Unterlegscheibe @ Konkave Distanzscheibe @ Lochsdge Blechteilen. Die Fra?t'efe sowle Fedc.ardruck e sieller,
Arbor Flat washer Cancave spacer Hole saw These arbors are suitable for removing spot welds from sheet

metal. Adjustable milling depth and spring force with setting
screw.

mmmmmmms - (0

Ersatzteile siehe Seite 175 - Spare parts see page 175

@ 6-20 mm

0

9,5 mm
3/8"

@6-20mm
@D 15/64 - 25/32"

210003
Halter
Arbor

@ Flache Unterlegscheibe @ Lochséage

@21-25mm Flat washer Hole saw

(1]
O}« ‘ o @21-25mm
e @53/64 - 63/64"
12,7 mm
1/2"

Ersatzteile siehe Seite 551 - Spare parts see page 175

) 21 2000
Set Inhalt - Set content

20 Stiick - Pieces
>@6,7,8,9,10,11,12, 13, 14,15, 16, 17, 18, 19,
20, 21, 22, 23, 24, 25 mm

1x Halter - Arbor @ 6-20 mm

1x Halter - Arbor @21-25 mm

Ersatz Auswerferstift fiir Halter 21 0002
Spare ejector pin for arbor 21 0002
Ersatz Auswerferstift fir Halter 21 0003
Spare ejector pin for arbor 21 0003

SET - SET

Auch separat
erhdltlich,
siehe Seite 175

Also available

separately, see
1x Innensechskantschraube - Allen key page 175

1x Korner - Centre punch

Anderer Inhalt auf Wunsch mdéglich - Other content possible

Leeres Set zum selbst bestiicken.
Empty set to equip individually.

- EXZ
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Karnmasch'’

BI-METALL [ go
COBALT m

BI-METALL LOCHSAGEN - BI-METAL HOLE SAWS BI-METALL LOCHSAGEN - BI-METAL HOLE SAWS

Bi-Metall Cobalt 8% Lochsage, Nutzlange 38 mm
Bi-Metal Cobalt 8% hole saw, drill depth 38 mm | 1.1/2"

Zubehor fir Bi-Metall Cobalt 8% Lochsdge, Nutzlange 38 mm
Accessories for Bi-Metal Cobalt 8% hole saw, drill depth 38 mm | 1.1/2"

BI-METALL o,

ANWENDUNG - APPLICATION

HALTER + PASSENDE HSS ZENTRIERBOHRER MIT AUSWURFFEDER

) B Karnascly
o _ . s : i
z g M @ gg/ / lk/ / W / ARBOR + SUITABLE HSS CENTRE DRILL WITH EJECTOR SPRING
Staht Diinnbleche, NE-Metall Weichholz, Leimholz, Spanplatten, ~ Spanplatten,  Kunststoffe  Mineralwerk-  HPL (Schicht-  Faserzement- i g
h | e Al Mes- || Harhoz- | | Tischer und || landascr. || arfaser ff il l g @14-30 mm ) - @14-30mm 3
i il B el Bler et R UG sl " 3% mm EEEE one Hammer-Funkion anwenden (e
Verbundstoffe Tinn Furniere sperrholz, ten ohne Kunststoff Plastics Noblan® Resopal®  Stein-/Glas- 11/2" Do not use hammer-function
— Schchthutz— Belag LDF.  beschichtet/ ~ GRP/CRP Hi-Macs®, - wolle, .
Thin iron Non-ferrous ~ Soft wood, platten MDF'HDF  furniert, MDF, Staron®, HPL (High- ~ Rockwool®, 'h
sheets, metals like ~ hard wood, = HDF Rausolid® Pressure- Isover® I > O
sandwich alu, copper,  exotic wood,  Bonded wood,  Chipboard, = = Laminate = 2 1 =l g
material, brass,ﬂn veneers blockboard hard fibre Chipboard, Mineral Trespa®,  Fibre cement ) 6,35 mm
composites and veneer  board, boards ~ hard fibre material Resopal® Pan_eﬁ) E 1/4"
B || e || e e i
wood - LDF, MDF, HOF V%E%%F *R'S"g"rgtﬂ%d;o ﬁiﬁ"ﬂﬁfl Ty @14-30 mm [ 20 1507 Ohne Hammer-Funktion a.nvvenden ©32-210 mm W 20 1511
<TSO0N ' s Sover | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Do not use hammer-function
Art. Art. @ mm JOb ; @
201500014 o 14 9/16" 201500043 e 201500076 e 201500152 e 152 9,5“mm :
201500016 o 16 5/8" 201500044 e 201500079 e it 201500160 e *160 6.5/16" 3/8
201500017 e 17 43/(;4“ 201500045 o 201500080 e 80 3.158“ 201500168 o 168 6./5/8"
201500019 e 19 3/4" 201500046 e 201500083 e 83 3.1/4" 201500177 e 177 6.31/32" . m . .
201500020 e 20 25/32' 201500048 o 201500086 e 86 3.3/8" 201500200 e 200 7.7/8" Schnellwechsel - Quick-change ° m HSS Ersatz-Zentrierbohrer - HSS spare centre drill °
201500021 o 21 53/64 201500050 e 201500089 e 89 3.1/2" 201500210 e 210 8.17/64" — > Passend flir Halter Art. 20 1509 - Suitable for arbor Art. 20 1509
201500022 e 22 7/8" 201500051 e 51 2" 201500092 e 92 3.5/8 201500220 e 220 8.21/32"
201500024 o 24 15/16 201500052 e 52 2.3/64 201500095 e 95 3.3/4" 201500233 e 233 9.11/64"
201500025 e 25 1 201500054 e 54 2.1/8 201500098 e 98 3.7/8" 201500250 e 250 9.27/32" O
201500027 e 27 1.1/16 201500055 e 55 2.11/16" 201500100 e 100 3.15/16 201500260 e 260 10.15/64" el
201500028 e 28 1.7/64 201500057 e 57 2.1/4 201500102 e 102 4" 201500265 e 265 10.7/16" 9,5 mm
201500029 e 29 1.9/64 201500059 e 59 2.21/64 201500105 e 105 4.9/64" 201500279 e 279 1" 3/8" . . o W
201500030 e 30 1.3/1/6 201500060 e 60 2.358 201500108 e 108 4.154" 201500305 e 305 12" HSS Ersatz-Zentrierbohrer - HSS spare centre drill
201500032 e 32 1.1/4 201500064 ® 64 2.1/2 201500111 o 111 4.3/8" m -
201500033 ® 33 119764 201500065 ® 65 29/16 201500114 ® 114 AT/ Schnellwechsel - Quick-change « EXE Egﬁzﬁgd;gq;ﬂ“er Art. 201503, 201507, 201521, 201528,
201500035 e 35 1.3/8" 201500067 o &7 2.5/8 201500121 e 121 4.3[4" — _ .
201500037 e 37 1.29/64" 201500068 e 68 2.43/64 201500127 e 127 5" Suitable for arbor Art. 20 1503, 20 1507, 20 1521, 20 1528, 20 1510, 20 1511
201500038 e 38 1.1/2 201500070 e 70 2.3/k 201500133 e 133 5.15/64"
201500040 e 40 1.37/64 201500073 e 73 2.7/8" 201500140 e 140 5.1/2" O
201500041 o 41 1.5/8" 201500075 e 75 2.61/64" 201500146 ® 146 5.3/4 | "‘1 10mm
* Ab @ 160 mm nicht mehr empfohlen fir Metalle - * From @ 160 mm not recommended for metals 7/16"
. . Bohrer auch Hartmetall-bestilickt erhaltlich. Siehe Art. 21 0032, Seite 247
Achtung: Die Zollab tsprechen nicht exakt d Durch . ; | 32-305mm |3 . c1e -bestickt erne '
9: b cofiabmessungen entsprechen nichit exaid den mm Burchmessern Schwere Ausfiihrung m Centre drill also available in carbide-tipped. See Art. 21 0032, page 247
Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters. Heavy-duty model
Ersatz-Auswurffeder fir Zentrierbohrer 201512, 20 1505 ® m
. Spare ejector-spring for centre drill 20 1512, 20 1505
art20 1500 BI-METALL (8 ZUBEHOR - ACCESSORIES s+ss2stsssssssssssssscsassasassssssascassastasssnsssssstsacasssnsss Empfohlen ab @ 100 mm i
COBALT 8 % ) Recommended from @ 100 mm 7/16" W

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

BI-METALL Lochsagen sind die idealen Allround-Lochsagen fiir den
Elektriker, Sanitar- und Heizungsbauer sowie Schlosser.

Bohrt preiswert und schnell in Eisenbleche, NE-Metalle, Kunststoffe,
Gipskarton und Holzer.

Halter mit Zentrierbohrer und Feder: Bei max. Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen.

BOHRKERN-SCHNELLAUSWURF HALTER + PASSENDE HSS ZENTRIERBOHRER
HOLDER FOR CORE QUICK-EJECTION + SUITABLE HSS CENTRE DRILL

Fir Durchmesser 35-305 mm mit neuem Bohrkern-Schnellauswurfhalter.

- Kein mihseliges entfernen des oftmals in der Lochsage verbleibenden
Bohrkerns.

—> Zuverlassiger Auswurf aller Bohrkerne garantiert.

- Selbst verklemmte/verkeilte Bohrkerne werden zuverldssig aus-
geworfen.

—> Siehe Zubehdr Halter Art. 20 1169

- EX@

HSS Ersatz-Zentrierbohrer - HSS spare centre drill

Passend fiir Halter Art. 20 1169 -
Suitable for arbor Art. 201169

Halter in Bohrfunktion - Arbor in drill function

1o

BI-METAL hole saws are the ideal all-round hole saws for electricians, For diameter 35-305 mm with new arbor for core quick-ejection. 9.5 mm
plumbers, heating engineers and locksmiths. - No time-consuming removal of the core, which often remains in the 3/8"
Drilling quickly and inexpensively in iron plates, non-ferrous metals, hole saw.
plastics, plasterboards and wood. - Reliable ejection of all cores guaranteed.
Holder with centre drill and spring: If drilling maximum cutting depth, - Even jammed cores will be ejected. Halter in Auswurfposition - Arbor in ejection-position
please remove the ejector spring. - See arbor art: 20 1169
ssesesee®  FUNKTIONSWEISE BOHRKERN-SCHNELL-

Verpackung + Anwendungsinformationen AUSWURF HALTER -

OPERATING MODE CORE QUICK-EJECTION HOLDER

Karnasch Bi-Metall-Lochsdgen kommen in einer aufwendigen Hange-Klarsicht-
d dd dd 7 verpackung. Alle Anwendungshinweise wie Schnittgeschwindigkeiten, Kiihlung,

; Materialien, usw. sind auf der Verpackung klar ersichtlich.
4{ Solide Grundplatte

—{ Solid base plate
COBALT 8%

N

Packaging + Application
instructions

BI-METALL OR - T TS P T PIT TP
8°/o ZUBEHOR - ACCESSORIES >

Karnasch Bi-Metal hole saws are
shipped in an elaborate see-through

238

hanger package. All application
instructions like cutting speeds,

cooling, materials, etc., are clearly

indicated on the packaging.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

Schnittdaten
Cutting data

L] 918-919
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BI-METALL LOCHSAGEN ¢ BI-METAL HOLE SAWS
Zubehor fir Bi-Metall Cobalt 8% Lochsdge, Nutzlange 38 mm
COBALT fl Accessories for Bi-Metal Cobalt 8% hole saw, drill depth 38 mm | 1.1/2"

FUNKTIONSWEISE BOHRKERN-SCHNELLAUSWURF HALTER - OPERATING MODE CORE QUICK-EJECTION HOLDER
°

o = 0 1.) Aufnahmehalter in Ausgangsposition bringen (@)
: 2.) Lochsage auf Halter schrauben. Achtung! Lochsage nur

leicht anziehen. Der Gummiring schiebt sich sonst vor die
Mitnehmerlécher. Fiihrungsstifte bis zur Nut (@) in
Mitnehmerldcher des Lochsagenkorpers schieben

(2] ) Die Fiihrungsstifte diirfen nicht in die Lochsage hineinragen (@)

Bohren

Nach dem Bohrvorgang die Flihrungsstifte vorschieben um

den Kern auszustoBen (@)

o

Bring the tool holder in the initial position (@)

Screw the hole saw onto the tool holder. Attention! Tighten
the hole saw just slightly. Otherwise the rubber ring gets

) into the ejector pin holes. Push the ejector pins up to the
Durch vorschieben erfolgt groove (@), in the ejector pin holes of the hole saw
Bohrkernauswurf The ejector pins don't have to extend into the hole saw (@)
Push it forwards to eject the core 3) Drill

After drilling push the ejector pins forward to eject the
core (@)

1
Nut / Groove 2.

b

MORSEKONUSAUFNAHMEN + PASSENDE BOHRFUTTER ~ VERLANGERUNGEN
MORSE TAPER + SUITABLE CHUCKS EXTENSIONS 300 mm

For arbor Art. 20 1507, 20 1503, 20 1169

el - e
piN 238} | : 9.5 mm ‘ i mL
B16L, " 3/8" K\ "

Fir Halter Art. 201521 + 20 1528 °
o For arbor Art. 20 1521 + 20 1528

mak—»
DIN 238I- | 11 mm é 11 mm
Bloy | 716" (A 7/16" |

RANDVERSENKER HARTMETALL-BESTUCKT FUR

BI-METALL LOCHSAGE 68 mm
¢1-13 mm ) 201375
Schnellspannbohrfutter RIM COUNTERSINK CARBIDE TIPPED FOR BI-METAL

Quick release chuck HOLE SAW 68 mm

MORSEKONUS - MORSE TAPER :3

ke

Passend fur Halter Art. 20 1503, 20 1521, 20 1528, ® m
201169, 201511
Suitable for arbor Art. 20 1503, 20 1521, 20 1528, 20 1169, 201511

| DIN 238 B16
'} —t Hartmetallzahne
Carbide teeth

Perfekt fiir den Einbau von
Geratedosen in Holz, Gips-
karton und Ahnlichem.

Spannfutter @1-13 mm ) m

Chuck

Perfect assembly of sockets
in e.g. gypsum, plaster board,
wood and similar.

DIN 238 B16

¥

Ersatzschrauben zum Befestigen des Zentrierbohrers im Halter, siehe Seite 250 - Spare screws to fix the centre drill into the arbor, see page 250

240

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

BI-METALL LOCHSAGEN -« BI-METAL HOLE SAWS Karmaschr

Zubehor fir Bi-Metall Cobalt 8% Lochsdge, Nutzlange 38 mm

Accessories for Bi-Metal Cobalt 8% hole saw, drill depth 38 mm | 1.1/2" COBALT ©

LOCHSAGEN-SATZE - HOLE SAW SETS

Fur Elektriker -
For electricians

@22, 29, 35, 44, 51, 64, 68 mm

Halter - Arbor
201507 /201521

Fir Elektriker -

For electricians

@19, 22, 35, 68, 70, 76 mm
Halter - Arbor

201507 /201521

- EX3

Fur Elektriker -

For electricians

@16, 20, 22, 25, 29, 35, 44, 51,
64, 68, 76 mm

Halter - Arbor
201507 / 201521

Sanitér-Satz -

Plumbing set

@19, 22, 29, 35, 38, 44, 51,
57, 64 mm

Halter - Arbor

201507 / 201521

Sanitér + Elektro-Satz
Plumbing + electrical set
216,19, 20, 22, 29, 35, 38, 40,
44,51, 57, 65, 68 mm

Halter - Arbor

201507 /201521

- EX5d

Schlosser-Satz -
Locksmith set

@22, 24,25, 27, 32, 35, 38, L&,
54, 60 mm

Halter - Arbor
201507 / 201521

- EX3

Universal-Standard
@16, 19, 22, 29, 35, 44, 52, 57,
67 mm

Halter - Arbor
201507 / 201521

Universal "Profi”

@16, 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38,
44,51, 64,76 mm

Halter - Arbor

201507 /201521

Universal "Royal”

@16, 19, 20, 22, 24, 25, 27, 29,
30, 32, 35, 38, 40, 44, 51, 57, 60,
68, 76 mm

Halter - Arbor

201507 / 20 1521

Weitere Sets auf Anfrage lieferbar. Alle Koffer auch ohne Inhalt lieferbar.
Preis auf Anfrage.

Other sets available on request. All sets also available without contents.
Price on request.

241




LOCHSAGEN « HOLE SAWS LOCHSAGEN « HOLE SAWS Karmaschr

Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 60 mm. Nur Lochsagenkdrper Zubehor fur Hartmetall-bestiickte Lochsage, Nutzlange 60 mm
ECO Carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2.3/8". Hole saw body only Accessories for carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2.3/8" ECO
ANWENDUNG - APPLICATION

& . il b T M i Y

HALTER + PASSENDE HSS ZENTRIERBOHRER MIT AUSWURFFEDER
ARBOR + SUITABLE HSS CENTRE DRILL WITH EJECTOR SPRING

; : : Masch
Weichholz, Leimholz, Spanplatten,  Spanplatten,  Kunststoffe NE-Metall ~ Faserzement-  Mineralwerk-  HPL (Schicht- Kl-“ e ] |
Hartholz,  Tischler- und Elarfaser ﬂar faser- wie Alu, Mes-  platte, Eter- sto stoff tattenl BEST m o INNLY) _ i . [l 201171
Exotenholz,  Furniersperr- ptaﬁen Plat-  platten OFRCH sing, Kupfer, P nit®, Corian®, Tregpa SELLER - HSS Ersatz-Zentrierbohrer -
Furniere holz, ten ohne Kunststoﬁ Plastics Zinn Stein-/Glaswol-  Noblan®, Resopal® HSS spare centre drill
Schichtholz- Bels aﬂ LDF, beschlchtet/ GRP/CRP le, Hi-Macs®,
Soft wood, platten furniert, MDF, Non-ferrous  Rockwool®, Staron®, HPL (High- .
hard wood, HoF metals like Isover® Rausolid® Pressure- N Passend fur Halter Art. 20 1167, 201159 -
exotic wood,  Bonded wood,  Chipboard, alu, cnpfer, - Laminate) N
veneers blockboard  hard fibre.  Chipboard, brass, tin Fibre cement ~ Mineral Trespa®, \deal auch zum 9.5 mm Suitable for Arbor Art. 201167, 20 1159
and veneer  board, boards  hard fibre panel material Resopal® N 3/8"
plywood,  witholt lami-  board, Eternn mine-  Corian®, Bohren in Rohre
laminated nate [DF plastic-coa- Noblan®, - 6,35 x 95 mm
wood MDF, HDF  ted/veneered, lass wool, Hi-Macs®, :
MOF, HDF olckwonlO RStamT(;O ﬁllsl‘:"de?ltfw' 38127 m -~ | » N
Sover® ausoli rilling into pipes . = mm ] -2 . - Ay
ginopip Schwere Ausfiihrung TP -

Heavy-duty model

Ersatz-Auswurffeder ° m
: Spare ejector-spring W
O 11, U mm

Schnittbreite 7/16
Cutting width

16-100 mm = 3,5 mm

102-127 mm = 4,0 mm

BOHRKERN-SCHNELLAUSWURF HALTER + PASSENDE HSS ZENTRIERBOHRER
@ Zoll
m -mm -mm HOLDER FOR CORE QUICK-EJECTION + SUITABLE HSS CENTRE DRILL

20 1150 019 e / 201150 01.0 ° / 201150076 e /
201150022 e 7/8" 2 ° 134 201150079 e 3.1
201150025 e 25 1" 2 50 051 ° 51 2" 201150089 e 89 3.1/2 @ 38-127 mm K3 - - [ 201170
201150027 e 27 1.1/16" 201150057 e 57 2. 1/4.. 201150108 e 108 LA/4" . . . . . m HSS Ersatz-Zentrierbohrer - HSS spare centre drill -
201150030 e 30 1.3/16" 201150060 o 40 2.3/8" 201150114 o 114 4.1/2" Halter in Bohrfunktion - Arbor in drill function p 4 fiir Halter Art. 20 1166
201150032 e 32 1.1/4" 201150064 o 64 2.1/2" 201150121 e 121 43[4 BRI U RIS At i

° ° ° 5

[J

201150 035 35 1.3/8" 201150 068 68 2.1116" 201150 127 127 i Suitable for Arbor Art. 20 1166
201150 038 38 1.1/2" 201150073 e 73 2.7/8"
Z&hnezahl: @ 19-30=1/32-50=2/ 51-74=3 / 76-98=4 / 102-114=5/ 121=6 - Weitere Abmessungen auf Anfrage O

Number of teeth: @ 19-30=1/32-50=2 / 51-74=3 / 76-98=4 / 102-114=5/ 121=6 - Further dimensions on request “95 mm
Halter in Auswurfposition - Arbor in ejection-position 3/8" 6,35 x95 mm |
m é(I:.I6R0UND ZUBEHOR - ACCESSORIES +eccccceesecccccccesnncccccccccnncccscccccnscsssccccscnccsscccccccd
EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES FUNKTIONSWEISE BOHRKERN-SCHNELLAUSWURF HALTER - OPERATING MODE CORE QUICK-EJECTION HOLDER
Handmaschinen - Handheld machines Stationare Maschinen o _ B _
Stationary machines 1) Aufnahmehalter in Ausgangsposition bringen (@)
2.) Lochsage auf Halter schrauben. Achtung! Lochs&ge nur leicht
Maximal Maximum Maximal Maximum anziehen. Der Gummiring schiebt sich sonst vor die Mitneh-
empfohlener & recommended @ empfohlener & recommended @ merlocher.. Fuhr&mgsstwfte bls zur Nut (@) in Mitnehmerlécher
des Lochsdgenkdrpers schieben
Maximal empfohlene Maximum recommended Maximal empfohlene Maximum recommended Die Fiihrungsstifte diirfen nicht in die Lochsége hineinragen (@)
Schnitttiefe 60 mm cutting depth Schnitttiefe cutting depth (2]
. L . . . L ; : 3.) Bohren
Maximal magliche Maximum possible Maximal maégliche Maximum possible
Schnitttiefe 60 mm cutting depth Schnitttiefe cutting depth 4.) Nach dem Bohrvorgang die Fiihrungsstifte vorschieben um
den Kern auszustoBen (@)
ECO-Wenigzahn-Ausfiihrung Eco-low teeth model
(Vielzahn-Ausfiihrung siehe Art. 20 1121) [High teeth model see article 20 1121) . . o -
. : . 1) B the tool hold the initial t
Fir Durchmesser 38-127 mm mit neuem Bohrkern-Schnell- For diameter 38-127 mm with new arbor for core quick-ejection. Nut/ G ) Bring the tool holder in the initial position (@)
auswurfhalter. —> No time-consuming removal of the core, which often remains in the u roove 2.) Screw the hole saw onto the tool holder. Attention! Tighten
—> Kein mihseliges entfernen des oftmals in der Lochsage verbleibenden hole saw. the hole saw just slightly. Otherwise the rubber ring gets
N ?ohrkﬁrns. A SR - 3 Eebable ejecé\on of a“'lclobres guatradnteed. () into the ejector pin holes. Push the ejector pins up to the
uverldssiger Auswurf aller Bohrkerne garantiert. ven jammed cores will be ejected. ; ; ;
- Selbst verklemmte/verkeilte Bohrkerne werden zuverldssig aus- —> See arbor art: 20 1166 page 243 groove [9], Ih the ejgctor pin holes of.the hole saw
The ejector pins don't have to extend into the hole saw (@)
geworfen.
= Siehe Zubehdr Halter Art. 20 1166 Seite 243 For gga1v1y5\g/orks we recommend up to 35 mm our HEAVY-DUTY arbor 3) Drill
art: ’
Fir besonders schwere Arbeiten empfehlen wir ab 35 mm unseren HEAVY- Core will be carried by a spring on the centre drill. 4.) After drilling push the ejector pins forward to eject the
DUTY Halter Art.: 20 1159 . w . core (@)
Bohrkern-Auswurf erfolgt Uber Feder am Zentrierbohrer. The ideal "ALLROUND™ hole saw for: : : :
- Electrician - Plumbing and heating engineers
Die ideale preiswerte ,, ALLROUND" Lochsage fiir: — Carpenters and cabinet makers = Construction site applications
> Elektriker " > Sanitar- und Heizungsbauer - Furniture makers > S_tai_rway and kitchen studios and Schnittdaten
- Bauhandwerk - Mbbeltischlereien . . similar... - Cluiilng) @iz
> Zimmereien ~ > Treppen- und Kiichenstudios usw... For drilling almost all materials in coarse cut (see application) o Dureh varachicben erflgt Bohrkernauenurt
Zum Bohren fast aller Materialien im Grobschnitt (siehe Anwendung) Application note: . Push it forwards to eject the core
Anwendungshinweis: For solid non-ferrous metal over 15 mm it may _
Bei Vollmaterial, NE-Metalle Gber 15 mm ist je nach Spanverlauf ggf. be necessary (depending on the chip ﬂQW] to Lift gi?t?:td;at?;
mehrfaches Absetzen und Entfernen der Spane notwendig. Bei maxima- th_eudnll and remove the chips Eev{erat times. If 9 ‘—#
len Schnitttiefen ist die Auswurffeder zu entfernen. Verwenden Sie bei ?hrfle gegcgixsig?nrg CﬁégnognS/egct)odpceuat?ii;eﬂ%i
allen Metallen gutes Schneidol. e vy : ZUBEHOR - ACCESSORIES
242 243

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



LOCHSAGEN « HOLE SAWS

Zubehor fur Hartmetall-bestlickte Lochsage, Nutzlange 60 mm
ECO Accessories for carbide tipped hole saw, drill depth 60 mm | 2.3/8"

MORSEKONUSAUFNAHMEN + PASSENDE BOHRFUTTER VERLANGERUNGEN
MORSE TAPER + SUITABLE CHUCKS EXTENSIONS 300 mm

° m Fir Halter Art. 201167, 20 1166 ° m

For arbor Art. 201167, 201166

M{; [ ——

MORSEKONUS - MORSE TAPER :2

DIN 2384 | -
Bloy

U Fiir Halter Art. 201159 12011508

For arbor Art. 20 1159

9.5 mm 11 mm
3/8"4‘ e 7/16"

MORSEKONUS - MORSE TAPER :3

pin238® S ' '
Bley 0

?1-13 20 1375 .. ..
Schnellspannbohrfutter - B3 RANDVERSENKER HARTMETALL-BESTUCKT FUR
QTS melcrErs Eles ALLROUND 60 ECO LOCHSAGE 68 mm

RIM COUNTERSINK CARBIDE TIPPED FOR
ALLROUND 60 ECO HOLE SAW 68 mm

i ———
11 mm é 11 mm
e,

716" N

Passend fir Halter Art. 20 1159, 201166 > m
Suitable for arbor Art. 201159, 20 1166

Hartmetallzahne
Carbide teeth

Spannfutter m ° m

Chuck Perfekt fiir den Einbau von

Geratedosen in Holz, Gips-
karton und Ahnlichem.
Perfect assembly of sockets
in e.g. gypsum, plaster board,
wood and similar.

DIN 238 B16

¥

Ersatzschrauben zum Befestigen des Zentrierbohrers im Halter, siehe Seite 250 - Spare screws to fix the centre drill into the arbor, see page 250

244

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

®

Karmasch

RANDVERSENKER
fur Lochsagen 68 mm siehe Seite 240 + 244

RIM COUNTERSINK

for hole saws 68 mm see page 240 + 244

In nur einem Arbeitsgang bohren und senken.
Fir den bindigen Einbau von Geratedosen.

In just one operation drilling and sinking
for flush mounting sockets.



DIAMANT-BESTREUTE LOCHSAGE « DIAMOND GRIT HOLE SAWS

n -

ANWENDUNG - APPLICATION

ol 1 s

= 1

Keramik, Porzellan, Mauerwerk Glas Kunststoffe,
Wandfliesen, Stein Plexiglas,
Feinsteinzeug- Brick & Glass Glasfaser
fliesen Porcelain, Masonry
stone Plastics,
Ceramic, plexiglass,
wall tiles, fibreglass
stoneware
tiles

l Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Diamant-bestreute Lochsage, Nutzlange 38 mm =
Diamond-grit hole saw, drill depth 38 mm | 1.1/2" L

Art. @mm el Art. @mm et Art. @mm et Art. @mm gz
211500014 o 14 9/16" 211500 037 e 37 1.7/16" 211500 060 e 40 2.3/8" | 211500 105 ® 105 4.1/8"
211500016 o 16 5/8" 211500038 e 38 1.1/2 211500 064 ® b4 2.1/2" 211500111 e 1M 4.3/8"
211500018 e 18 11/16" 211500 040 ® 40 1.9/16" 211500 065 ® 65 296" | 211500 114 ® 114 41/6"
211500 019 e 19 3/4" 211500 041 o 4 1.5/8" 211500 067 e 47 2.5/8" | 211500121 e 121 4.3/4"
211500 020 e 2 25/32" 211500 043 ® 43 1.11/16" 211500 068 ® 48 2.43/64" 211500 127 e 127 5"
211500 021 e 21 13/16" 211500 044 LA 1.3/4" 211500 070 e 70 2.3/4" 211500 133 e 133 5.15/64"
211500 022 e 22 7/8" 211500 045 ® 45 1.49/64" 211500073 e 73 2.7/8" 211500 140 ® 140 5.1/2"
211500 024 o 2 15/16" 211500 046 ® 46 1.13/16" 211500 076 e 7% 3" 211500 146 ® 146 5.3/4"
211500 025 e 25 1" 211500 048 () 1.7/8" 211500 079 e 79 3.1/8" 211500 152 e 152 6"
211500 027 o 27 1.1/16" 211500 050 e 50 1.31/32" 211500 083 e 83 3.1/4"

211500 028 o 28 1.7/64" 211500 051 e 51 2" 211500 086 o 8 3.3/8"
211500 029 e 29 1.9/64" 211500 052 e 5 2.1/16" 211500 089 Cr(]) Jil /2=
211500 030 e 30 1.3/16" 211500 054 ® 54 2.1/8" 211500 092 e 92 3.5/8"
211500 032 e 32 1.1/4" 211500 055 e 55 2.3/16" 211500 095 e 95 3.3/4"
211500 035 e 35 1.3/8" 211500 057 e 57 2.1/4" 211500 102 e 102 4"
Kleinere @ ab 5 mm siehe S. 248 Art. 21 1510. Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern.
Smaller @ from 5 mm see page. 248 Art. 21 1510. Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters

m ENTIERE®  ZUBEHOR - ACCESSORIES

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Schwere Ausfiihrung mit solider Grundplatte
(Fur ein Mehr an Stabilitat sowie gréBerer Rundlauf- und Seitenschlags-
genauigkeit)

Die ideale Lochs&ge fiir Bohrungen in schwierigsten, harten sowie
abrasiven Materialien wie:

— Harteste keramische Fliesen

- Alle Sorten von Stein

- Porzellan

- Alle Sorten von Mauerwerk

- Glas

- Glasfaserverstarkte / Kohlefaserverstarkte Kunststoffe (GFK /CFK)

Anwendungshinweis:

Aufnahmen Art. 210026 @ 14-30 mm sowie Art. 210030 @ 14-30 mm
werden mit dem langen Zentrierbohrer 6,35 x 80 mm Art. 21 0032
geliefert.

Dieser 80 mm lange Zentrierbohrer Gberragt die Lochsagen mit den
Durchmessern:

@ 14-16 mm  ca.5mm

@20-30 mm  ca. 14 mm

Bei harten Materialien wie Fliesen, Porzellan, Stein usw. empfehlen wir
daher bei Lochsagen @ 20-30 mm den kiirzeren Zentrierbohrer zu ver-
wenden. Artikel 21 0046, Lange 70 mm.

Unbedingt empfehlenswert bei FuBbodenfliesen um ggf. die FuBboden-
Heizungsschleifen mit dem l@ngeren Zentrierbohrer nicht zu beschadigen.
Aufnahmen @ 32-152 mm kommen bereits mit dem kiirzeren Zentrierboh-
rer (Art. 21 0046)

Die Zentrierbohrer missen nur zu Beginn des Bohrvorgangs verwendet
werden. Nachdem die Lochs&ge ca. 1 mm in das Material vorgedrungen
ist, kann der Zentrierbohrer entfernt werden. Um bermafige Hitzeent-
wicklung zu vermeiden, sollte mit Wasser gekihlt werden.

246

Heavy construction with solid base plate
(Gives a higher stability as well as concentric running exactness)

The ultimate hole saw for hard-to-cut materials such as:

—> Hardest-ceramic tiles

- All kinds of stones

—> Porcelain

- All types of masonry

- Glass

- Glass fiber reinforced plastics / carbon fiber reinforced plastics
(GRP/ CRP)

Application note:

Arbor Art. 21 0026 @ 14-30 mm and arbor Art. 21 0030

@ 14-30 mm comes with the long centre drill (6,35 x 80 mm]

Art. 21 0032.

This 80 mm long centre drill rises above the hole saws with

diameters:

@ 14-16 mm  approx. 5 mm :
@ 20-30 mm  approx. 14 mm :

For hard materials such as ceramic, porcelain, tiles, stone etc. we
recommend from hole saw @ 20-30 mm the shorter centre drill article
210046, length 70 mm.
Highly recommended for drilling in floor tiles with underneath floor
heating loops. The longer centre drill could damage the heating loops.
Arbor @ 32-152 mm comes already with the shorter centre drill
[Art. 21 0046)

> see picture @

The centre drill must be used only at the start of the drilling operation.
After the hole saw has cut about T mm into the material, the centre drill
can be removed. Use water as a coolant to prevent heat build up on the
cutting surface.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

DIAMANT-BESTREUTE LOCHSAGE « DIAMOND GRIT HOLE SAWS

Zubehor fir Diamant-bestreute Lochsdge, Nutzlange 38 mm

Accessories for Diamond-grit hole saw, drill depth 38 mm | 1.1/2"

Karnmasch'’

Halter + passende Hartmetall-bestiickte Zentrierbohrer mit Auswurffeder
Arbor + suitable carbide tipped centre drill with ejector spring

(2514-30 mm K EI:I:E
o

9.5 mm
3/8"

[032-152mm B 2 027

Schnellwechsel - Quick-change

95 mm
3/8"
Schnellwechsel - Quick-change m °

£l

11,0 mm

7/16"
Schwere Ausflihrung

[ 32-152mm Y 210025 |
Heavy-duty model
O 11,0 mm
= 7/16"
-l lu—
[ @14-30mm [ 210030

Ohne Hammer-Funktion anwenden m ° m

Do not use hammer-function ' ﬁ

Ersatz-Zentrierbohrer Hartmetall-bestickt
Spare centre drill carbide-tipped

Ohne Hammer-Funktion anwenden
Do not use hammer-function

6,35 x 80 mm

@ 14-16 =5 mm
@ 20-30 =14 mm

- EEA

Ersatz-Zentrierbohrer Hartmetall-bestlickt
Spare centre drill carbide-tipped

@ 14-16 = Nicht moglich - Not possible
@ 20-30 =5mm
@ 32-152= 9 mm

VERLANGERUNGEN
EXTENSIONS 300 mm

Fur Halter - For arbor: Art. 210026 + 210027

.6 +<—-1m.1-—-

9.5 mm

3/8".

Fur Halter - For arbor: Art. 210028 + 210029

MORSEKONUSAUFNAHMEN + PASSENDE BOHRFUTTER
MORSE TAPER + SUITABLE CHUCKS
- [BEE]

MORSEKONUS - MORSE TAPER :2

+_.'

MORSEKONUS - MORSE TAPER :3

T

(513 mm I 20157

- EX2

Schnellspannbohrfutter
Quick release chuck

1
| DIN 238 B16
} i |

, - EX3
3
EJIN 238 B16

MAN

Spannfutter
Chuck

Ersatz-Auswurffeder
Spare ejector-spring

MULTIDRILL LOCHSAGEN-BOHRVORRICHTUNG
MIT VAKUUM SAUGFUSS
MULTIDRILL HOLE SAW-GUIDE WITH SUCTION CUP

@5-85mm MW 210060

Weitere Informationen auf Seite 622
Further information on page 622

Rickseite -
Back side

Vorderseite -

Front side Schnittdaten

Cutting data
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Ersatzschrauben zum befestigen des Zentrierbohrers im Halter, siehe Seite 250 - Spare screws to fix the centre drill into the arbor, see page 250
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DIAMANT-BESTREUTE LOCHSAGE « DIAMOND GRIT HOLE SAWS

Karmaschy

===, Diamant-bestreute Lochsdge, Nutzlange 30 mm / 40 mm ==
| piamon criT A8 : ’ N

Diamond-grit hole saw, drill depth 30 mm / 40 mm | 1.3/16" / 1.37/64" Qualititsprodukte fiir die Metallbearbeitung

ANWENDUNG - APPLICATION Quality products for metalworking.

N

Keramik, Porzellan, Mauerwerk Glas Kunststoffe,
Wandfliesen, Stein Plexiglas,
Feinsteinzeug- Brick & Glass Glasfaser

ZUKUNFTSFAHIG

fliesen Porcelain, Masonry
i @5mm =30mm
Ceﬁafrﬂli(;, store gfé:ﬁ;{gzs @ 6-18 mm =40mm
wall tiles, ibreglass e
@ 13/64" =1.3/16" L
stugfev;are @ 15/64"-45/64" =1.37/64" DURCH INNOVATIONEN FUR

TECHNOLOGIEN VON MORGEN

@ Zoll @ Zoll @ Zoll . * &
@mm |n?1 e mm |n% e @ mm m‘L Future proof with innovations
211510005 e 5 13/64" e 3 5/16" e 12 15/32" :
211510006 © & 15/64" 211510010 e 10 25/64" 201510014 o 14 35/64" for the technologies of tomorrow

Achtung: Die Zollabmessungen entsprechen nicht exakt den mm Durchmessern - Attention: The inch sizes do not correspond exactly to the mm diameters

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Durch den 8,5 mm Schaft ist der Einsatz auf allen konventionellen
Bohrmaschinen maglich. Geeignet fiir Trocken- und Nassbohrungen
[Kiihlung mit Wasser empfehlenswert). Alle Lochsagen mit Durchmesser
5-14mm haben eine spezielle Kihlwachsfillung.

Die ideale Lochsage fiir Bohrungen in schwierigsten, harten sowie
abrasiven Materialien wie:

—> Harteste keramische Fliesen

- Alle Sorten von Stein

- Porzellan

- Alle Sorten von Mauerwerk

- Glas

- Glasfaserverstarkte / Kohlefaserverstarkte Kunststoffe (GFK /CFK)

Due to the 8,5 mm shank these hole saws can be used on all conventional
drilling machines. Suitable for dry cutting and for wet cutting (cooling with
water recommended). All hole saws with diameter of 5-14 mm with a
special cooling wax filling.

The ultimate hole saw for hard-to-cut materials such as:

- Hardest-ceramic tiles

- All kinds of stones

- Porcelain

- All types of masonry

- Glass

- Glass fiber reinforced plastics / carbon fiber reinforced plastics
(GRP /CRP)

m :;;1“/ ZUBEHOR - ACCESSORIES - v

MULTIDRILL LOCHSAGEN-BOHRVORRICHTUNG MIT VAKUUM SAUGFUSS
MULTIDRILL HOLE SAW-GUIDE WITH SUCTION CUP

)

Vorderseite - Front side

@5-85mm W 210060

Rickseite - Back side

Die Befestigung mittels Saugnapf (auf allen glatten Oberfléchen) erméglicht ein perfektes Zentrieren fir alle
Dia-Lochsagen mit Durchmesser 5-85mm, bei horizontalen und vertikalen Bohrungen ohne Versatz der Lochsage.
Die Multidrill-Bohrvorrichtung ermdglicht fir groe Lochsdgendurchmesser ein Bohren ohne Zentrierbohrer.
Hohe Verschlei3- und Oxidationsbestandigkeit durch verzinkten Stahlrahmen.

Nutzen Sie unseren ONLINE SHOP und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir ONLINE SHOP-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

Fixing with a suction cup (on all smooth surfaces) which provides perfect centreing for all Dia-Hole saws with
diameter 5-85 mm, while horizontal and vertical drilling without offfset of the drill bit.

Due to the multidrill guide for larger hole saw diameters no centre drill is needed anymore.

High wear- and oxidation-resistance because of the galvanized steel frame.

Schnittdaten
Cutting data

W https://karnasch.tools
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.




LOCHSAGEN « HOLE SAWS

ERSATZSCHRAUBEN ZUM BEFESTIGEN DES ZENTRIERBOHRERS IM HALTER
SPARE SCREWS TO FIX THE CENTRE DRILL INTO THE ARBOR

Fiir Halter
For Arbor

>
b
—

@ mm

M6 x 10 ~ 20 1503 o
M8 x 6 ' 20 1507 .
M8 x 6 ' 20 1509 o
M8 x 6 ' 20 1510 o
M6 x 10 ' 20 1511 o
M6 x 10 . 20 1521 o
Mé x 10 . 20 1528 .
M8 x 6 . 210026 o
M6 x 10 . 21 0027 o
Mé x 10 . 210028 .
Mé x 10 ~ 210029 o
M8 x 6 . 210030 o
M6 x 10 . 210031 o

ERSATZTEILE FUR SCHAFTSYSTEM POWER-DRILL 4000
SPARE PARTS FOR SHANK SYSTEM POWER-DRILL 4000

Innensechskantschraube Innensechskantschraube
Allen screw Allen screw

8 20 1656 | 20 1657 |

Ersatz-Auswurffedern
Spare ejector springs

Fir Halter - For shank Feder - Spring

Art. 20 1526 - Seite/Page 214 20 1464
Art. 201530 - Seite/Page 218 20 1467
Art. 20 1532 - Seite/Page 226 210041
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

www.karnasch.tools

Karnasch

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.
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Reliable performance in everyday service
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Nutzen Sie unseren Online shop
und profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fir Online shop-Kunden.

Use our online shop and benefit from
the special advatages for online shop customers.

T:’LZ’ https://karnasch.tools
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SPATENBOHRER

SPADE DRILLS

KUNDENSERVICE | CUSTOMER SERVICE KARNASCH ONLINE SHOP

KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS® JETZT FUR SIE ONLINE!

info@atakarnasch.com NOW ONLINE FOR YOU! 1 3
| ]

+49 (0) 6203 - 40390 https://karnasch.tools



SPATENBOHRER ¢ SPADE DRILL

WARUM SPATENBOHRER - WHY SPADE DRILLS

Reduzieren Sie lhre Kosten pro Bohrung durch Karnasch Spatenbohrer

Spatenbohrer sind das Hauptprodukt von Karnasch im Bereich Bohrer mit auswechselbaren Schneidkdpfen. Spatenbohrer sind hocheffiziente Bohrwerkzeuge
mit herausragenden Leistungsparametern. Spatenbohrer ersetzen die veraltete Bohrtechnik der komplett aus HSS / HSS-Co Kobalt / Pulverstahl bestehenden
Bohrwerkzeuge. Spatenbohrer sind eine hervorragende Ergdnzung fir den Bereich Vollhartmetallbohrer. Spatenbohrer bestehen aus 2 Teilen - Halter und
Schneideinsatze.

Die Vorteile sind:

o Es werden nur 14 Halter bendtigt um den Durchmesserbereich @ 9,5 - 114 mm abzudecken.
@ Innere Kihlmittelzufuhr fir hervorragende Spanabfuhr auch bei tiefen Bohrungen.
0 Die hochpréazise Verbindung zwischen Halter und Schneideinsatz gewdhrleistet engste Toleranzen und leicht zu wechselnde Schneideinsatze.

e Die Schneideinsatze sind aus Pulverstahl oder Hartmetall gefertigt, in Toleranz h8. Zusatzlich erhalten alle Schneideinsatze eine auf Ihren Einsatzzweck
optimierte Beschichtung. Aus dieser Kombination resultieren wesentlich héhere Schnittleistungen / Standzeiten als bei konventionellen Bohrwerkzeugen.
(Einsatzparameter siehe Seite 1496-1503)

e Durch schnellen Austausch der Schneideinséatze ist der Spatenbohrer sofort wieder einsatzbereit. Nicht notig (wie bei konventionellen Vollstahl-Bohrern)
den kompletten Bohrer zur Aufarbeitung / Scharfen zu schicken.

e Die optimierte XR-Schneidkante an den Schneideinsatzen reduziert erheblich die Zerspanungskrafte.

0 Unter anderem verfligen alle Schneideinsatze Uber eine ,Spanbrecher-Funktion” welche nochmals die Stabilitdt wahrend des Bohrvorgangs erhoht.

Reduce your drilling cost by using KARNASCH spade drill

Spade drill is one of the main interchangeable insert drill from KARNASCH. It is a highly efficient drilling tool with superior performance, designed to replace
those traditional hole drilling products with low efficiency and inconvenient usage. lt consists of two parts - holder and inserts.

lts advantages are:

Only 14 holders can meet the demand for drilling holes from @ 9.5 to @ 114 mm.
Inner cooling design of holder enable excellent chip removal and good cooling when drilling deep holes.
High accuracy of the connections between the inserts and holders ensures high clamping accuracy, and easy to replace inserts.

Inserts are made of powder high speed steel or carbide, in tolerance h8, combined with various coatings. This significantly improves the tool life and drilling
speed in comparison to normal twist drills (see cutting data page 1496-1503).

Replaceable structure, which is more convenient. No need of regrinding drill on the scene.

New type XR edge reduce the cutting resistance greatly.

000 0000

Inserts have the function of chip-breaker, which improves the stability of holes drilling.
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SPATENBOHRER ¢ SPADE DRILL

Karmaschr

WARUM SPATENBOHRER - WHY SPADE DRILLS

Spatenbohrer sind das ideale Bohrwerkzeug fiir alle modernen CNC-Maschinen wie zum Beispiel:

o Numerisch gesteuerte Saulenbohrmaschinen / Radialbohrmaschinen
o Numerisch gesteuerte Drehmaschinen
e Bearbeitungszentren

Vorzugsweise werden hier Hartmetall-Einsdtze angewendet

Spade drill is the perfect drilling tool match for all kinds of modern CNC machines such as:

e Numerically controlled planar drill
o Numerically controlled lathe
e Machining centers

Preferably carbide inserts are applied

Spatenbohrer sind das ideale Bohrwerkzeug fiir alle traditionellen / manuellen Bohrmaschinen

wie zum Beispiel:

e Saulenbohrmaschinen

e Radialbohrmaschinen

o Alle Arten von vertikalen Bohrmaschinen

o Nicht numerisch gesteuerte Drehmaschinen

Vorzugsweise werden hier Pulverstahl-Einsatze angewendet

Spade drill is the perfect drilling tool match for all kinds of traditional / manual drilling machines such as:

e Pillar drilling machines

e Radial drilling machines

o Vertical driller

e Non numerically controlled lathe

Preferably powder steel inserts are applied

BESCHREIBUNG DES EINSATZES - DESCRIPTION OF INSERT MODEL

Spanbrecher
e Durch Spanbrecher

Beschichtung
Alle Einsatze erhalten
spezielle Beschichtungen

Spanteilerrillen

e Reduziert die Spanlange.
bessere Spanabfuhr e Dadurch bessere Span-
sowie weniger abfuhr sowie reduzierte
Schnittkrafte Coating Schnittkrafte

All inserts receives

Chip breaker special coatings

e Chip breaking, better
chip removal

e Reduce drilling torque

Chip dividing groove

e Reduce cutting width
e Better chip removal

e Reduce drilling torque

Durchmesser-Fase

o Verbessert die Stabilitat des
Schneideinsatzes

Reduziert den Verschleif3
des AuBendurchmessers
am Schneideinsatz
Verbessert die Oberflache
am Werkstlick

\

Positionierungs-Nut
o Gewahrleistet die

Befestigungsbohrungen

e Sichere und zuverlassige
Befestigung der Schneid-
einsatze fur hochste
Stabilitat wahrend des
Bohrvorgangs

Diamater champfer

e Increase the strength of insert
akkurate Positionie- ¢ Reduce the wear & tear of
rung der Schneidein- outer diameter

satze bei der radialen e Improve the smoothness on
Drehbewegung the surface of workpiece

Fix screw holes Location groove

e Safe and reliable clamping e Ensure the accuracy

e Ensure the stability during of the radial direction
drilling

Bohrerspitze

e Durch ausgespitzte Zentrumsschneiden
werden die axialen Krafte bis zu 20% gegen-
Uber konventionellen Bohrern reduziert

Core drilling

e Thinner core drilling, which reduce 20%
axial resistance compared with normal
drilling products

e Better self-centering

Zwei Riickenflanken-

XR-Querschneide-

Schliff flachen

o Verbessert die o Reduziert die Reibung
Stabilitat der mit dem Werkstlck
Schneidkanten e Verbessert die Selbst-

e Verbessert im Allge- zentrierung
meinen nochmals die e Reduziert die axialen

Stabilitat das gesam- Krafte
ten Schneideinsatzes
Two back flank surfaces

XR chisel edge o Reduce the friction
regrinding with the workpiece
e Improve the strength Better self-centering

of cutting edges Reduce the axial
e Increase the stability resistance
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@ mm + Schnitttiefe
BESCHREIBUNG DER WERKZEUGHALTER - DESCRIPTION OF HOLDER MODELS @ mm + cutting depths

xD
=) @ 18-24 mm = 117,5 mm
= =
}Elﬁl ' _ o <= 4xD

@ 25-35mm = 136,5 mm 259
Schaft DIN 1835-B

@36-47 mm = 165,1 mm
@9,5-12,5 mm = 60,3 mm
Zylindrischer Schaft
mit Spannflache

SPATENBOHRER ¢ SPADE DRILL

SPATENBOHRER ¢ SPADE DRILL

PULVERSTAHL-EINSATZE ANWENDUNG - POWDER STEEL INSERTS APPLICATION

Pulverstahl 25 STEEL-TEC beschichtet
Fur Edelstahl, Stahl, Guss

Powder steel 25 STEEL-TEC coated

For stainless steel, steel, cast iron

Zum Bohren der meisten Stahle,
Gusseisen bis zu einer Harte von
400 HBW (1365 Nmm?).

Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut
[AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill

For drilling almost all sorts of steel,
cast iron up to a hardness of 400 HBW
(1365 Nmm?).

Also suitable for: Allied Maxcut
[AMEC]), YG-1, ARNO-Shark-Drill

@ 13-17,5 mm = 63,5 mm
@18-24 mm = 1683 mm
@ 25-35 mm = 187,3 mm 261/263
@ 36-47 mm = 209,6 mm
@ 48-65 mm =231,8 mm

Spiral genutet

Bohrer rotiert, Werkstlick steht still.

Z.B. Saulenbohrmaschinen, Radialbohrmaschinen. Spiral-
genutete Werkzeughalter sind die am meisten verwendeten.

3

@9,5-65 mm | @ 0.374-2.559"

@9,5-12,5mm = 111,1 mm
@13-17,5mm = 114,3 mm

144° STAHL 66/G Zum Bohren der meisten Stahle, For drilling almost all sorts of steel, Shaft DIN 1835-B Helical flute 5 18-26 mim - 269.9'mm 265
L e ron Gusseisen bis zu einer Hirte von cast iron up to a hardness of 350 HBW Cylindrical shaft Drills rotate, workpiece does not rotate. E.g. vertical or radial < ~8xD —p @ 25-35 mm;288v9 o
350 HBW (1180 Nmm?). (1180 Nmm?). with clamping surface  drilling machines. The most commonly used holders are with -
£ Pulverstahl 15 STEEL-TEC beschichtet Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut Also suitable for: Allied Maxcut helical flute.
F[jrlegierte Stahle, Edelstahl, Stahl, Guss [AMEC]), YG-1, ARNO-Shark-Drill (AMEC]), YG-1, ARNO-Shark-Drill @95-12,5mm =318 mm
~ @13-17,5 mm = 34,9 mm
Powder steel 15 STEEL-TEC coated E @ 18-24 mm = 66,7 mm 267/269
. Foralloy steel, stainless steel, steel, cast iron <=30> gggzg ggz%gﬂr‘%
@ 64-114 mm | @ 2.520-4.488 @ 48-65 mm = 130.2 mm
132° m Tt | rosee| o | e Speziell zum Bohren allgr. Nicht- Special for drilling au non-ferrous i} B 36247 i = 349.3 mm
minium  bass  copper  bronze Eisen-Metalle wie Aluminium, metals such as aluminum, brass, 4 @ 48-65 mm = 4223 mm 271
Messing, Kupfer, Bronze ... copper, bronze ... < =8%D—>p '
Pulverstahl 25 ALU-TEC beschichtet Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut Also suitable for: Allied Maxcut Schaft DIN 1835-B Gerade genutet @9.5-11 mm = 222.0 mm
Fir Alu, Messing, Kupfer (AMEC], YG-1, ARNO-Shark-Drill (AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill Zylindrischer Schaft Bohrer steht still, Werkstiick rotiert. Z.B. Drehmaschinen. Fir B @11,5-12,5 mm = 222,3 mm
mit Spannflache Gussmaterialien ist die gerade genutete Version grundsatzlich i, g}g;ZS mm 252793-0 mm 273/275
Powder steel 25 ALU-TEC coated besser, gleichgliltig ob sich der Bohrer oder das Werkstilck dreht. : o 25'35 mm = 2o mm
-35mm =511,0 mm
For alu, brass, copper T——=——=> @ 36-47 mm =558,8 mm
@9,5-65 mm | @ 0.374-2.559" Shank DIN 1835-B Straight flute @ 48-65 mm = 625 mm
; ; ; — Lateral fixation type Drills does not rotate, workpiece rotates. E.g. lathe. For casting 9511 mm = 290.0 mm
144° m M messG ki mome | 2P€Ziellzum Bohren aller Nicht- Special for drilling all non-ferrous flange shank materials, the straight flute versions are always better. It does not @ 115-12.5 mm = 290,5 mm
minium  bwss o bowe Eisen-Metalle wie Aluminium, metals such as aluminum, brass, matter whether the drill or the workpiece rotates. B13-17,5 mm = 3870 mm
Messing, Kupfer, Bronze ... copper, bronze ... =’ @ 18-24 mm = 569,0 mm 2771279
Pulverstahl 15 ALU-TEC beschichtet Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut Also suitable for: Allied Maxcut ~ @ 25-35 mm = 692,0 mm
Fur Alu, Messing, Kupfer (AMEC], YG-1, ARNO-Shark-Drill [AMEC]), YG-1, ARNO-Shark-Drill y =190 ’ @ 36-47 mm = 787,4 mm
' @ 48-65 mm =879,0 mm
Powder steel 15 ALU-TEC coated @18-24 mm = 120,7 mm
For alu, brass, copper ‘ @ 25-35 mm = 136,5 mm 281
<= 4xDp @ 36-47 mm = 165,1 mm
@ 64-114 mm | @ 2.520-4.488"
@9,5-12,5 mm = 60,3 mm
" Morsekegel Spiral genutet @13-17,5 mm = 63,5 mm
HARTMETALL-EINSATZE ANWENDUNG - CARBIDE INSERTS APPLICATION IS0 296 Typ BEK Bohrer rotiert, Werkstiick steht still. Z.B. Saulenbohrmaschinen, ‘ g;ggé L 283/285
5 o o ) Radialbohrmaschinen. Spiralgenutete Werkzeughalter sind die am . ~54p —p @36:47mm:209,5 o
132° 22 4010 e Zum Bohren von Automatenstahl, fur For drilling in free machining steel, in meisten verwendeten MINSZAE UL
. L T . : @ 48-65mm =231,8 mm
<52 Stdhle mit mittlerem und niedrigem low and medium carbon steel, alloy :
Kohlenstoffgehalt, Stahllegierungen, steel, tool steel, high strength alloys, Morse taper shank Helical flute 3?5?—1172,55 mm_=111w41,31 mm
/- Hartmetall 20/30 STEEL-TEC beschichtet Werkzeugstahl, Hochfeste und gehar- hardened steel. ISO 296 type BEK Drills rotate, workpiece does not rotate. E.g. vertical or radial @ 18_24'm?1r2 273 1'm§m 287
Fiir Edelstahl, hochfester Stahl, tete Stahle. Also suitable for: Allied Maxcut drilling machines. The most commonly used holders are with <— =8xD —» @ 25-35 mm = 289.0 mm
geharteter Stahl, Stahlguss Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut (AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill helical flute.
: (AMEC], YG-1, ARNO-Shark-Drill
Carbide 20/30 STEEL-TEC coated @9,5-12,5mm =31,8 mm
@9,5-35 mm | @0.374-1.378"  For stainless steel, high strength alloys, I g}g;zsﬂm 2932 g$
hardened steel, cast steel ﬁ 25-35 mm = 85,7 mm 291

For drilling in high-temperature and

Karnasch'

<=3xDp

@ 36-47 mm =120,6 mm
@ 48-65 mm =130,1 mm

132° oy Zum Bohren von Hochtemperatur-
Cai‘ﬁfon 22 4510 . raniom | ﬂ. und Titanlegierungen, Gusseisen
mit Kugelgraphit (schmiedbares [nodular, grey, ductile cast iron), spe-
Hartmetall 20/30 K STEEL-TEC beschichtet

Gusseisen), SG-Gusseisen, Grau- und cial stainless steels.
Fir alle Gussarten

Weilgusseisen, spezielle rostfreie Also suitable for: Allied Maxcut
Carbide 20/30 K STEEL-TEC coated

Stahle. (AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill
For all kinds of cast iron

titanium alloys, all sorts of cast iron @ 64-114mm =171,5mm

@ 36-47 mm =349,3 mm

@ 48-65 mm = 422,3 mm

@ 64-88 mm = 463,6 mm 293/295
@90-114 mm = 555,6 mm

@ 36-47 mm =558,8 mm

@ 48-65mm = 6250 mm

@ 64-88 mm = 660,0 mm 297/299
@90-114 mm = 685,0 mm

Morsekegel
1SO 296 Typ BEK

Gerade genutet
Bohrer steht still, Werksttck rotiert. Z.B. Drehmaschinen. Fur
Gussmaterialien ist die gerade genutete Version grundsatzlich

besser, gleichgiiltig ob sich der Bohrer oder das Werkstiick dreht. —I

Straight flute 19
Drills does not rotate, workpiece rotates. E.g. lathe. For casting =120

materials, the straight flute versions are always better. It does not
matter whether the drill or the workpiece rotates.

<— =D —>»

Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut
[AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill

3

@9,5-35 mm | @0.374-1.378"

132° sl el wesswe | Zum Bohren aller Nicht-Eisen-Metalle ~ For drilling in all non-ferrous metals
<120 Sl oo brass wie Aluminiumguss, Schmiedealu- such as cast aluminum, wrought
minium, Aluminiumbronze, Messing, aluminum, aluminum bronze, brass,

Hartmetall 20/30 ALU-TEC beschichtet Kupfer. copper.

Fir Alu, Messing, Kupfer Passen ebenfalls zu: Allied Maxcut Also suitable for: Allied Maxcut
[AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill (AMEC), YG-1, ARNO-Shark-Drill

Carbide 20/30 ALU-TEC coated |

Morse taper shank
ISO 296 type BEK

. @ 36-47 mm = 787,4 mm
% @ 48-65 mm =879,0 mm 301/303

@ 64-88 mm = 889,0 mm
=150 ———> 590114 mm = 939,0 mm

2

For alu, brass, copper

@9,5-35 mm | @0.374-1.378"

304/305
Morsekegel Sonderlésungen mit Pulverstahl Vollbohrern und Kernbohrer bis
1SO 296 Typ BEK @150 mm | &5.906"
Morse taper shank Special solutions with powder steel twist drill and annular cutter
ISO 296 type BEK up to @ 150 mm | @5.906"
Detaillierte Anwendung siehe Seite 91 - Detailed application see page 91
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

PULVERSTAHL - POWDER STEEL

22 2010

Pulverstahl 25
STEEL-TEC
beschichtet
Fiir Edelstahl,
Stahl, Guss

Powder steel 25
STEEL-TEC coated

For stainless steel,
steel, cast iron

Art.

22 2510

Pulverstahl 15
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir legierte Stahle,
Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 15
STEEL-TEC coated
For alloy steel,

stainless steel,
steel, cast iron

. 132°

22 3010

Pulverstahl 25
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,

Kupfer

Powder steel 25
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

22 3510

Pulverstahl 15
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 15
ALU-TEC coated

For alu, brass,
copper

HARTMETALL - CARBIDE

. Guss/Cast iron . .
1320 132

22 4010

Hartmetall 20/30
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl, hoch-
fester Stahl, geharte-
ter Stahl, Stahlguss
Carbide 20/30
STEEL-TEC coated
For stainless steel,
high strength alloys, § iron
hardened steel, cast

steel

Art.

22 4510

Hartmetall 20/30 K
STEEL-TEC
beschichtet

Fir alle Gussarten

Carbide 20/30 K
STEEL-TEC coated

For all kinds of cast

22 5010

Hartmetall 20/30
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,
Kupfer

Carbide 20/30
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

Weitere @ bis maximal @ 65 mm | 2.5591" in 5xD siehe Seite 263
Further @up to @65 mm | 2.5591" in 5xD see page 263

DIN 1835-B
Zylindrischer Schaft
mit Spannflache -
Lateral fixation type
flange shank

<4— =4xD —»
Mittel -
Intermediate

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

Spiral genutet -
Helical flute

Art.

Karmasch’

Nutzlange

Max. drill
depth

Neue REF.-
Lange

REF.-length

Gesamtlange

Overall length

Schaft-@

Shank-@

Gewinde

Schaftldange

Shank length

mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |

Pipe thread

e 18,00 0.7087 222010 0180 - 223010 0180 - 224010 0180 224510 0180 225010 0180
e 1850 0.7283 2220100185 - 223010 0185 - 224010 0185 2245100185 225010 0185 °

e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 22 40100190 22 45100190 2250100190 @18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE

o 19,50 0.7677 222010 0195 - 223010 0195 - 2240100195 2245100195 225010 0195 ©18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268"  OPTIMAL - OPTIMAL

® 20,00 0.7874 22 2010 0200 - 223010 0200 - 224010 0200 22 4510 0200 225010 0200 117,5 mm 158,4 mm 210,8 mm 25,0 mm 56,0 mm 18"
e 20,50 0.8071 22 2010 0205 - 223010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 225010 0205 R 4.6260" 6.2362" 8.2992 0.9843" 2.2047"

e 21,00 08268 2220100210 - 2230100210 - 2240100210 2245100210 2250100210

o 22,00 0.8661 222010 0220 - 223010 0220 - 224010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449"  OPTIMAL - OPTIMAL

e 23,00 0.9055 22 2010 0230 - 223010 0230 - 2240100230 22 4510 0230 225010 0230

® 24,00 09449 22 2010 0240 - 22 3010 0240 - 224010 0240 22 4510 0240 225010 0240

e 2500 09843 22 2010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250

® 26,00] 1.0236 22 2010 0260 - 223010 0260 - 224010 0260 22 4510 0260 225010 0260 °

® 2650 1.0433 222010 0265 = 223010 0265 = 22 4010 0265 224510 0265 225010 0265 @25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH - POSSIBLE

e 27,00] 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 224010 0270 224510 0270 225010 0270 @25,0-29,0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL - OPTIMAL

® 28,00 1.102 22 2010 0280 - 223010 0280 - 224010 0280 22 4510 0280 225010 0280

® 29,00 1.1417 222010 0290 - 223010 0290 - 224010 0290 22 4510 0290 225010 0290 . 136,5 m:n 183,0 m:" 2394 mlf'" 32,0 mT 60,0 ""I‘ 14
® 30,00 1.1811 22 2010 0300 - 223010 0300 - 22 4010 0300 22 4510 0300 225010 0300 5.3740 7.2047 9.4252 1.2598 2.3622

e 31,00 1.2205 222010 0310 - 2230100310 - 22 4010 0310 2245100310 2250100310 ©30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780" OPTIMAL - OPTIMAL

e 32,00 1.2598 222010 0320 - 2230100320 - 2240100320 2245100320 225010 0320

e 33,00 12992 222010 0330 - 223010 0330 - 224010 0330 224510 0330 225010 0330

o 34,00 1338 22 2010 0340 : 223010 0340 = 224010 0340 22 4510 0340 225010 0340

o 35,00 1.3780 22 2010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350

® 36,00] 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -

® 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - - ¢

® 38,00 1.4961 2220100380 - 223010 0380 - - - - @ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504" MOGLICH - POSSIBLE

® 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142"  OPTIMAL - OPTIMAL

o 40,00 1.5748 22 2010 0400 : 223010 0400 = = z -

® 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - 165,1 mm 222,3 mm 287,5 mm 40,0 mm 70,0 mm .
o 42,00 1.6535 22 2010 0420 - 223010 0420 - - - - ° 6.5000" 8.7520" 11.3189" 1.5748" 2.7559" L
® 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504"  OPTIMAL - OPTIMAL

o 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 223010 0440 - - - -

e 45,00 1.7717 22 2010 0450 - 223010 0450 - - - -

® 46,00 1.8110 22 2010 0460 - 223010 0460 - - - -

o 47,00 1.8504 22 2010 0470 - 22 3010 0470 - - - -

Halter werden ohne Einsétze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.

Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification

@ Durchmesser / Diameter

Zoll / Inch

max. Drehmoment / Torque

(N/em)

Art. Schliissel / Wrench

9,5-11,0 0.3740-0.4331 229010 0095 84
11,5-12,5 0.4528-0.4921 229010 0115 84 2290110084
13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 229011 0175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 229010 0155 130 229011 0130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 229011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 229010 0250 690 229011 0690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 229010 0360 1370 229011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 229010 0640 1750 229011 1750

Schnittdaten
Cutting data
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE j ﬁ

. . . . . . Guss/Cast iron .
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

DIN 1835-B Spiral genutet -
Zylindrischer Schaft Helical flute
mit Spannflache -

Lateral fixation type

flange shank

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30

STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC

beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet

Fiir Edelstahl, Fiir legierte Stahle, | Fir Alu, Messing, Fiir Alu, Messing, Fir Edelstahl, hoch- | Fur alle Gussarten | Fir Alu, Messing, g} Nutzlinge Korperlange Neue REF.- Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlinge Gewinde

Stahl, Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharte- Kupfer Linge

Guss ter Stahl, Stahlguss <+— =D —>»

Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel-Lang - Max. drill Body-length REF.-length Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread

STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated Intermediate-Long )

For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,

steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper

steel, cast iron hardened steel, cast
steel
Art. : : Art. mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |

e 9,50 0.3740 222010 0095 - 223010 0095 - 22 4010 0095 22 4510 0095 225010 0095 N
o 9,80 0.3858 - - - - - - -
e 10,00 0.3937 2220100100 - 2230100100 - 22 40100100 2245100100 2250100100 @9,5-11,0 mm | 0.3740-0.4331"  OPTIMAL - OPTIMAL 60,3 mm 89,7 mm 92,1 mm 139,7 mm 20,0 mm 50,0 mm e
e 10,20 0.4016 222010 0102 - 2230100102 - 2240100102 224510 0102 225010 0102 " " " " " N
® 10,50 0.4134 2220100105 - 2230100105 - 2240100105 2245100105 225010 0105 23740 35318 3.6260 55000 0.7874 19685
e 10,80 0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 22 45100108 2250100108
e 11,00 0.4331 2220100110 - 2230100110 - 2240100110 2245100110 2250100110
o 1150] 04528 | 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 2250100115 . 60,3 mm 89,7 mm 92,1 mm 139.7 mm 20,0 mm 50,0 mm ]
o 12,00 0.472 2220100120 > 2230100120 = 224010 0120 2245100120 2250100120 23740" 25315" 2.4260" 5 5000" 0.7874" 19685 1/8
e 12,50 0.4921 2220100125 - 2230100125 - 22 4010 0125 22 45100125 2250100125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921" OPTIMAL - OPTIMAL
e 13,00 05118 2220100130 - 2230100130 - 22 40100130 2245100130 2250100130
e 13,50 0.5315 2220100135 - 2230100135 - 22 4010 0135 22 45100135 2250100135 °
e 14,00 0.5512 2220100140 = 2230100140 = 2240100140 2245100140 225010 0140 @13,0-17,5 mm | 0.5118-0.6890" MOGLICH - POSSIBLE
e 14,50 0.5709 222010 0145 - 223010 0145 - 22 4010 0145 22 4510 0145 225010 0145 ©13,0-15,0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
e 15,00 0.5906 222010 0150 - 2230100150 - 224010 0150 224510 0150 225010 0150 63,5mm 92,1 mm 94,9 mm 142,1 mm 20,0 mm 50,0 mm 18"
e 1550 0.6102 222010 0155 - 2230100155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 2250100155 ° 2.5000" 3.6260" 3.7362" 5.5945" 0.7874" 1.9685"
e 16,00 0.6299 222010 0160 - 2230100160 - 2240100160 2245100160 2250100160
o 16,50  0.6496 2220100165 - 2230100165 - 22 4010 0165 22 4510 0165 2250100165 @15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
e 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 22 40100170 2245100170 2250100170
e 17,50 0.6890 2220100175 - 2230100175 - 22 40100175 22 4510 0175 2250100175
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 22 40100180 2245100180 2250100180
e 1850 0.7283 2220100185 - 2230100185 - 22 40100185 22 45100185 2250100185 °
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 2240100190 2245100190 2250100190 @ 18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE
e 19,50 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 22 4010 0195 22 45100195 2250100195 2 18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
® 20,00 0.7874 22 2010 0200 - 223010 0200 - 22,4010 0200 22 45100200 225010 0200 168,3 mm 205,6 mm 209,2 mm 261,6 mm 25,0 mm 56,0 mm e
e 20,50 ' 0.8071 222010 0205 - 22 3010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 225010 0205 ° 6.6260" 8.0945" 8.2362" 10.2992" 0.9843" 2.2047"
e 21,00 0.8268 2220100210 - 223010 0210 - 22 4010 0210 2245100210 2250100210
e 22,00 0.8661 222010 0220 - 223010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
o 24,00 0.9449 222010 0240 - 223010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 2500 0.9843 222010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 45100250 225010 0250
e 26,00 1.0236 222010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 22 4510 0260 225010 0260 ¢
e 26,50 1.0433 22 2010 0265 - 22 3010 0265 - 22 4010 0265 22 4510 0265 225010 0265 @ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH - POSSIBLE
e 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 22 4010 0270 22 4510 0270 225010 0270 @ 25,0-29,0 mm | 0.9843-1.1417" OPTIMAL - OPTIMAL
e 28,00 1.1024 222010 0280 - 223010 0280 - 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280
e 29,00 1.1417 2220100290 - 2230100290 - 22 40100290 2245100290 225010 0290 R 187,3 mm 230,2mm 233,8mm 290,2mm 32,0 mm 60,0 mm /4"
e 30,00 1.1811 222010 0300 = 223010 0300 - 22 4010 0300 22 4510 0300 225010 0300 7.3740" 9.0630" 9.2047" 11.4252" 1.2598" 2.3622"
e 31,00 1.2205 2220100310 - 2230100310 - 2240100310 2245100310 2250100310 @30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780" OPTIMAL - OPTIMAL
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 4010 0320 22 4510 0320 225010 0320
e 33,00 1.2992 222010 0330 - 2230100330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330
e 34,00 1.3386 222010 0340 - 223010 0340 - 22 4010 0340 22 4510 0340 225010 0340
e 3500 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - - ¢
® 38,00 1.4961 2220100380 - 2230100380 - - - - @ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504" MOGLICH - POSSIBLE
® 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142" OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 222010 0400 - 22 3010 0400 - - - -
o 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - o 209,6 mm 261,9 mm 266,7 mm 331,9 mm 40,0 mm 70,0 mm 14
® 42,00 1.6535 22 2010 0420 = 223010 0420 - - = - 8.2520" 10.3110" 10.5000" 13.0669" 1.5748" 2.7559"
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
o 44,00 1.7323 222010 0440 - 22 3010 0440 O = = =
e 4500 1777 222010 0450 - 22 3010 0450 - - - - Schnittdaten
o 46,00 1.8110 222010 0460 > 223010 0460 - - o - Cutting data
[ ]

47,00 | 1.8504 222010 0470 - 223010 0470 - - - - @ 452-458

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



22 2010

Pulverstahl 25
STEEL-TEC
beschichtet

Fir Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 25
STEEL-TEC coated

For stainless steel,

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

- POWDER STEEL

22 2510

Pulverstahl 15
STEEL-TEC
beschichtet

Fir legierte Stahle,
Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 15
STEEL-TEC coated

For alloy steel, stain-

22 3010

Pulverstahl 25
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 25
ALU-TEC coated

For alu, brass,

. 144° . 132°

é‘f

22 4010

Hartmetall 20/30
STEEL-TEC
beschichtet beschichtet

Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch-
Kupfer fester Stahl, geharteter
Stahl, Stahlguss
Carbide 20/30
STEEL-TEC coated

For stainless steel,

. Guss/Cast iron
9

22 4510

Hartmetall 20/30 K
STEEL-TEC
beschichtet

Fir alle Gussarten

22 3510

Pulverstahl 15
ALU-TEC

Carbide 20/30 K
STEEL-TEC coated
For all kinds of cast

Powder steel 15
ALU-TEC coated

For alu, brass,

HARTMETALL - CARBIDE

. 132°

22 5010

Hartmetall 20/30
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Carbide 20/30
ALU-TEC coated

For alu, brass,

steel, cast iron less steel, steel, cast § copper copper high strength alloys, iron copper
iron hardened steel, cast
steel
Art.
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -
e 49,00 1.9291 22 2010 0490 - 22 3010 0490 - - - -
e 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - -
e 51,00 2.0079 2220100510 - 2230100510 - - - -
e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - -
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
e 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -
e 55,00 2.1654 22 2010 0550 - 22 3010 0550 - - - -
e 56,00 2.2047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - -
e 58,00 22835 222010 0580 - 223010 0580 - - - -
e 59,00 2.3228 222010 0590 - 22 3010 0590 - - - -
e 60,00 23622 222010 0600 - 223010 0600 - - - -
e 61,00 2.4016 2220100610 - 2230100610 - - - -
® 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
® 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
e 65,00 25591 22 2010 0650 - 22 3010 0650 - - - -
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

DIN 1835-B
Zylindrischer Schaft
mit Spannflache -
Lateral fixation type
flange shank

<4— =5xD —>»
Mittel-Lang -
Intermediate-Long

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

Spiral genutet -
Helical flute

Art.

[N 22 1010 02318 0480

@ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"  MOGLICH - POSSIBLE

Nutzldnge

Max. drill
depth

mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |

Neue REF.-

REF.-length

Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlinge

Lange
Shank-@

Overall length Shank length

Karmasch’

Gewinde

Pipe thread

@ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"  OPTIMAL - OPTIMAL 231,8mm 285,8 mm 351,0 mm 40 mm 70,0 mm "
9.1260" 11.2520" 13.8189" 1.5748" 2.7559"
(W 22 1010 02318 0560
@ 56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL - OPTIMAL
231,8 mm 285,8 mm 351,0 mm 40 mm 70,0 mm e
9.1260" 11.2520" 13.8189" 1.5748" 2.7559"

Halter werden ohne Einsétze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

@ Durchmesser / Diameter

9,5-11,0
11,5-12,5
13,0-17,5
15,5-17,5
18,0-24,0
25,0-35,0
36,0-65,0
64,0-114,0

Zoll / Inch

0.3740-0.4331
0.4528-0.4921
0.5118-0.6890
0.6102-0.6890
0.7087-0.9449
0.9843-1.3780
1.4173-2.5591
2.5197-4.4882

229010 0095
229010 0115
2290100130
229010 0155
2290100180
22 9010 0250
229010 0360
229010 0640

max. Drehmoment / Torque

(N/em)

229011 0084

84
175 229011 0175
130 229011 0130
305 229011 0305
690 22 9011 0690
1370 229011 1370
1750 229011 1750

Art. Schliissel / Wrench

Schnittdaten
Cutting data
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. 132°

22 2010

Pulverstahl 25
STEEL-TEC
beschichtet
Fiir Edelstahl,
Stahl, Guss

Powder steel 25
STEEL-TEC coated

For stainless steel,
steel, cast iron

Art.

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. Guss/Cast iron . 5
1320 132

. 144°

22 2510

Pulverstahl 15
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir legierte Stahle,
Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 15
STEEL-TEC coated
For alloy steel,
stainless steel,
steel, cast iron

. 132°

22 3010

Pulverstahl 25
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,

Kupfer

Powder steel 25
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

. 144°

22 3510

Pulverstahl 15
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 15
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

. 132°

22 4010

Hartmetall 20/30
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl, hoch-
fester Stahl, geharte-
ter Stahl, Stahlguss

Carbide 20/30
STEEL-TEC coated
For stainless steel,
high strength alloys,
hardened steel, cast
steel

Art.

22 4510

Hartmetall 20/30 K
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir alle Gussarten

Carbide 20/30 K
STEEL-TEC coated
For all kinds of cast
iron

22 5010

Hartmetall 20/30 N
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,
Kupfer

Carbide 20/30 N
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

e 9,50 0.3740 222010 0095 - 223010 0095 - 22 4010 0095 22 4510 0095 225010 0095
O 9,80 0.3858 - - - - - - -

e 10,00 0.3937 2220100100 - 2230100100 - 22 40100100 2245100100 2250100100
e 10,20 | 0.4016 2220100102 - 2230100102 - 22 40100102 22 45100102 225010 0102
e 10,50 0.4134 2220100105 - 2230100105 - 22 40100105 22 45100105 2250100105
e 10,80 | 0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 2245100108 2250100108
e 11,00 0.4331 2220100110 = 2230100110 = 2240100110 2245100110 2250100110
e 11,50 | 0.4528 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 2250100115
e 12,00 0.4724 2220100120 = 2230100120 = 2240100120 2245100120 2250100120
e 12,50 0.4921 2220100125 - 2230100125 - 22 4010 0125 2245100125 2250100125
e 13,00 05118 2220100130 = 2230100130 = 2240100130 2245100130 2250100130
e 13,50 0.5315 2220100135 - 2230100135 - 22 4010 0135 2245100135 2250100135
e 14,00 05512 2220100140 - 2230100140 - 22 40100140 22 45100140 225010 0140
e 14,50 0.5709 222010 0145 - 223010 0145 - 22 4010 0145 22 4510 0145 225010 0145
e 15,00 0.5906 2220100150 = 2230100150 = 22 40100150 2245100150 225010 0150
e 1550 0.6102 222010 0155 - 2230100155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 225010 0155
e 16,00 0.6299 2220100160 = 2230100160 = 2240100160 2245100160 2250100160
® 16,50 | 0.6496 2220100165 - 2230100165 - 22 40100165 22 45100165 225010 0165
e 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 22 40100170 2245100170 2250100170
e 17,50 | 0.6890 222010 0175 - 2230100175 - 22 4010 0175 22 4510 0175 2250100175
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 2240100180 2245100180 2250100180
e 18,50 0.7283 2220100185 - 2230100185 - 22 40100185 2245100185 2250100185
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 2240100190 2245100190 2250100190
e 19,50 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 22 40100195 22 45100195 2250100195
e 20,00 0.7874 222010 0200 = 223010 0200 = 22 4010 0200 22 4510 0200 225010 0200
e 20,50 | 0.8071 222010 0205 - 223010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 225010 0205
e 21,00 0.8268 222010 0210 = 223010 0210 = 22 40100210 22 4510 0210 225010 0210
® 22,00 0.8661 222010 0220 - 22 3010 0220 - 22 40100220 22 4510 0220 225010 0220
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
® 24,00 0.9449 222010 0240 - 223010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 25,00 0.9843 222010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
® 26,00 1.0236 222010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 22 4510 0260 225010 0260
® 26,50 1.0433 222010 0265 = 223010 0265 = 22 4010 0265 22 4510 0265 225010 0265
e 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 22 4010 0270 22 4510 0270 225010 0270
e 28,00 1.1024 222010 0280 = 223010 0280 = 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280
e 29,00 1.1417 222010 0290 - 223010 0290 - 22 4010 0290 22 4510 0290 225010 0290
e 30,00 11811 222010 0300 - 223010 0300 - 22 4010 0300 22 4510 0300 225010 0300
e 31,00 1.2205 2220100310 - 2230100310 - 2240100310 2245100310 225010 0310
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 40100320 22 45100320 225010 0320
e 33,00 1.2992 222010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330
e 34,00 1.3386 222010 0340 = 223010 0340 = 22 40100340 22 4510 0340 225010 0340
e 3500 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 2250100350

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request

Schnittdaten
Cutting data

DIN 1835-B
Zylindrischer Schaft
mit Spannflache -
Lateral fixation type
flange shank

< =8xD —>»
Lang - Long

Spiral genutet -
Helical flute

Art.

(N 22101001111 0095

©9,5-11,0 mm | 0.3740-0.4331"  OPTIMAL -

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

) ==

OPTIMAL

Karmasch’

| o

Nutzldnge Korperldange Neue REF.- Gesamtlange Schaft-@ Schaftlange Gewinde
Lange

Max. drill Body-length REF.-length Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread
depth

mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |

111,1 mm 140,5 mm 142,9 mm 190,5 mm 20,0 mm 50,0 mm

1/8"
4.3740" 5.5315" 5.6260" 7.5000" 0.7874" 1.9685"

(N 22101001111 0115

©11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921" OPTIMAL -

OPTIMAL

111,17 mm 140,5 mm 142,9 mm 190,5 mm 20,0 mm 50,0 mm

/8"
4.3740" 5.5315" 5.6260" 7.5000" 0.7874" 1.9685" /

(N 22101001143 0130

©13,0-17,5 mm | 0.5118-0.6890" MOGLICH -
©13,0-15,0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL -

[N 22 1010 01143 0155

©15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

OPTIMAL

114,3 mm 142,9 mm 145,7 mm 192,9 mm 20,0 mm 50,0 mm

/8"
4.5000" 5.6260" 5.7362" 7.5945" 0.7874" 1.9685" /

[N 22 1010 02699 0180

@ 18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH -
©18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL -

[N 22 1010 02699 0220

@ 22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449"  OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

OPTIMAL

269,9 mm 307,2 mm 310,8 mm 363,2 mm 25,0 mm 56,0 mm

/8"
10.6260" 12.0945" 12.2362" 14.2992" 0.9843" 2.2047" /

[N 22 1010 02889 0250

@ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH -
@ 25,0-29,0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL -

[N 22 1010 02889 0300

30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780"  OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

OPTIMAL

288,9 mm 331,8 mm 335,4 mm 391,8 mm 32,0 mm 60,0 mm

/4"
11.3740" 13.0630" 13.2047" 15.4252" 1.2598" 2.3622" /

Halter werden ohne Einsétze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

@ Durchmesser / Diameter

9,5-11,0
11,5-12,5
13,0-17,5
15,5-17,5
18,0-24,0
25,0-35,0
36,0-65,0
64,0-114,0

Zoll/ Inch

0.3740-0.4331
0.4528-0.4921
0.5118-0.6890
0.6102-0.6890
0.7087-0.9449
0.9843-1.3780
1.4173-2.5591
2.5197-4.4882

max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)

229010 0095 84

229010 0115 84 2290110084
229010 0130 175 229011 0175
229010 0155 130 229011 0130
2290100180 305 229011 0305
229010 0250 690 229011 0690
229010 0360 1370 229011 1370
229010 0640 1750 229011 1750
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE :m R ~F T L - m
Ik ' © Ty

. 132° . 144° . 132° . 144° . 132° . Guizé(jast ron . 132° h * . N
DIN 1835-B Gerade genutet - d2 ‘ |E"| ; @ mm
Zylindrischer Schaft Straight flute s p/ d
mit Spannflache - 1

Lateral fixation type
flange shank k -

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30

STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC

beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet —_—

Fiir Edelstahl, Fiir legierte Stahle, | Fir Alu, Messing, Fiir Alu, Messing, Fir Edelstahl, hoch- | Fir alle Gussarten | Fiir Alu, Messing, : Nutzlange Kérperlinge Neue REF.- Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlange Gewinde

Stahl, Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharte- Kupfer . Linge

Guss ter Stahl, Stahlguss <+— =3xD —>»

Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Kurz - Short Max. drill Body-length REF.-length | Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread

STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth

For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,

steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper

steel, cast iron hardened steel, cast
steel
Art. . . . Art. . . Art. mm | Zoll /Inch § mm | Zoll/Inch § mm|Zoll/Inch § mm|Zoll/Inch | mm|Zoll/Inch | mm |Zoll/Inch
; Z,:g ggzgg 22 201_0 0095 : 22 301_0 0095 : 22 401_0 0095 22 451_0 0095 22 501_0 0095 R
e o] eanis | zaou: : a0 : YT TSI T @350 | DTU0-DLST" - OPTMAL- OPTIMAL stemm | euimn | Smm | gnimn | 0mm | shomn
[ ] N N - - " " " " " "
e 10,50 0.4134 222010 0105 - 2230100105 - 22 40100105 2245100105 225010 0105 12520 2405 2.5000 43740 0.7874 19685
e 10,80  0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 22 45100108 2250100108
e 11,00 0.4331 2220100110 - 2230100110 - 2240100110 2245100110 2250100110
e 11,50 ' 0.4528 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 2250100115
o 12,00 0.472 222010 0120 o 2230100120 o 2240100120 2245100120 2250100120 ¢ s mT ot mT e mT ! m.r.n 200 mT %00 mT /8"
o 1250 04921 | 2220100125 - 2230100125 - 22 4010 0125 224510 0125 2250100125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921" OPTIMAL - OPTIMAL 1.2520 2.4055 2.5000 4.3740 0.7874 1.9685
e 13,00 05118 2220100130 - 2230100130 - 2240100130 22 4510 0130 2250100130
e 13,50 0.5315 222010 0135 - 2230100135 - 2240100135 2245100135 225010 0135 ¢
e 14,00 0.5512 222010 0140 - 22 3010 0140 - 22 4010 0140 22 4510 0140 2250100140 @13,0-17,5 mm | 0.5118-0.6890" MOGLICH - POSSIBLE
e 14,50 0.5709 222010 0145 - 223010 0145 - 22 4010 0145 22 4510 0145 225010 0145 @13,0-15,0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
e 1500 05906 222010 0150 - 223010 0150 - 224010 0150 2245100150 225010 0150 34,9 mm 63,5mm 66,3 mm 113,5 mm 20,0 mm 50,0 mm e
e 1550 0.6102 222010 0155 - 2230100155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 225010 0155 ° 1.3740" 2.5000" 2.6102" 4.4685" 0.7874" 1.9685"
e 16,00 0.6299 2220100160 - 2230100160 - 2240100160 2245100160 2250100160
e 16,50  0.6496 2220100165 - 2230100165 - 224010 0165 22 4510 0165 225010 0165 @15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
e 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 22 40100170 2245100170 225010 0170
e 17,50 @ 0.6890 2220100175 - 2230100175 - 22 4010 0175 22 4510 0175 2250100175
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 2240100180 22 45100180 2250100180
e 1850 0.7283 2220100185 - 2230100185 - 2240100185 22 45100185 2250100185 ¢
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 22 40100190 22 45100190 2250100190 @ 18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE
e 19,50 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 2240100195 2245100195 2250100195 @18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
® 20,00 0.7874 222010 0200 - 223010 0200 - 2240100200 224510 0200 225010 0200 66,7 mm 107,2 mm 110,7 mm 163,2 mm 25,0 mm 56,0 mm 18"
e 20,50 ' 0.8071 222010 0205 - 223010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 22 5010 0205 ° 2.6260" 4.2205" 4.3583" 6.4252" 0.9842" 2.2047"
e 21,00 0.8268 2220100210 - 223010 0210 - 22 4010 0210 22 4510 0210 2250100210
e 22,00 0.8661 222010 0220 - 223010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
o 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 22 3010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 2500 0.9843 222010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
e 26,00 1.0236 222010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 22 4510 0260 225010 0260 °
e 26,50 1.0433 22 2010 0265 - 22 3010 0265 - 22 4010 0265 22 4510 0265 225010 0265 @ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH - POSSIBLE
e 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 22 4010 0270 22 4510 0270 225010 0270 @ 25,0-29,0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 28,00 1.1024 222010 0280 - 223010 0280 - 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280
e 29,00 11417 | 2220100290 - 2230100290 - 2240100290 2245100290 2250100290 o 85,7 mm 128,6 mm 132,2mm 188,6 mm 32,0 mm 60,0 mm e
e 30,00 1.1811 222010 0300 - 223010 0300 - 22 40100300 224510 0300 225010 0300 3.3740" 5.0630" 5.2047" 7.4252" 1.2598" 2.3622"
e 31,00 1.2205 2220100310 - 2230100310 - 224010 0310 22 45100310 2250100310 ©30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 4010 0320 22 4510 0320 225010 0320
e 33,00 1.2992 222010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330
e 34,00 1.3386 222010 0340 - 223010 0340 - 22 4010 0340 22 4510 0340 225010 0340
e 35,00 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 2220100370 - 223010 0370 - - - - ¢
e 38,00 1.4961 2220100380 - 2230100380 - - - - @ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504" MOGLICH - POSSIBLE
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142" OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 222010 0400 - 22 3010 0400 - - - -
e 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - R 120,7 mm 173,0 mm 177,8 mm 243,0 mm 40,0 mm 70,0 mm e
e 42,00 1.6535 222010 0420 - 22 3010 0420 - - - - 4.7520" 6.8110" 7.0000" 9.5669" 1.5748" 2.7559"
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
e 44,00 1.7323 222010 0440 - 22 3010 0440 = = = =
e 4500 1.7717 22 2010 0450 - 223010 0450 - - - - )
Schnittdaten

o 46,00 1.8110 22 2010 0460 B 223010 0460 = = - = Quuiiiig G
L[]

47,00 1.8504 222010 0470 - 22 3010 0470 - - - -
1) [452=458

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request
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. 132°

22 2010

Pulverstahl 25
STEEL-TEC
beschichtet

Fir Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 25
STEEL-TEC coated

For stainless steel,
steel, cast iron

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. Guss/Cast iron . .
1320 132

. 144°

22 2510

Pulverstahl 15
STEEL-TEC
beschichtet

Fir legierte Stahle,
Edelstahl, Stahl, Guss

Powder steel 15
STEEL-TEC coated
For alloy steel, stain-
less steel, steel, cast
iron

. 132°

22 3010

Pulverstahl 25
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 25
ALU-TEC coated

For alu, brass,
copper

. 144°

22 3510

Pulverstahl 15
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 15
ALU-TEC coated

For alu, brass,
copper

. 132°

22 4010

Hartmetall 20/30
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl, hoch-
fester Stahl, geharteter
Stahl, Stahlguss

Carbide 20/30
STEEL-TEC coated
inless steel,
th alloys,

22 4510

Hartmetall 20/30 K
STEEL-TEC
beschichtet

Fir alle Gussarten

Carbide 20/30 K
STEEL-TEC coated
For all kinds of cast
iron

22 5010

Hartmetall 20/30
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,
Kupfer

Carbide 20/30
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

Art.
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -
e 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - -
e 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - -
e 51,00 2.0079 222010 0510 - 2230100510 - - - -
e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - -
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
e 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -
e 5500 2.1654 222010 0550 - 223010 0550 - - - -
e 56,00 22047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - -
e 58,00 22835 222010 0580 - 223010 0580 - - - -
e 59,00 23228 222010 0590 - 223010 0590 - - - -
e 60,00 23622 222010 0600 - 223010 0600 - - - -
e 61,00 24016 222010 0610 - 2230100610 - - - -
e 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
e 6500/ 2.5591 222010 0650 - 223010 0650 - - - -
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DIN 1835-B
Zylindrischer Schaft
mit Spannflache -
Lateral fixation type
flange shank

<« 3D »
Kurz - Short

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

Gerade genutet -
Straight flute

Art.

(N 22 1020 01302 0480

@ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"
@ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"

MOGLICH - POSSIBLE
OPTIMAL - OPTIMAL

Karmasch’

Neue REF.-
Lange

Nutzldnge Korperldange Gesamtlange

Max. drill
depth

Body-length REF.-length Overall length

Schaft-@ Schaftlinge Gewinde

Shank-@ Shank length Pipe thread

mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |

130,2 mm 179,4 mm 184,2 mm 249,4 mm

40,0 mm 70,0 mm

1/4"
5.1260" 7.0630" 7.2520" 9.8189" 1.5748" 2.7559" /
[l 22 1020 01302 0560
@56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591" OPTIMAL - OPTIMAL
130,2 mm 179,4 mm 184,2 mm 249,4 mm 40,0 mm 70,0 mm e
5.1260" 7.0630" 7.2520" 9.8189" 1.5748" 2.7559"

Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

@ Durchmesser / Diameter

9,5-11,0
11,5-12,5
13,0-17,5
15,5-17,5
18,0-24,0
25,0-35,0
36,0-65,0
64,0-114,0

Zoll / Inch

0.3740-0.4331
0.4528-0.4921
0.5118-0.6890
0.6102-0.6890
0.7087-0.9449
0.9843-1.3780
1.4173-2.5591
2.5197-4.4882

max. Drehmoment / Torque
(N/em)

229010 0095 84
229010 0115 84
2290100130 175
229010 0155 130
2290100180 305
22 9010 0250 690
229010 0360 1370
229010 0640 1750

Art. Schliissel / Wrench

229011 0084

229011 0175
229011 0130
229011 0305
22 9011 0690
229011 1370
229011 1750

Schnittdaten
Cutting data

269




SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

- POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE :m ~—F
i ] )
N oo [l | m— T
DIN 1835-B Gerade genutet - d2
Zylindrischer Schaft Straight flute
mit Spannflache - G

Lateral fixation type
flange shank

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K Hartmetall 20/30 13

STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC

beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet

Fir Edelstahl, Stahl, | Fir legierte Stahle, Fir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fur Alu, Messing, ﬁ, Nutzlinge Kérperlange Neue REF.- Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlinge Gewinde

Guss Edelstahl, Stahl, Guss § Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer i e

Stahl, Stahlguss < =8xD —>» 9

Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Lang - Long Max. drill Body-length REF.-length | Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread

STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth

For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast For alu, brass,

steel, cast iron less steel, steel, cast § copper copper high strength alloys, § iron copper

iron hardened steel, cast
steel
Art. . : ) . ) . Art. mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |

® 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - - gl 22 1020 03493 0360
O il AL 2Z200EED - 2230010380 - - - - @36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504"  MOGLICH - POSSIBLE
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 222010 0400 - 22 3010 0400 - - - -
e 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - 349,3 mm 401,6 mm 406,46 mm 471,6 mm 40,0 mm 70,0 mm 4
® 42,00 1.6535 222010 0420 - 223010 0420 - - - - M 52 1020 03493 0420 13.7520" 15.8110" 16.0000" 18.5669" 1.5748" 2.7559"
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - -
e 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 22 3010 0440 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
e 4500 1.7717 222010 0450 - 223010 0450 - - - -
e 46,00 1.8110 22 2010 0460 - 22 3010 0460 - - - -
e 47,00 1.8504 22 2010 0470 - 223010 0470 - - - -
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -
e 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - - gl 22 1020 04223 0480
® 50,00 1.9685 2220100500 - 223010 0500 - - - - @ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591" MOGLICH - POSSIBLE
e 51,00 2.0079 2220100510 - 223010 0510 - - - - @ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"  OPTIMAL - OPTIMAL 422,3 mm 471,5 mm 476,3 mm 541,5 mm 40,0 mm 70,0 mm 14
e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - - 16.6260" 18.5630" 18.7520" 21.3189" 1.5748" 2.7559"
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
® 54,00 2.1260 22 2010 0540 - 223010 0540 - - - -
® 5500 2.1654 22 2010 0550 - 223010 0550 - - - -
® 56,00 2.2047 22 2010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - - g 22 1020 04223 0560
®1.58,00472,2835 22120100380 - 22301010360 - - - - @56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 59,00 2.3228 222010 0590 - 223010 0590 - - - -
e 60,00 2.3622 22 2010 0600 - 223010 0600 - - - - 422,3 mm 471,5 mm 476,3 mm 541,5 mm 40,0 mm 70,0 mm e
e 61,00 2.4016 222010 0610 - 223010 0610 - - - - 16.6260" 18.5630" 18.7520" 21.3189" 1.5748" 2.7559"
® 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
® 65,00 2.5591 22 2010 0650 - 223010 0650 - - - -

Halter werden ohne Einsétze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

@ Durchmesser / Diameter o max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)
Zoll / Inch
9,5-11,0 0.3740-0.4331 229010 0095 84

11,5-12,5 0.4528-0.4921 229010 0115 84 2290110084

13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 2290110175

15,5-17,5 0.6102-0.6890 229010 0155 130 2290110130

18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305

25,0-35,0 0.9843-1.3780 229010 0250 690 22 9011 0690

36,0-65,0 1.4173-2.5591 229010 0360 1370 22 90111370

64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 229011 1750
Schnittdaten
Cutting data

() 452-458
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE :m R ~F T L - m
Ik ' 0 Ty

. 132° . 144° . 132° . 144° . 132° . Guizé(jast ron . 132° h * . N
DIN 1835-B Gerade genutet - d2 ‘ |E"| ; @ mm
Zylindrischer Schaft Straight flute s p/ d
mit Spannflache - 1

Lateral fixation type
flange shank k -

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30 3

STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC

beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet —_—

Fiir Edelstahl, Fiir legierte Stahle, | Fir Alu, Messing, Fiir Alu, Messing, Fir Edelstahl, hoch- | Fir alle Gussarten | Fiir Alu, Messing, : Nutzlinge Kérperlinge Neue REF.- Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlange Gewinde

Stahl, Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharte- Kupfer - . Lange

Guss ter Stahl, Stahlguss <+—=12xD—>»

Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Uberlang - Overlength Max. drill Body-length REF.-length Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread

STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth

For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,

steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper

steel, cast iron hardened steel, cast
steel
Art. : . ) Art. . : Art. mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |
; Z,:g gg::g 22 201_0 0095 : 22 301_0 0095 : 22 401_0 0095 22 451_0 0095 22 501_0 0095 o
o 1020 nats | zzaotoone : 2 antoom? : oo | zeswone | 2smooe PRSI 03700491 OPTINAL: OPTINAL momm | mI0m | Batom | a7 | 20mn | seomn |
[ ] N N - - . " . . . .
e 10,50 @ 0.4134 222010 0105 - 2230100105 - 22 40100105 2245100105 225010 0105 8.7401 9.9094 10.0039 118780 0.7874 19685
e 10,80 | 0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 22 45100108 2250100108
e 11,00 0.4331 2220100110 - 2230100110 - 2240100110 2245100110 2250100110
e 11,50 0.4528 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 2250100115 R 222,3mm 251,7 mm 254,1 mm 301,7 mm 20,0 mm 50,0 mm i
o 12,00 0.472 2220100120 = 2230100120 = 2240100120 2245100120 2250100120 8.7519" 9.9094" 10.0039" 11.8780" 07874 1 985" 1/8
e 12,50 0.4921 2220100125 - 2230100125 - 224010 0125 224510 0125 225010 0125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921" OPTIMAL - OPTIMAL ' ' . y . .
e 13,00 0.5118 2220100130 - 2230100130 - 2240100130 22 4510 0130 2250100130
e 13,50 0.5315 222010 0135 - 2230100135 - 2240100135 2245100135 225010 0135 °
e 14,00 0.5512 222010 0140 - 22 3010 0140 - 22 4010 0140 22 4510 0140 2250100140 @13,0-17,5 mm | 0.5118-0.6890" MOGLICH - POSSIBLE
e 14,50 0.5709 222010 0145 - 223010 0145 - 22 4010 0145 22 4510 0145 225010 0145 @13,0-15,0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
e 15,00 0.5906 222010 0150 - 2230100150 - 2240100150 224510 0150 225010 0150 295,0 mm 323,9 mm 326,7 mm 373,9 mm 20,0 mm 50,0 mm 18"
e 1550 0.6102 222010 0155 - 2230100155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 225010 0155 ° 11.6142" 12.7520" 12.8622" 14.7205" 0.7874" 1.9685"
e 16,00 0.6299 2220100160 - 2230100160 - 2240100160 2245100160 2250100160
e 16,50  0.6496 2220100165 - 2230100165 - 224010 0165 22 4510 0165 225010 0165 @15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
e 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 2240100170 2245100170 2250100170
e 17,50 ' 0.6890 2220100175 - 2230100175 - 22 4010 0175 22 4510 0175 2250100175
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 2240100180 22 45100180 2250100180
e 18,50  0.7283 2220100185 - 2230100185 - 2240100185 22 45100185 2250100185 °
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 22 40100190 22 45100190 2250100190 @ 18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE
e 19,50 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 2240100195 2245100195 2250100195 @18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
e 20,00 0.7874 22 2010 0200 - 223010 0200 - 224010 0200 22 4510 0200 225010 0200 457,0mm 494,5mm 498,1 mm 550,5 mm 25,0 mm 56,0 mm e
e 20,50 ' 0.8071 222010 0205 - 223010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 22 5010 0205 ° 17.9921" 19.4685" 19.6102" 21.6732" 0.9842" 2.2047"
e 21,00 0.8268 2220100210 - 223010 0210 - 22 4010 0210 22 4510 0210 2250100210
e 22,00 0.8661 222010 0220 - 223010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
® 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 22 3010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 25,00 0.9843 222010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
® 26,00 1.0236 222010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 22 4510 0260 225010 0260 ¢
e 26,50 1.0433 22 2010 0265 - 22 3010 0265 - 22 4010 0265 22 4510 0265 225010 0265 @ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH - POSSIBLE
e 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 22 4010 0270 22 4510 0270 225010 0270 @ 25,0-29,0 mm | 0.9843-1.1417" OPTIMAL - OPTIMAL
e 28,00 1.1024 222010 0280 - 223010 0280 - 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280
© 29,00 11417 | 2220100290 - 2230100290 - 2240100290 2245100290 2250100290 o 511,0mm 354,1 mm 957,7 mm 6141 mm 32,0 mm 60,0 mm 4
e 30,00 1.1811 222010 0300 - 223010 0300 - 22 40100300 22 4510 0300 225010 0300 20.1181" 21.8150" 21.9567" 24.1772" 1.2598" 2.3622"
e 31,00 1.2205 2220100310 - 2230100310 - 224010 0310 2245100310 2250100310 @30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780" OPTIMAL - OPTIMAL
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 4010 0320 22 4510 0320 225010 0320
e 33,00 1.2992 222010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330
e 34,00 1.3386 222010 0340 - 223010 0340 - 22 4010 0340 22 4510 0340 225010 0340
e 35,00 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 2220100370 - 223010 0370 - - - - ¢
® 38,004 1.4961 } 2220100380 - 2230100380 - - - - @ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504"  MOGLICH - POSSIBLE
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142" OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 222010 0400 - 22 3010 0400 - - - -
e 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - o 558,8 mm 611,1 mm 615,9 mm 681,1 mm 40,0 mm 70,0 mm 14
e 42,00 1.6535 222010 0420 - 22 3010 0420 - - - - 22.0000" 24,0591" 24.2480" 26.8150" 1.5748" 2.7559"
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
e 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 22 3010 0440 = = = =
e 4500 1.7717 22 2010 0450 - 22 3010 0450 - - - - )
Schnittdaten

o 46,00 1.8110 222010 0460 = 223010 0460 - = - 5 Cutting data
L[]

47,00 1.8504 222010 0470 - 22 3010 0470 - - - -
1) [452=458

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE :m

. . . . . . Guss/Cast iron . I
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

DIN 1835-B Gerade genutet -
Zylindrischer Schaft Straight flute
mit Spannflache -

Lateral fixation type

flange shank

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet
Fir Edelstahl, Stahl, | Fiir legierte Stahle, | Fir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fur alle Gussarten Fir Alu, Messing, E,- Nutzlinge Kérperlange Neue REF.- Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlinge Gewinde
Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer i e
Guss Stahl, Stahlguss <—=12xD —>» 9
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Uberlang - Overlength Max. drill Body-length REF.-length | Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,
steel, cast iron stainless steel, steel, | copper copper high strength alloys, iron copper
cast iron hardened steel, cast
steel
Art. . ) : : : ) Art. mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -
® 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - - il 22 1020 06250 0480
® 50,00 1.9685 2220100500 - 223010 0500 - - - - @ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"  MOGLICH - POSSIBLE
e 51,00 2.0079 222010 0510 - 223010 0510 - - - - @ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"  OPTIMAL - OPTIMAL 625,0 mm 674,7 mm 679,5 mm 744,7 mm 40,0mm 70,0 mm "
® 52,00 2.0472 22 2010 0520 - 223010 0520 - - - - 24.6063" 26.5630" 26.7520" 29.3189" 1.5748" 2.7559"
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
® 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -
e 55,00 2.1654 22 2010 0550 - 22 3010 0550 - - - -
® 56,00 2.2047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - - e
® 58,00 2.2835 2220100580 - 2230100580 - - - - @56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 59,00 2.3228 22 2010 0590 - 223010 0590 - - - -
® 60,00 2.3622 222010 0600 - 223010 0600 - - - - 625,0 mm 674,7 mm 679,5mm 744,7 mm 40,0 mm 70,0 mm 14
® 41,00 2.4016 222010 0610 - 2230100610 - - - - 24.6063" 26.5630" 26.7520" 29.3189" 1.5748" 2.7559"
® 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
® 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
® 65,00 2.5591 222010 0650 - 223010 0650 - - - -
Halter werden ohne Einsétze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.
@ Durchmesser / Diameter b max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)
Zoll/ Inch
9,5-11,0 0.3740-0.4331 22 9010 0095 84
11,5-12,5 0.4528-0.4921 2290100115 84 2290110084
13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 2290110175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 22 9010 0155 130 2290110130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 22 9010 0250 690 22 9011 0690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 22 9010 0360 1370 22 9011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 229011 1750
Schnittdaten
Cutting data
(i) |452-458
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

0
|
|
1

oo, T
_ iR

. 132° . 144° . 132° . 144° . 132° . Gujz/chﬁ fron . 132° A . N
DIN 1835-B Gerade genutet - d2 ‘ |E"| ; @ mm
Zylindrischer Schaft Straight flute - y/ &
mit Spannflache - ;

Lateral fixation type
flange shank k -

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30 13

STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC

beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet —_—

S i For il tart e [t Moo | Mo | B b e, [ 2 Cussarten v Messing ) Nutzlinge | Korperlinge | NeueREF- | Gesamttinge | ~Schaft-@ | Schafttinge | —Gewinde

Guss ter Stahl, Stahlguss <—=15:0—>» Lange

Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Ultralang - Ultralength . :

STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated | ALU-TEC coated STEEL-TEC/ coated STEEL-TEC/ coated | ALU-TEC céated ’ ’ Mztp‘:,:'“ VRSN L) (GELARE S SR B (G

For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,

steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper

steel, cast iron hardened steel, cast
steel
Art. : . . Art. . . Art. mm | Zoll/ Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch § mm|Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch
° I - -
. Z:g gg:gg 22 201_0 0095 - 22 301_0 0095 - 22 1.01_0 0095 22 451_0 0095 2 501_0 0095 R
e 10,00 0.3937 2220100100 - 2230100100 - 2240100100 22 4510 0100 2250100100 N
e 10,20 0.4016 222010 0102 - 223010 0102 - 224010 0102 2245100102 225010 0102 @9,5-11,0mm | 0.3740-04331"  OPTIMAL - OPTIMAL 290,0 mm 31,9 mm 322,3 mm 369,9 mm 20,0 min 50,0 min 1/8"
o 1050 0413 | 2220100105 = 2230100105 = 2240100105 2245100105 225010 0105 M.4173" 125945 12.6890" 14.5630" 0.7874* 1.9685"
e 10,80 | 0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 22 45100108 2250100108
e 11,00 0.4331 2220100110 - 2230100110 - 2240100110 2245100110 2250100110
e 11,50 0.4528 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 2250100115
o 1200 04724 | 2220100120 = 2230100120 z 2240100120 2245100120 2250100120 ° 290,5 mm 319.9 mm 322,3 mm 39,9 mm 20,0 mm 50,0 mm 18"
o 1250 0.4921 22 2010 0125 - 223010 0125 - 2240100125 22 4510 0125 225010 0125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921"  OPTIMAL - OPTIMAL 11.4173" 12.5945" 12.6890" 14.5630" 0.7874" 1.9685"
e 13,00 0.5118 2220100130 - 2230100130 - 2240100130 22 4510 0130 2250100130
e 13,50 0.5315 222010 0135 - 2230100135 - 2240100135 2245100135 225010 0135 °
e 14,00 0.5512 222010 0140 - 223010 0140 - 22 4010 0140 22 4510 0140 225010 0140 ©13,0-17,5 mm | 0.5118-0.6890" MGGLICH - POSSIBLE
o 14,50 0.5709 | 2220100145 - 2230100145 - 224010 0145 224510 0145 225010 0145 @13.0-15.0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
e 1500 0.5906 222010 0150 - 223010 0150 - 22 4010 0150 22 4510 0150 225010 0150 387,0 mm 416,0 mm 418,8 mm 466,0 mm 20,0 mm 50,0 mm .
e 1550 0.6102 22 2010 0155 - 223010 0155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 225010 0155 N 15.2362" 16.3780" 16.4882" 18.3465" 0.7874" 1.9685" 8
e 16,00 0.6299 2220100160 - 2230100160 - 2240100160 2245100160 2250100160
e 16,50 0.6496 222010 0165 - 2230100165 - 22 4010 0165 22 4510 0165 2250100165 @15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
e 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 22 40100170 2245100170 225010 0170
e 17,50 ' 0.6890 2220100175 - 2230100175 - 22 4010 0175 22 4510 0175 2250100175
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 2240100180 22 45100180 2250100180
o 1850 07283 | 2220100185 - 2230100185 - 2240100185 2245100185 2250100185 °
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 2240100190 22 45100190 2250100190 ©18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MGGLICH - POSSIBLE
e 1950 0.7677 | 2220100195 - 223010 0195 - 2240100195 2245100195 2250100195 ©180-21.0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
e 20,00 0.7874 222010 0200 - 22 3010 0200 - 22 4010 0200 22 4510 0200 225010 0200 569,0 mm 602,5 mm 606,1 mm 658,5 mm 25,0 mm 56,0 mm .
e 20,50 ' 0.8071 22 2010 0205 - 22 3010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 225010 0205 R 22.4016" 23.7205" 23.8622" 25.9252" 0.9842" 2.2047" 8
e 21,00 0.8268 2220100210 - 223010 0210 - 22 4010 0210 22 4510 0210 2250100210
e 22,00 0.8661 22 2010 0220 - 223010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @ 22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
® 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 22 3010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 25,00 0.9843 222010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
o 26,00 1.0236 22 2010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 224510 0260 225010 0260 °
® 26,50 1.0433 222010 0265 - 22 3010 0265 - 22 4010 0265 22 4510 0265 22 5010 0265 @ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780"  MGGLICH - POSSIBLE
e 27,00/ 10630 | 2220100270 - 2230100270 - 2240100270 2245100270 225010 0270 @ 250-29.0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 28,00 1.1024 222010 0280 - 223010 0280 - 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280
e 29,00 1.1417 222010 0290 - 223010 0290 - 22 4010 0290 22 4510 0290 225010 0290 N 692,0 mm 735,1 mm 738,7 mm 795,1 mm 32,0 mm 60,0 mm 4
e 30,00 1.1811 222010 0300 - 223010 0300 - 22 40100300 22 4510 0300 225010 0300 27.2441" 28.9409" 29.0827" 31.3031" 1.2598" 2.3622"
e 31,00 1.2205 222010 0310 - 2230100310 - 2240100310 2245100310 225010 0310 ©30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780" OPTIMAL - OPTIMAL
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 4010 0320 22 4510 0320 225010 0320
e 33,00 1.2992 222010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330
e 34,00 1.3386 222010 0340 - 223010 0340 - 22 4010 0340 22 4510 0340 225010 0340
e 35,00 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
o 37,00 1.4567 22 2010 0370 - 223010 0370 - - - - e
* 38,004 1.451 2220100380 B 2230100380 i B . B @36,0-47,0mm | 1.4173-1.8504"  MOGLICH - POSSIBLE
* 2:22 ::;i; :: :g:g gz:g - :; gg:g gzzg - - - - @36,0-41,0mm | 1.4173-1.6142"  OPTIMAL - OPTIMAL
o 40, ] - - - - -
e 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - 787,64 mm 839,7 mm 844,5 mm 909,7 mm 40,0 mm 70,0 mm .
® 42,00 1.6535 222010 0420 - 22 3010 0420 = = = = ¢ 31.0000" 33.0591" 33.2480" 35.8150" 1.5748" 2.7559" e
® 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
e 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 22 3010 0440 = = = =
e 4500 1.7717 22 2010 0450 - 223010 0450 - - - - )
Schnittdaten

o 46,00 1.8110 22 2010 0460 B 223010 0460 = = - = Quuiiiig G
L[]

47,00 1.8504 222010 0470 - 22 3010 0470 - - - -
1) [452=458

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request Fortsetzung Seite 279 - Continued page 279
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

L - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE :m

. . . Guss/Cast iron .

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

132°
DIN 1835-B Gerade genutet -

Zylindrischer Schaft Straight flute
mit Spannflache -

Lateral fixation type

flange shank

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K Hartmetall 20/30
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet
Fir Edelstahl, Stahl, | Fir legierte Stahle, Fiir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fiir Alu, Messing, E,- Nutzlinge Kérperlange Neue REF.- Gesamtlinge Schaft-@ Schaftlinge Gewinde
Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer i e
Guss Stahl, Stahlguss <—= 15xD —>» 9
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Ultralang - Ultralength Max. drill Body-length REF.-length | Overall length Shank-@ Shank length Pipe thread
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast | copper copper high strength alloys, § iron copper
iron hardened steel, cast
steel
Art. . . . : ) ) Art. mm | Zoll /Inch | mm | Zolt/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch | mm | Zoll/Inch |
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -
® 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - - il 22 1020 08790 0480
® 50,00 1.9685 2220100500 - 2230100500 - - - - @ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"  MOGLICH - POSSIBLE
e 51,00 2.0079 2220100510 - 223010 0510 - - - - @ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"  OPTIMAL - OPTIMAL 879,0 mm 928,7 mm 933,5 mm 998,7 mm 40,0mm 70,0 mm "
® 52,00 2.0472 22 2010 0520 - 223010 0520 - - - - 34.6063" 36.5630" 36.7520" 39.3189" 1.5748" 2.7559"
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
® 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -
® 5500 2.1654 22 2010 0550 - 223010 0550 - - - -
® 56,00 2.2047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - - e
® 58,00 22835 2220100580 - 223010 0580 - - - - @56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 59,00 2.3228 22 2010 0590 - 223010 0590 - - - -
® 60,00 2.3622 22 2010 0600 - 223010 0600 - - - - 879,0 mm 928,7 mm 933,5mm 998,7 mm 40,0 mm 70,0 mm e
® 41,00 2.4016 222010 0610 - 223010 0610 - - - - 34.6063" 36.5630" 36.7520" 39.3189" 1.5748" 2.7559"
® 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
® 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
® 65,00 2.5591 222010 0650 - 223010 0650 - - - -
Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.
@ Durchmesser / Diameter b max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)
Zoll/ Inch
9,5-11,0 0.3740-0.4331 22 9010 0095 84
11,5-12,5 0.4528-0.4921 2290100115 84 2290110084
13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 2290110175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 22 9010 0155 130 2290110130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 22 9010 0250 690 22 9011 0690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 22 9010 0360 1370 22 9011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 229011 1750
Schnittdaten
Cutting data
(i) |452-458
278 279

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

MK 2+3 mit axialer Kithlung
MT 2+3 with axial cooling

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

MK 2,3,4,5 - Radiale Kiihlung
mit Kihlmittelring

MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring

1SO 296 Typ BEK -

Morse taper shank

1SO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30 3
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet -
Fiir Edelstahl, Fiir legierte Stahle, | Fir Alu, Messing, Fiir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hq;h- Fiir alle Gussarten § Fir Alu, Messing, H Nutzlinge Kérperlinge | Neue REF.- | Gesamtlinge | Morsekegel Gewinde Kiihlmittelring
Stahl, Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharte- Kupfer B ; Lange
Guss ter Stahl, Stahlguss +— 46D —> Spiral genutet -
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Helical flute Max. drill Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread 0il ring
STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth
For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,
steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper
steel, cast iron hardened steel, cast
steel I
Art. : : : Art. : : Art. mm | Zolt/ Inch | mm | Zolt/Inch § mm | Zolt/ Inch § mm | ZolL/ Inch |
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 2240100180 22 45100180 2250100180 © 22 9002 02540
e 18,50 ' 0.7283 222010 0185 - 2230100185 - 2240100185 22 4510 0185 2250100185 °
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 2240100190 22 4510 0190 2250100190 @18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE
e 19,50 1 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 2240100195 2245100195 2250100195 ©18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
® 20,00 07874 2220100200 - 223010 0200 - 224010 0200 2245100200 225010 0200 1207mm | 149,2mm | 1933mm | 283,3mm 3 18"
o 20,50 0.8071 | 2220100205 - 223010 0205 - 2240100205 224510 0205 225010 0205 o 4.7519" 5.8740" 7.6102" 11.1535"
e 21,00 0.8268 222010 0210 - 223010 0210 - 224010 0210 22 4510 0210 225010 0210
e 22,00 0.8661 22 2010 0220 - 22 3010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 ©22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
® 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 22 3010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 25,00 0.9843 22 2010 0250 - 22 3010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
® 26,00 1.023 22 2010 0260 - 223010 0260 - 224010 0260 224510 0260 225010 0260 ° 178"
® 2650 1.0433 222010 0265 - 223010 0265 - 224010 0265 22 4510 0265 225010 0265 @ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH - POSSIBLE ::ll;:’r
e 27,00 1.0630 22 2010 0270 - 223010 0270 - 22 4010 0270 22 4510 0270 225010 0270 ©25,0-29,0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL - OPTIMAL 25,0-35,0 mm
e 28,00 1.1024 22 2010 0280 - 223010 0280 - 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280
® 29,00 11417 222010 0290 - 223010 0290 - 224010 0290 224510 0290 225010 0290 o 136,5 m:n 165,1 mll'“ 2184 m'rln 3318 mT 4 « 22900203175
e 30,00 1.1811 222010 0300 - 223010 0300 - 22 4010 0300 22 4510 0300 225010 0300 5.3740 6.5000 8.5984 13.0630
e 31,00 1.2205 2220100310 - 2230100310 - 2240100310 22 4510 0310 2250100310 2 30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780"  OPTIMAL - OPTIMAL 1/4"
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 40100320 224510 0320 225010 0320 Halter
e 33,00 1.2992 222010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330 30';;lsd‘grmm
e 34,00 1.3386 222010 0340 - 223010 0340 - 22 4010 0340 22 4510 0340 225010 0340
e 35,00 1.3780 22 2010 0350 - 22 3010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - - °
© 38,00 1.4961 2220100380 - 223010 0380 - - - - @36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504"  MOGLICH - POSSIBLE
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142" OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 22 2010 0400 - 22 3010 0400 o o = o
o 4100 16142 | 2220100410 - 223010 0410 - - - - N 1651 mm | 1969mm | 250,9mm | 363,6 mm 4 e
® 42,00 1.6535 22 2010 0420 - 223010 0420 - - - - 6.5000" 7.7519" 9.8779" 14.3150"
® 43,00 1.6929 22 2010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 223010 0440 - - - -
e 45,007 1.7717 22 2010 0450 - 22 3010 0450 - - - -
e 46,00 1.8110 22 2010 0460 - 223010 0460 o o = o
e 47,00 1.8504 22 2010 0470 - 22 3010 0470 - - - -
v Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Weitere @ bis maximal @ 65 mm | 2.5591" in 5xD siehe Seite 284/285 Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Further @up to @ 65 mm | 2.5591" in 5xD see page 284/285
Fur Maschinen ohne axiale/radiale Kihlmittelzufuhr kann ein Kihlmittelring auf den Halter montiert werden.
For machines without radial/axial coolant supply an oil ring can be mounted on the holder.
MK 2+3 mit axialer Kiihlung Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

MT 2+3 with axial cooling
@ Durchmesser / Diameter o max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench

Zoll / Inch

Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kihlung ohne Kihlmittelring moglich.

Hierzu muss das Gewinde des Kihlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden. 1::2:1;:2 gz;gg:gzgg: g: gg:g g?:: 229011 0084
With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible. 13,0-17,5 0.5118-0.6890 229010 0130 2290110175
For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw. 15,5-17,5 0.6102-0.6890 229010 0155 22 90110130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 229011 0305

25,0-35,0 0.9843-1.3780 22 9010 0250 22 9011 0690

Schraube fir MK 2/ Screw for MT 2 = RC 1/16" . Schnittdaten 36,0-65,0 1.4173-2.5591 229010 0360 2290111370
Cutting data 64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 22 90111750

Schraube fiir MK 3/ Screw for MT 3 = RC 1/8" . 22 1030 0231 803 @ 452-458
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE MK 2+3 mit axialer Kuhlung F ~ L > m
[ MT 2+3 with axial cooling MK 2,3,4,5 - Radiale Kiihlung \ ‘ r—@—»\

. . . . . . Guss/Cast iron .
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

m‘ mit Kihlmittelring
P F— MT 2,3,4,5 - Radial coolant o

Morsekegel with oil ring
IS0 296 Typ BEK -

Morse taper shank

1SO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

b O

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30

STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC

beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet — —

Fiir Edelstahl, Fiir legierte Stahle, | Fir Alu, Messing, Fiir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hq;h- Fiir alle Gussarten § Fir Alu, Messing, H H Nutzlinge Kérperlinge | Neue REF.- | Gesamtlinge | Morsekegel Gewinde Kiihlmittelring

Stahl, Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharte- Kupfer B i Lange

Guss ter Stahl, Stahlguss <+«— 5D —>» Spiral genutet -

Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Helical flute Max. drill Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread 0il ring

STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth

For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,

steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper

steel, cast iron hardened steel, cast
steel I
Art. : : : Art. : : Art. mm | Zolt/ Inch | mm | Zolt/Inch § mm | Zolt/ Inch § mm | ZolL/ Inch |
e 950 0.3740 222010 0095 - 223010 0095 - 22 4010 0095 22 4510 0095 225010 0095 R © 229002 01905
o 9,80 0.3858 - - - - - - -
e 10,00 0.3937 2220100100 - 2230100100 - 22 40100100 22 4510 0100 2250100100 @9,5-11,0 mm | 0.3740-0.4331"  OPTIMAL - OPTIMAL 60,3 mm 80,2 mm 116,7 mm 188,9 mm }
e 10,20 0.4016 2220100102 - 2230100102 - 22 4010 0102 22 4510 0102 2250100102 " " N " 2 116"
e 10,50 @ 0.4134 222010 0105 - 2230100105 - 22 40100105 2245100105 225010 0105 2.3740 31574 459044 7.4370
e 10,80 | 0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 22 45100108 2250100108
e 11,00 0.4331 2220100110 - 2230100110 - 2240100110 2245100110 2250100110
e 11,50 0.4528 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 2250100115
e 12,00 0.472 2220100120 o 2230100120 = 2240100120 2245100120 225010 0120 ¢ 20:72]"‘ ?125;":‘ 1265'; l::m 1:84:;;"] 2 116"
e 12,50 0.4921 2220100125 - 2230100125 - 224010 0125 224510 0125 225010 0125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921" OPTIMAL - OPTIMAL ) . . .
e 13,00 0.5118 2220100130 - 2230100130 - 2240100130 22 4510 0130 2250100130
e 1350 0.5315 2220100135 - 2230100135 - 2240100135 224510 0135 2250100135 °
® 14,00 0.5512 222010 0140 - 2230100140 - 2240100140 224510 0140 225010 0140 @13,0-17,5 mm | 0.5118-0.6890" MOGLICH - POSSIBLE
e 14,50 0.5709 222010 0145 - 223010 0145 - 22 4010 0145 22 4510 0145 225010 0145 @13,0-15,0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
e 1500 05906 222010 0150 - 223010 0150 - 224010 0150 2245100150 225010 0150 63,5mm 84,1 mm 121,0mm | 192,9 mm 5 116"
e 1550 0.6102 222010 0155 - 2230100155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 225010 0155 ° 2.5000" 3.3110" 4.7637" 7.5944"
e 16,00 0.6299 2220100160 - 2230100160 - 2240100160 2245100160 2250100160
e 16,50  0.6496 2220100165 - 2230100165 - 224010 0165 22 4510 0165 225010 0165 @15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
e 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 2240100170 2245100170 2250100170
e 17,50 ' 0.6890 2220100175 - 2230100175 - 22 4010 0175 22 4510 0175 2250100175
e 18,00 0.7087 2220100180 - 2230100180 - 2240100180 22 45100180 2250100180 © 229002 02540
e 18,50  0.7283 2220100185 - 2230100185 - 2240100185 2245100185 2250100185 ¢
e 19,00 0.7480 2220100190 - 2230100190 - 22 40100190 22 45100190 2250100190 @18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE
e 19,50 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 2240100195 2245100195 2250100195 @18,0-21,0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
e 20,00 0.7874 22 2010 0200 - 223010 0200 - 224010 0200 22 4510 0200 225010 0200 171,5mm | 2000mm | 2441mm | 3342mm 3 18"
e 20,50 ' 0.8071 222010 0205 - 223010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 225010 0205 ° 6.7519" 7.8740" 9.6102" 13.1575"
e 21,00 0.8268 2220100210 - 223010 0210 - 22 4010 0210 22 4510 0210 2250100210
e 22,00 0.8661 222010 0220 - 223010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 - 223010 0230 - 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
® 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 22 3010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 25,00 0.9843 222010 0250 - 223010 0250 - 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
® 26,00 1.0236 222010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 22 4510 0260 225010 0260 ¢ 1/8"
B 262,0 mm 375,64 mm Halter

® 26,50  1.0433 222010 0265 = 223010 0265 = 22 4010 0265 224510 0265 225010 0265 @ 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780" MOGLICH - POSSIBLE 4
e 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 224010 0270 224510 0270 225010 0270 @ 25,0-29.0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL - OPTIMAL 10.3150" 14.7795" » n"[;l:gfmm
e 28,00 1.1024 222010 0280 - 223010 0280 - 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280 ’ '
® 29,00 11417 222010 0290 - 223010 0290 - 224010 0290 224510 0290 225010 0290 o 187,3 m:n 2159 mlr'n « 22900203175
e 30,00 1.1811 222010 0300 - 223010 0300 - 22 40100300 224510 0300 225010 0300 7.3740 8.5000
e 31,00 1.2205 2220100310 - 2230100310 - 224010 0310 2245100310 2250100310 ©30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780"  OPTIMAL - OPTIMAL 2692 3824 174"
e 32,00 1.2598 222010 0320 - 223010 0320 - 22 4010 0320 22 4510 0320 225010 0320 < mm /2 min 4 Halter
© 33,00 12992 | 2220100330 - 2230100330 - 224010 0330 224510 0330 225010 0330 10.5984" 15.0630° 2 [:'[‘;lsdgrmm
e 34,00 1.3386 222010 0340 - 223010 0340 - 22 4010 0340 22 4510 0340 225010 0340 ' '
e 35,00 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 22 4010 0350 22 4510 0350 225010 0350
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 2220100370 - 223010 0370 - - - - °
® 38,00 1.4961 2220100380 - 223010 0380 - - - - @ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504" MOGLICH - POSSIBLE
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142" OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 222010 0400 - 22 3010 0400 - - - -
® 41,00 16142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - N 209,5mm | 241,3mm | 2953mm | 408,0 mm 4 14
e 42,00 1.6535 222010 0420 - 22 3010 0420 - - - - 8.2480" 9.5000" 11.6260" 16.0630"
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
e 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 22 3010 0440 = = = =
e 4500 1.7717 22 2010 0450 - 22 3010 0450 - - - - Schnittdaten
o 46,00 1.8110 222010 0460 = 223010 0460 - = - 5 Cutting data
L[]

47,00 1.8504 222010 0470 - 22 3010 0470 - - - -
1) [452=458

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request
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. 132°

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. . . Guss/Cast iron .
144° 132° 1320 132°

. 144°

. 132°

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010
Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30K | Hartmetall 20/30
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet
Fir Edelstahl, Stahl, § Fir legierte Stahle, Fir Alu, Messing, Fiir Alu, Messing, Fir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fir Alu, Messing,
Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharte- Kupfer
Guss ter Stahl, Stahlguss
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated ALU-TEC coated
For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast | For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast | copper copper high strength alloys, § iron copper
iron hardened steel, cast
steel
Art.

e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -

e 49,00 1.9291 22 2010 0490 - 223010 0490 - - - -

e 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - -

e 51,00 2.0079 222010 0510 - 223010 0510 - - - -

e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - -

e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -

e 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -

e 5500 2.1654 22 2010 0550 - 22 3010 0550 - - - -

e 56,00 2.2047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -

e 57,00 2.2441 22 2010 0570 - 223010 0570 - - - -

e 58,00 2.2835 222010 0580 - 223010 0580 - - - -

e 59,00 2.3228 222010 0590 - 223010 0590 - - - -

e 60,00 2.3622 222010 0600 - 223010 0600 - - - -

e 61,00 2.4016 2220100610 - 2230100610 - - - -

e 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -

e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -

e 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -

® 65,00 25591 22 2010 0650 - 22 3010 0650 - - - -
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MT 2+3 with axial cooling

Morsekegel

IS0 296 Typ BEK -
Morse taper shank
1SO 296 type BEK

<+— =5D —>»
Mittel - Intermediate

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

MK 2+3 mit axialer Kithlung

MK 2,3,4,5 - Radiale Kiihlung
mit Kihlmittelring

MT 2,3,4,5 - Radial coolant
with oil ring

Spiral genutet -
Helical flute

Art.

[N 22 1030 02318 0480

@ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"  MOGLICH - POSSIBLE

K]

Nutzldnge

Max. drill
depth

mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll/ Inch I

Korperldange

Body-length

Neue REF.-
Lange

REF.-length JOverall length§ Morse taper

Gesamtlange

Morsekegel

Karmasch’

Gewinde

Pipe thread

Kiihlmittelring

Oil ring

© 22 9002 04445

48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"  OPTIMAL - OPTIMAL 2318mm | 266,7mm | 3207 mm [ 4651 mm 5 e
9.1259" | 10.5000" | 12.6260" | 18.3110"
[l 22 1030 02318 0560
56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL - OPTIMAL
231,8 mm 266,7 mm 320,7 mm 465,1 mm 5 e
9.1259" | 10.5000" | 12.6260" | 18.3110"

Halter werden ohne Einsétze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.

Fur Maschinen ohne axiale/radiale Kihlmittelzufuhr kann ein Kihlmittelring auf den Halter montiert werden.
For machines without radial/axial coolant supply an oil ring can be mounted on the holder.

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

@ Durchmesser / Diameter

Zoll/ Inch

max. Drehmoment / Torque
(N/cm)

Art. Schliissel / Wrench

9,5-11,0
11,5-12,5
13,0-17,5
15,5-17,5
18,0-24,0
25,0-35,0
36,0-65,0
64,0-114,0

0.3740-0.4331
0.4528-0.4921
0.5118-0.6890
0.6102-0.6890
0.7087-0.9449
0.9843-1.3780
1.4173-2.5591
2.5197-4.4882

MK 2+3 mit axialer Kithlung

MT 2+3 with axial cooling

Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kihlung ohne Kihlmittelring moglich.
Hierzu muss das Gewinde des Kuhlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.

229010 0095
229010 0115
2290100130
229010 0155
229010 0180
229010 0250
22 9010 0360
229010 0640

With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.
For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.

Schraube fiir MK 2 / Screw for MT 2= RC 1/16"

Schraube fir MK 3 / Screw for MT 3 =RC 1/8"

[ 22 1030 0231 802
) 221030 0231 803

229011 0084

229011 0175
2290110130
22 9011 0305
229011 0690
22 9011 1370
229011 1750

Schnittdaten
Cutting data
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22 2010

Pulverstahl 25
STEEL-TEC
beschichtet
Fiir Edelstahl,
Stahl, Guss

Powder steel 25
STEEL-TEC coated

For stainless steel,
steel, cast iron

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

HL - POWDER STEEL

22 2510

Pulverstahl 15
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir legierte Stahle,
Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 15
STEEL-TEC coated
For alloy steel,
stainless steel,
steel, cast iron

. 132°

22 3010

Pulverstahl 25
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,

Kupfer

Powder steel 25
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

. 144°

22 3510

Pulverstahl 15
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 15
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

HARTMETALL - CARBIDE

. Guss/Cast iron . 5
1320 132

22 4010

Hartmetall 20/30
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl, hoch-
fester Stahl, geharte-
ter Stahl, Stahlguss
Carbide 20/30
STEEL-TEC coated
For stainless steel,
high strength alloys,
hardened steel, cast

Morsekegel

IS0 296 Typ BEK -
Morse taper shank
1SO 296 type BEK

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

MK 2+3 mit axialer Kithlung
MT 2+3 with axial cooling

MK 2,3,4,5 - Radiale Kihlung
mit Kihlmittelring

MT 2,3,4,5 - Radial coolant
with oil ring

Karmasch’

22 4510

Hartmetall 20/30 K

STEEL-TEC
beschichtet

Fiir alle Gussarten

Carbide 20/30 K
STEEL-TEC coated

For all kinds of cast

iron

22 5010

Hartmetall 20/30
ALU-TEC
beschichtet

Fiir Alu, Messing,
Kupfer

Carbide 20/30
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

<+— =8D —>»
Mittel - Intermediate

Spiral genutet -
Helical flute

13

Nutzlange

Max. drill
depth

Korperlange

Body-length

Neue REF.-
Lange

REF.-length |} Overall length

Gesamtlange

Gewinde Kiihlmittelring

Pipe thread Oil ring

steel

Art. Art. Art. mm | Zoll/ Inch | mm | Zoll / Inch | mm | Zoll / Inch | mm | Zoll/ Inch
e 950 03740 22 2010 0095 = 22 3010 0095 o 22 4010 0095 22 4510 0095 225010 0095 © 22 9002 01905
o a0 0auss : i : : . : - .
e 10,00 03937 | 2220100100 = 223010 0100 = 224010 0100 224510 0100 225010 0100 .
o 1020 04016 | 2220100102 - 2230100102 - 22 4010 0102 224510 0102 2250100102 @9,5-11,0mm | 0.3740-04331"  OPTIMAL - OPTIMAL Miimm | 1309mm | 1674mm | 235,7 mm 116"
o 1050 0413 | 2220100105 - 2230100105 - 2240100105 2245100105 2250100105 4.3740° 51535 6.5905 9.4370°
o 10,80 | 0.4252 2220100108 - 2230100108 - 2240100108 2245100108 225010 0108
o 11,00 04331 2220100110 o 2230100110 o 2240100110 2245100110 2250100110
o 1150] 04528 | 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 225010 0115
o 12,00 04724 | 2220100120 = 2230100120 = 2240100120 2245100120 2250100120 ° MAmm 4 1309mm | 167.4mm | 2357 mm 116"
o 12,50 04921 22 2010 0125 - 223010 0125 - 224010 0125 22 4510 0125 225010 0125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921" OPTIMAL - OPTIMAL 4.3740" 5.1535" 6.5905" 9.4370"
e 13,00 05118 | 2220100130 = 2230100130 = 2240100130 2245100130 2250100130
o 13,50 05315 2220100135 - 2230100135 - 2240100135 2245100135 225010 0135 °
o 1400 05512 222010 0140 = 223010 0140 = 22 4010 0140 22 4510 0140 225010 0140 313,0-17,5mm | 0.5118-0.6890" MOGLICH - POSSIBLE
o 1450 | 05709 22 2010 0145 - 223010 0145 - 224010 0145 22 4510 0145 225010 0145 ©130-15.0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
o 15,00 05906 22 2010 0150 o 223010 0150 o 22 4010 0150 22 4510 0150 225010 0150 1M43mm | 1350mm | 171,8mm | 243,7mm .
o 1550 | 06102 222010 0155 - 223010 0155 - 22 4010 0155 22 4510 0155 225010 0155 . £.5000" 5.3150" 6.7638" 9.5945" e
o 16,00 0.6299 | 2220100160 = 223010 0160 = 224010 0160 224510 0160 225010 0160
e 16,50 0.6496 2220100165 - 2230100165 - 22 40100165 22 45100165 225010 0165 ©15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
o 17,00 0.6693 | 2220100170 = 2230100170 = 2240100170 2245100170 2250100170
o 17,50 | 0.6890 222010 0175 - 223010 0175 - 2240100175 224510 0175 225010 0175
e 18,00] 0.7087 | 2220100180 = 223010 0180 = 224010 0180 224510 0180 2250100180 o 229002 02540
o 1850 | 07283 222010 0185 - 223010 0185 - 2240100185 22 4510 0185 225010 0185 °
® 19,00 0.7480 2220100190 = 2230100190 = 2240100190 2245100190 225010 0190 B18,0-260 mm | 0.7087-0.949"  MBGLICH - POSSIBLE
o 1950 0.7677 | 2220100195 - 223010 0195 - 2240100195 224510 0195 225010 0195 ©18.0-21.0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
© 20,00 07874 | 2220100200 = 223010 0200 = 2240100200 2245100200 225010 0200 273 mm | 301,6mm | 3457mm | 4358mm }
e 20,50 ' 0.8071 222010 0205 - 223010 0205 - 22 4010 0205 22 4510 0205 225010 0205 . 10.7520" 11.8740" 13.6102" 17.1575" 8
o 21,00 0.8268 @ 2220100210 o 223010 0210 o 224010 0210 224510 0210 2250100210
e 22,00 0.8661 22 2010 0220 - 22 3010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @ 22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
o 23,00 0.9055 222010 0230 = 223010 0230 = 22 4010 0230 22 4510 0230 225010 0230
o 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 223010 0240 - 22 4010 0240 22 4510 0240 225010 0240
® 2500] 09843 | 2220100250 = 22 3010 0250 = 22 4010 0250 22 4510 0250 225010 0250
o 26,00 1.0236 22 2010 0260 - 223010 0260 - 22 4010 0260 22 4510 0260 225010 0260 ° 1/8"
® 2650 1.0433 222010 0265 - 223010 0265 - 224010 0265 224510 0265 225010 0265 25,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780"  MOGLICH - POSSIBLE 363,6mm | 477,0mm Halter
o 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 22 4010 0270 224510 0270 225010 0270 ©725,0-29.0 mm | 0.9843-1.1417  OPTIMAL - OPTIMAL 14.3150" 18.7795" s l]H_t;lsclgrmm
e 28,00 1.1024 | 2220100280 = 22 3010 0280 = 22 4010 0280 22 4510 0280 225010 0280 10-35,
© 29,00 11417 | 2220100290 - 223010 0290 - 22 4010 0290 22 4510 0290 225010 0290 289,0mm | 317,5mm
o 30,00 1.1811 22 2010 0300 = 223010 0300 = 224010 0300 22 4510 0300 225010 0300 ° 11.3780" 12.5000" © 229002 03175
o 31,00 1.2205 2220100310 - 223010 0310 - 224010 0310 2245100310 2250100310 30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780°  OPTIMAL - OPTIMAL 174"
o 32,00 1.2598 222010 0320 o 223010 0320 o 22 4010 0320 2245100320 225010 0320 370,8mm | 484,2mm Halter
o 33,00 12992 222010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330 14.5984" 19.0630" Holder
o 34,00 13386 | 2220100340 - 223010 0340 - 224010 0340 2245100340 2250100340 30,0-35,0 mm
o 3500 1.3780 222010 0350 - 223010 0350 - 224010 0350 224510 0350 225010 0350

MK 2+3 mit axialer Kithlung
MT 2+3 with axial cooling

G @ Durchmesser / Diameter b max. Drehmoment / Torque
— — : (N/em)

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

Art. Schliissel / Wrench

Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kihlung ohne Kihlmittelring moglich.
Hierzu muss das Gewinde des Kihlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.

Zoll / Inch

9,5-11,0 0.3740-0.4331 229010 0095 84 229011 0084

With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible. 11,5-12,5 0.4528-0.4921 229010 0115 84
For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw. 13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 2290110175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 229010 0155 130 2290110130
Schraube fir MK 2 / Screw for MT 2 =RC 1/16" . 22 1030 0231 802 18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 229010 0250 690 229011 0690
Schraube fiir MK 3 / Screw for MT 3 = RC 1/8" ‘ 22 1030 0231 803 36,0-65,0 1.4173-2.5591 22 9010 0360 1370 229011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 22 90111750
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. . . . . . Guss/Cast iron .
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

22 1040

MK 2+3 mit axialer Kiihlung
MT 2+3 with axial cooling

MK 2,3,4,5 - Radiale Kithlung
mit Kihlmittelring

— R MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring

IS0 296 Typ BEK -

Morse taper shank

ISO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30 ! /—‘
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet 1 P
S i For il tart e [t Moo | Mo | B b e, [ 2 Cussarten v Messing E E Nutzlinge | Krpertinge | Neue REF.- | Gesamtlinge | Morsekegel | Gewinde Kiihlmittelring
Guss ter Stahl, Stahlguss <— =3xD —» Gerade genutet - Linge
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Straight flute . f oo
STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC/ coated STEEL-TEC/ coated | ALU-TEC céated J M?itp(:l?u Body-length | REF.-length JOverall length§ Morse taper | Pipe thread Oil ring
For stainless steel, § For alloy steel, For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,
steel, cast iron stainless steel, copper copper high strength alloys, § iron copper
steel, cast iron hardened steel, cast
steel
Art. : . . Art. . . Art. mm | Zoll / Inch | mm | Zoll/ Inch | mm | Zolt / Inch | mm | Zoll/ Inch
o 950 0.3740 222010 0095 = 223010 0095 = 224010 0095 22 4510 0095 225010 0095 22 9002 01905
o 50| 058 : i : : . : - .
e 10,00 0.3937 222010 0100 = 2230100100 = 2240100100 2245100100 225010 0100 .
e 10,20 0.4016 222010 0102 - 2230100102 - 224010 0102 224510 0102 225010 0102 @9,5-11,0mm |0.5760-04331"  OPTIMAL - OPTIMAL 31,8 mm S1,5mm M e 2 116"
o 1050 0413 | 2220100105 - 2230100105 - 2240100105 2245100105 225010 0105 1.2520° 2.0276" 3.4646" 6.3110"
e 10,80 | 0.4252 222010 0108 - 2230100108 - 2240100108 2245100108 225010 0108
o 11,00 0.4331 2220100110 = 2230100110 = 2240100110 2245100110 2250100110
o 11,50 0.4528 2220100115 - 2230100115 - 2240100115 2245100115 225010 0115
o 12,00 0.472 2220100120 = 2230100120 = 2240100120 2245100120 2250100120 ° 318 mm 51,5 mm 88,0 mm 160,3 mm 2 116"
o 1250 04921 | 2220100125 - 2230100125 - 2240100125 2245100125 225010 0125 @11,5-12,5 mm | 0.4528-0.4921"  OPTIMAL - OPTIMAL 1.2520° 2.0276" 3.4646" 6.3110"
e 13,00 0.5118 222010 0130 = 2230100130 = 2240100130 2245100130 225010 0130
e 1350 0.5315 222010 0135 - 2230100135 - 224010 0135 224510 0135 225010 0135 °
o 1400 0.5512 222010 0140 - 2230100140 - 2240100140 2245100140 225010 0140 ©13,0-175 mm | 0.5118-0.6890"  MOGLICH - POSSIBLE
e 14,50 0.5709 222010 0145 - 223010 0145 - 22 4010 0145 22 4510 0145 225010 0145 @13,0-15,0 mm | 0.5118-0.5906" OPTIMAL - OPTIMAL
e 15,00 0.5906 222010 0150 5 2230100150 = 224010 0150 224510 0150 225010 0150 35,0 mm 55,5 mm 92,4 mm 164,3 mm .
o 1550 | 0.6102 222010 0155 - 223010 0155 - 224010 0155 224510 0155 225010 0155 . 1.3780" 2.1850" 3.6378" 6.4685" 2 s
o 16,00 0.6299 222010 0160 = 2230100160 = 2240100160 2245100160 225010 0160
® 16,50 | 0.6496 2220100165 - 2230100165 - 2240100165 2245100165 225010 0165 @15,5-17,5 mm | 0.6102-0.6890" OPTIMAL - OPTIMAL
® 17,00 0.6693 2220100170 - 2230100170 - 2240100170 2245100170 225010 0170
o 17,50 | 0.6890 2220100175 - 2230100175 - 2240100175 2245100175 225010 0175
e 18,00 0.7087 222010 0180 = 2230100180 - 2240100180 22 45100180 225010 0180 © 229002 02540
o 18,50 | 0.7283 2220100185 - 2230100185 - 2240100185 2245100185 225010 0185 °
© 19,00 0.7480 222010 0190 = 2230100190 = 2240100190 2245100190 225010 0190 ©18,0-24,0 mm | 0.7087-0.9449" MOGLICH - POSSIBLE
o 19,50 | 0.7677 2220100195 - 2230100195 - 2240100195 2245100195 225010 0195 ©18.0-21.0 mm | 0.7087-0.8268" OPTIMAL - OPTIMAL
® 20,00 0.7874 22 2010 0200 - 223010 0200 - 224010 0200 22 4510 0200 225010 0200 69,8 mm 98,4 mm 1425mm | 2325mm i
e 20,50  0.8071 222010 0205 - 223010 0205 - 224010 0205 22 4510 0205 225010 0205 . 2.7480" 3.8740" 5.6102" 9.1535" 3 8
e 21,00 0.8268 2220100210 = 2230100210 = 2240100210 22 45100210 225010 0210
e 22,00 0.8661 222010 0220 - 223010 0220 - 22 4010 0220 22 4510 0220 225010 0220 @22,0-24,0 mm | 0.8661-0.9449" OPTIMAL - OPTIMAL
e 23,00 0.9055 222010 0230 = 223010 0230 = 2240100230 22 4510 0230 225010 0230
® 24,00 0.9449 22 2010 0240 - 223010 0240 - 224010 0240 22 4510 0240 225010 0240
e 2500 0.9843 222010 0250 = 223010 0250 = 224010 0250 22 4510 0250 225010 0250
® 26,00 1.0236 222010 0260 - 223010 0260 - 224010 0260 22 4510 0260 225010 0260 ° 1/8"
® 2650 1.0433 222010 0265 - 223010 0265 - 224010 0265 224510 0265 225010 0265 ©725,0-35,0 mm | 0.9843-1.3780"  MOGLICH - POSSIBLE 160,4mm | 273,8mm 4 Halter
e 27,00 1.0630 222010 0270 - 223010 0270 - 224010 0270 224510 0270 225010 0270 250-29.0 mm | 0.9843-1.1417"  OPTIMAL - OPTIMAL 6.3150" 10.7795" Holder
o 2800 11024 | 2220100280 - 2230100280 - 224010 0280 224510 0280 225010 0280 25,0-35,0 mm
® 29,00 1.1417 222010 0290 - 223010 0290 - 224010 0290 22 4510 0290 225010 0290 85,7 mm 114,3 mm
e 30,00 1.1811 22 2010 0300 - 223010 0300 = 224010 0300 224510 0300 225010 0300 ° 3.3740" 4.5000" © 22900203175
® 31,00 1.2205 222010 0310 - 2230100310 - 2240100310 224510 0310 225010 0310 ©30,0-35,0 mm | 1.1811-1.3780"  OPTIMAL - OPTIMAL 1/4"
e 3200 1259 | 2220100320 - 2230100320 - 2240100320 2245100320 2250100320 167.6mm | 281,0mm A Halter
e 3300 1.2992 22 2010 0330 - 223010 0330 - 22 4010 0330 22 4510 0330 225010 0330 6.5984" 11.0630" Holder
® 3400 1.3386 222010 0340 = 223010 0340 = 224010 0340 22 4510 0340 225010 0340 30,0-35,0 mm
e 3500 1.3780 22 2010 0350 - 223010 0350 - 224010 0350 22 4510 0350 22 5010 0350
® 3600 1.4173 222010 0360 = 223010 0360 - - - -
® 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - - °
o 3800 1491} 2220100380 - 2230100380 - - - - @36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504"  MOGLICH - POSSIBLE
39,00 1535, ] 2220100350 - 2230100390 - - - - @36,0-41,0mm | 1.4173-1.6142"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 22 2010 0400 = 223010 0400 - 5 - 5
© 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - 1206mm | 1524mm | 2064mm | 319,1mm
e 42,00 1.6535 | 2220100420 - 223010 0420 - - - - ° 4.7480" £.0000" 6.1259" 12.5630" 4 e
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504"  OPTIMAL - OPTIMAL
o 4400 1.7323 222010 0440 - 223010 0440 - - - -
o 4500 1.7717 22 2010 0450 - 223010 0450 - - - - Shmitidaten
o 46,00 1.8110 222010 0460 = 223010 0460 - = - 5 Cutting data
[

47,00 1.8504 222010 0470 - 22 3010 0470 - - - -
1) [452=458

oKeine Katalogware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage/ No stock tool. Price and delivery on request
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

22 1040

HARTMETALL - CARBIDE MK 2+3 mit axialer Kiihlung

MT 2+3 with axial cooling MK 2,3,4,5 - Radiale Kiihlung
mit Kihtmittelring

MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring
IS0 296 Typ BEK -
Morse taper shank
ISO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K | Hartmetall 20/30 |.3
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet 3 3
Fir Edelstahl, Stahl, § Fir legierte Stahle, Fiir Alu, Messing, Fur Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten | Fur Alu, Messing, E) E] Nutzlinge | Korperlinge | Neue REF.- | Gesamtlinge | Morsekegel Gewinde Kiihmittelring
Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer Ene
Guss Stahl, Stahlguss <+— =3xD —>» Gerade genutet - ’
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Straight flute Max. drill | Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread Oil ring
STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, stain- § For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast § For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast | copper copper high strength alloys, f iron copper
iron hardened steel, cast
steel I
Art. X : . . . . Art. mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I
e 48,00 222010 0480 223010 0480 © 22 9002 04445
® 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - - Ll 22 1040 01301 0480
e 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - = M
e 51,00 2.0079 222010 0510 - 223010 0510 - - - - @ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591" MOGLICH - POSSIBLE 130,17 mm 165,1 mm 219,1 mm 363,5mm 5 e
e 52,00 20472 22 2010 0520 - 22 3010 0520 - - - - @ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654" OPTIMAL - OPTIMAL 5.1220" 6.5000" 8.6260" 14.3110"
o 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
e 54,00 2.1260 222010 0540 - 22 3010 0540 = = = =
e 5500 2.1654 22 2010 0550 - 22 3010 0550 - - - -
e 56,00 2.2047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -
o 57,00 2.2441 22 2010 0570 - 223010 0570 - - - - il 22 1040 01301 0560
e 58,00 2.2835 222010 0580 - 223010 0580 - - - -
e 59,00 2.3228 22 2010 0590 - 22 3010 0590 - - - - @ 56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591" OPTIMAL - OPTIMAL
o 60,00 23622 22 2010 0600 = 223010 0600 = 5 = = 130,1mm | 1651mm | 219,1mm | 363,5mm 5 14
e 61,00 2.4016 2220100610 - 2230100610 - - - - 5.1220" 6.5000" 8.6260" 14.3110"
e 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
e 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
® 65,00 25591 22 2010 0650 - 22 3010 0650 - - - -
® 64,00 25197 - 22 2510 0640 - 22 3510 0640 - - - © 22 9002 05715
o 66,00 25984 = 222510 0660 > 223510 0660 = - = Ll 22 1040 01715 0640
e 68,00 2.6772 - 22 2510 0680 - 22 3510 0680 - - - M
e 70,00 2.7559 - 222510 0700 o 22 3510 0700 o = - @ 64,0-88,0 mm | 2.5197-3.4646" MOGLICH - POSSIBLE
e 72,00 2.8346 - 222510 0720 - 223510 0720 - - - @ 64,0-76,0 mm | 2.5197-2.9921" OPTIMAL - OPTIMAL
o 7400 29134 - 222510 0740 - 223510 0740 - - - 171,5 mm 215,9 mm 287,3 mm 430,2 mm /
- - - - - 5 1/2"
b Rt - et - A - - - 8 22 1040 01715 0780 6.7519" 85000" | 11.3110" | 16.9370"
o B - B 0 0a0 : 2 10 0620 - R i #78,0-88,0 mm | 3.0709-3.4646"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 84,00 3.3071 - 22 2510 0840 - 22 3510 0840 - - -
e 86,00 3.3858 - 22 2510 0860 - 22 3510 0860 - - -
o 88,00 3.4646 - 22 2510 0880 - 22 3510 0880 - - -
e 90,00 3.5433 - 22 2510 0900 - 22 3510 0900 = = =
o 92,00 3.6220 - 22 2510 0920 - 22 3510 0920 - - - Ll 22 1040 01715 0900
e 94,00 3.7008 - 22 2510 0940 - 22 3510 0940 - - = M
e 96,00 3.7795 - 22 2510 0960 - 22 3510 0960 - - - @90,0-114,0 mm | 3.5433-4.4882" MOGLICH - POSSIBLE
e 98,00 3.8583 - 22 2510 0980 - 22 3510 0980 - - - ©90,0-100,0 mm | 3.5433-3.9370" OPTIMAL - OPTIMAL
© 100,00 | 3.9370 - 22 2510 1000 - 22 3510 1000 - - - 171,5 mm 225,4 mm 296,8 mm 439,7 mm
102 4.0157 - 22 2510 102 - 22 3510 102 - - - 5 1/2"
T B . o . St . . . S 22 1040 01715 1020 67519" | 88740" | 11.6850° | 17.3110°
prrre] s - e - B 10 - - - @102,0-114,0 mm | 4.0157-4.4882" OPTIMAL - OPTIMAL
© 110,00 = 4.3307 - 222510 1100 - 22 3510 1100 = = =
® 112,00 = 4.4094 - 222510 1120 - 223510 1120 - - -
® 114,00 4.4882 - 22 2510 1140 - 22 3510 1140 - - -

Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
MK 2+3 mit axialer Kithlung

MT 2+3 with axial cooling Fiir Maschinen ohne axiale/radiale Kiihlmittelzufuhr kann ein Kiihlmittelring auf den Halter montiert werden.

m For machines without radial/axial coolant supply an oil ring can be mounted on the holder.
G

Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schliissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.

Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kiihlung ohne Kihlmittelring moglich. . "
Hierzu muss das Gewinde des Kihlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden. @ Durchmesser / Diameter _ max. Drehmt;:\r:rt/Torque Art. Schliissel / Wrench

With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.
For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.

Zoll / Inch

9,5-11,0 0.3740-0.4331 229010 0095 8
11,5-12,5 0.4528-0.4921 2290100115 8 229011 0084
Schraube fir MK 2/Screw for MT2=RC 1/16" Il | 2RI 13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 2290110175
Schnittdaten 15,5-17,5 0.6102-0.6890 229010 0155 130 2290110130
Schraube fur MK3 /Screwfor MT3-Re 18 1l I Cutting data 18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 2290110305
] 1452-458 25,0-35,0 0.9843-1.3780 229010 0250 690 2290110690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 229010 0360 1370 2290111370
64,0-114,0 25197-4.4882 229010 0640 1750 2290111750
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. 132°

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. . . ., . Guss/Cast iron
144 132 1320

. 144°

. 132°

. 132°

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010
Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K Hartmetall 20/30
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet
Fir Edelstahl, Stahl, § Fir legierte Stahle, Fir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fir Alu, Messing,
Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer
Guss Stahl, Stahlguss
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated
For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast | copper copper high strength alloys, | iron copper
iron hardened steel, cast
steel
Art.

e 36,00 14173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -

e 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - -

e 38,00 1.4961 222010 0380 - 223010 0380 - - - -

e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - -

e 40,00 15748 22 2010 0400 - 223010 0400 - - - -

o 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - -

® 42,00 1.6535 222010 0420 - 223010 0420 - - - -

o 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - -

® 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 223010 0440 - - - -

e 4500 17717 22 2010 0450 - 22 3010 0450 - - - -

® 46,00 18110 222010 0460 - 223010 0460 - - - -

e 47,00 1.8504 22 2010 0470 - 22 3010 0470 - - - -

e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -

o 49,00 1.9291 22 2010 0490 - 223010 0490 - - - -

e 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - -

e 51,00 2.0079 222010 0510 - 2230100510 - - - -

e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - -

e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -

o 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -

o 5500 2.1654 22 2010 0550 - 22 3010 0550 - - - -

e 56,00 22047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -

e 57,00 2.2441 22 2010 0570 - 223010 0570 - - - -

e 5800 2.2835 222010 0580 - 223010 0580 - - - -

e 59,00 23228 222010 0590 - 223010 0590 - - - -

e 60,00 2.3622 222010 0600 - 223010 0600 - - - -

e 61,00 2.4016 2220100610 - 2230100610 - - - -

o 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -

e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -

® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -

e 65,00 2.5591 22 2010 0650 - 22 3010 0650 - - - -
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MK 2+3 mit axialer Kihlung

MT 2+3 with axial cooling MK 2,3,4.5 - Radiale KUhlUﬂg
mit Kihtmittelring
- MT 2,3,4,5 - Radial coolant

Morsekegel with oil ring
IS0 296 Typ BEK -

Morse taper shank

ISO 296 type BEK

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

<+«— 8D —>» Gerade genutet -
Mittel - Intermediate Straight flute
Art.

[N 22 1040 03493 0360

@ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504" MOGLICH -
@36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142"  OPTIMAL -

(W 22 1040 03493 0420

@ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

OPTIMAL

K]

Nutzldnge |§ Korperldnge | Neue REF.- } Gesamtldnge | Morsekegel Gewinde Kiihlmittelring
Lange

Max. drill Body-length | REF.-length JOverall length} Morse taper | Pipe thread Oil ring
depth

mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll/ Inch I

© 229002 03175

349,3mm 381,0 mm 435,0 mm 547,7 mm
13.7520" 15.0000" 17.1260" 21.5630"

Karmasch’

22 1040

[N 22 1040 04223 0480

@ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"  MOGLICH -
@ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654" OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

© 22 9002 04445

422,3 mm 457,2 mm 511,2 mm 655,6 mm
16.6260" 18.0000" 20.1260" 25.8110"

(N 22 1040 04223 0560

©56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL -

OPTIMAL

422,3 mm 457,2 mm 511,2 mm 655,6 mm
16.6260" 18.0000" 20.1260" 25.8110"

MK 2+3 mit axialer Kithlung
MT 2+3 with axial cooling

Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kihlung ohne Kihlmittelring moglich.
Hierzu muss das Gewinde des Kuhlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.

With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.

For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.

Schraube fiir MK 2 / Screw for MT 2= RC 1/16"

Schraube fir MK 3 / Screw for MT 3 =RC 1/8"

[ 22 1030 0231 802
[l 221030 0231 803

Schnittdaten
Cutting data
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

HL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE MK 2+3 mit axialer Kiihlung 22 1040
MT 2+3 with axial cooling

. . . . . Guss/Cast iron .
144 % %
I/ F )

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

MK 2,3,4,5 - Radiale Kithlung
mit Kihlmittelring

— MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring
IS0 296 Typ BEK -
Morse taper shank
ISO 296 type BEK

132°

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K Hartmetall 20/30 13
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet YR YR
Fir Edelstahl, Stahl, § Fir legierte Stahle, Fir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fir Alu, Messing, E) E 3 3 3 o 3 i iihtmittelri
Guss Edelstahl, Stahl, Guss | Kupfer K e Sl g K Nutzldnge § Korperldange NeE;nREF Gesamtlange | Morsekegel Gewinde Kiihlmittelring
Stahl, Stahlguss <+— =8D —>» Gerade genutet - ’
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Straight flute Max. drill | Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread Oil ring
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast | copper copper high strength alloys, iron copper
iron hardened steel, cast
steel I
Art. . . . . . Art. mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I
® 64,00 25197 - 222510 0640 - 223510 0640 - - = ® 22 9002 05715
® 66,00 2.5984 - 222510 0660 - 223510 0660 - - - il 22 1040 04636 0640
o R - 225 D06E - L2 {00530 - - - 3 64,0-88,0 mm | 2.5197-3.4646" MOGLICH - POSSIBLE
o 70,008 27559 - 2225100700 - 2235100700 - - - @ 64,0-76,0 mm | 2.5197-2.9921"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 72,00 2.8346 - 222510 0720 - 223510 0720 - - -
e 7400 29134 - 222510 0740 - 22 3510 0740 - - - 463,6 mm 508,0 mm 579,4 mm 722,3 mm .
o 7600 29921 - 2225100760 - 223510 0760 - - - il 22 1040 04636 0780 182520 | 200000" | 228110" | 28.4370" 5 172
e 78,00 3.0709 - 222510 0780 - 223510 0780 - - -
’ 78,0-88,0 3.0709-3.4646"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 80,00 3.1496 - 222510 0800 - 22 3510 0800 - - - 2 mm|
e 82,00 3.2283 - 222510 0820 - 223510 0820 - - -
e 8400 3.3071 - 222510 0840 - 223510 0840 - - -
e 86,00 3.3858 - 222510 0860 - 223510 0860 - - -
e 88,00 3.4646 - 22 2510 0880 - 223510 0880 - - -
e 90,00 3.5433 - 222510 0900 - 223510 0900 - - -
e 92,00 3.6220 - 222510 0920 - 223510 0920 - - - il 22 1040 05556 0900
e 94007 3.7008 - 2225100940 - 223510 0940 - - - @ 90,0-114,0 mm | 3.5433-4.4882" MOGLICH - POSSIBLE
L B - CEZ10LI50 - BP0 - - - @90,0-100,0 mm | 3.5433-3.9370" OPTIMAL - OPTIMAL
e 98,00 3.8583 - 222510 0980 - 223510 0980 - - -
* 100,00  3.9370 - 22 2510 1000 - 22 3510 1000 - - - 555,6 mm 609,6 mm 681,1 mm 823,9 mm .,
102,00 | 40157 - 2225101020 - 2235101020 - - - il 22 1040 05556 1020 21.8740" | 24.0000" | 26.8150° | 32.4370" 5 172
® 104,00 4.0945 - 222510 1040 - 223510 1040 - = = .
106,00 41732 _ 22 25101060 _ 22 35101060 _ _ _ ©102,0-114,0 mm | 4.0157-4.4882" OPTIMAL - OPTIMAL
© 108,00 4.2520 - 222510 1080 - 223510 1080 - - -
® 110,00 | 4.3307 - 222510 1100 - 223510 1100 - - -
® 112,00 = 4.4094 - 2225101120 - 2235101120 - - -
® 114,00 | 4.4882 - 222510 1140 - 223510 1140 - - -
Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Fur Maschinen ohne axiale/radiale Kihlmittelzufuhr kann ein Kihlmittelring auf den Halter montiert werden.
For machines without radial/axial coolant supply an oil ring can be mounted on the holder.
Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.
@ Durchmesser / Diameter o max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)
Zoll/ Inch
9,5-11,0 0.3740-0.4331 22 9010 0095 84
11,5-12,5 0.4528-0.4921 2290100115 84 2290110084
13,0-17,5 0.5118-0.6890 2290100130 175 22 90110175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 22 9010 0155 130 2290110130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 22 9010 0250 690 22 9011 0690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 22 9010 0360 1370 22 9011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 22 9011 1750
MK 2+3 mit axialer Kithlung Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kiihlung ohne Kihlmittelring mdglich.
MT 2+3 with axial cooling Hierzu muss das Gewinde des Kiihlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.
With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.
‘m-’ G For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.
. Schnittdaten
Schraube fir MK 2 / Screw for MT 2 = RC 1/16" [ 2210300231 802 Cutting data
(i) |452-458
Schraube fiir MK 3/ Screw for MT 3 =RC 1/8" . 22 1030 0231 803
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVERSTAHL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. . . . . . Guss/Cast iron .
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

22 1040

MK 2+3 mit axialer Kihlung
MT 2+3 with axial cooling

MK 2,3,4,5 - Radiale Kithlung
mit Kihlmittelring

— MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring

1SO 296 Typ BEK -

Morse taper shank
ISO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall20/30 K | Hartmetall 20/30 3
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet YR YR
Fir Edelstahl, Stahl, | Fir legierte Stahle, Fir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fur Alu, Messing, E) E Nutzlinge | Korperlinge | Neue REF.- | Gesamtlinge | Morsekegel Gewinde Kiihmittelring
Guss Edelstahl, Stahl, Guss § Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer Ene
Stahl, Stahlguss <+—=12xD—>» Gerade genutet - ’
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Straight flute Max. drill | Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread Oil ring
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated | ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast § copper copper high strength alloys, iron copper
iron hardened steel, cast
steel I
Art. . . . . . . Art. mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I
e 36,00 14173 222010 0360 - 223010 0360 - - = = ® 22 9002 03175
e 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - - * [ 22 WU R
® 3800 1.4961 222010 0380 - 223010 0380 - - - - @ 36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504" MOGLICH - POSSIBLE
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - - @36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 40,00 1.5748 222010 0400 - 223010 0400 - - - -
o 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - - M 52 1040 05558 0420 5588mm | 5906mm | 446mm [ 757.2mm 4 14
e 42,00 1.6535 222010 0420 - 223010 0420 - - - - 22.0000" 23.2520" 25.3780" 29.8110"
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - - @ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504" OPTIMAL - OPTIMAL
® 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 223010 0440 - - - -
e 4500 1.7717 222010 0450 - 223010 0450 - - - -
e 46,00 1.8110 22 2010 0460 - 223010 0460 - - - -
e 47,00 1.8504 22 2010 0470 - 223010 0470 - - - -
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - = = = ® 22 9002 04445
e 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - - * |22 DT
® 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - - @ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"  MOGLICH - POSSIBLE
o 51,00 2.0079 222010 0510 - 223010 0510 - - - - @ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"  OPTIMAL - OPTIMAL 6250mm | 6604mm | 7144mm | 858,8 mm 5 e
e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - - 24.6063" 26.0000" 28.1260" 33.8110"
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
e 54,00 2.1260 22 2010 0540 - 223010 0540 - - - -
e 5500 2.1654 22 2010 0550 - 22 3010 0550 - - - -
e 56,00 2.2047 22 2010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - - ¢ |22 I A e
® 5800 22835 222010 0580 - 223010 0580 - - - - @56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 59,00 2.3228 222010 0590 - 223010 0590 - - - -
® 60,00 23622 222010 0600 - 223010 0600 - - - - 6250mm | 660,4mm | 7144mm | 8588mm 5 e
e 61,00 2.4016 2220100610 - 223010 0610 - - - - 24.6063" 26.0000" 28.1260" 33.8110"
e 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
® 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
e 65,00 2.5591 22 2010 0650 - 223010 0650 - - - -
MK 2+3 mit axialer Kithlung
MT 2+3 with axial cooling
-
Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kihlung ohne Kihlmittelring moglich.
Hierzu muss das Gewinde des Kuhlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.
With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.
For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.
Schraube fir MK 2 / Screw for MT 2 =RC 1/16" ' 22 1030 0231 802
Schraube fir MK 3/ Screw for MT 3 =RC 1/8" ‘ 22 1030 0231 803
Schnittdaten
Cutting data
(i) |452-458
296 297
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SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

22 1040

PULVE HL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE MK 2+3 mit axialer Kiihlung
MT 2+3 with axial cooling MK 2,3,4,5 - Radiale KUhlUﬂg

. . . . . . Guss/Cast iron .
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

mit Kihlmittelring
— MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring
IS0 296 Typ BEK -
Morse taper shank
ISO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K Hartmetall 20/30 13
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet YR YR
Fir Edelstahl, Stahl, | Fir legierte Stahle, Fur Alu, Messing, Fur Alu, Messing, Fur Edelstahl, hoch- Fir alle Gussarten Fiir Alu, Messing, E) E Nutzlinge | Korperlinge | Neue REF.- | Gesamtlinge | Morsekegel Gewinde Kiihmittelring
Guss Edelstahl, Stahl, Kupfer Kupfer fester Stahl, geharteter Kupfer Ene
Guss Stahl, Stahlguss <+—=12xD—>» Gerade genutet - ’
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Straight flute Max. drill | Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread Oil ring
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, stain- § For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast | copper copper high strength alloys, iron copper
iron hardened steel, cast
steel I
Art. . . . . . Art. mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I
® 64,00 25197 - 222510 0640 - 223510 0640 - - - ® 22 9002 05715
® 66,00 2.5984 - 222510 0660 - 223510 0660 - - - il 22 1040 06600 0640
e R - 222500550 - L2 {00530 - - - 3 64,0-88,0 mm | 2.5197-3.4646" MOGLICH - POSSIBLE
o 70,008 27559 - 2225100700 - 2235100700 - - - @ 64,0-76,0 mm | 2.5197-2.9921"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 72,00 2.8346 - 222510 0720 - 223510 0720 - - -
e 7400 29134 - 222510 0740 - 22 3510 0740 - - - 6600 m 704,8 m 7762 mm 919.1 mm
o 7600 2.9921 - 2225100760 - 223510 0760 - = = il 22 1040 06600 0780 2598 43'.7.] 2 lw.eoT soss91 | 36.1850" 5 172"
s 7800} 3.0909 ) 22 25100760 ] 22 3510 0760 ) ) ] ©78,0-88,0 mm | 3.0709-3.4646" OPTIMAL - OPTIMAL ' ' ' '
e 80,00 3.1496 - 222510 0800 - 22 3510 0800 - - -
e 82,00 3.2283 - 2225100820 - 223510 0820 - - -
e 84,00 3.3071 - 222510 0840 - 223510 0840 - - -
e 86,00 3.3858 - 22 2510 0860 - 223510 0860 - - -
e 88,00 3.4646 - 22 25100880 - 223510 0880 - - -
e 90,00 3.5433 - 22 25100900 - 223510 0900 - - -
e 92,00 3.6220 - 222510 0920 - 223510 0920 - - - il 22 1040 06850 0900
e 94007 3.7008 - 222510 0940 - 223510 0940 - - - @ 90,0-114,0 mm | 3.5433-4.4882" MOGLICH - POSSIBLE
L B - 2E2 0050 - BP0 - - - @90,0-100,0 mm | 3.5433-3.9370" OPTIMAL - OPTIMAL
e 98,00 3.8583 - 22 25100980 - 223510 0980 - - -
© 100,00  3.9370 - 222510 1000 - 223510 1000 - - -
’ 685,0 mm 739,7 mm 811,2 mm 954,0 mm
o 102,00 | 40157 - 2225101020 - 2235101020 - - - il 22 1040 06850 1020 wness | 292200 | siosmo | a7ssere 5 112"
* 104,00 § 40945 B 2225101040 i 2235101040 B i} B @ 102,0-114,0 mm | 4.0157-4.4882" OPTIMAL - OPTIMAL ' ' ' '
® 106,00 | 4.1732 - 22 2510 1060 - 223510 1060 - - - '
© 108,00 4.2520 - 222510 1080 - 223510 1080 - - -
© 110,00 | 4.3307 - 2225101100 - 223510 1100 - - -
© 112,00 4.4094 - 2225101120 - 2235101120 - - -
® 114,00 | 4.4882 - 22 2510 1140 - 223510 1140 - - -
Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Fur Maschinen ohne axiale/radiale Kihlmittelzufuhr kann ein Kihimittelring auf den Halter montiert werden.
For machines without radial/axial coolant supply an oil ring can be mounted on the holder.
Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.
@ Durchmesser / Diameter o max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)
Zoll/ Inch
9,5-11,0 0.3740-0.4331 22 9010 0095 84
11,5-12,5 0.4528-0.4921 2290100115 84 229011 0084
13,0-17,5 0.5118-0.6890 22 90100130 175 22 90110175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 22 9010 0155 130 2290110130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 22 9010 0250 690 22 9011 0690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 22 9010 0360 1370 22 9011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 22 90111750
MK 2+3 mit axialer Kithlung Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kiihlung ohne Kihlmittelring mdglich.
MT 2+3 with axial cooling Hierzu muss das Gewinde des Kiihlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.
With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.
‘m-’ G For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.
. Schnittdaten
Schraube fir MK 2 / Screw for MT 2 = RC 1/16" [ 2210300231 802 Cutting data
(i) |452-458
Schraube fiir MK 3/ Screw for MT 3 =RC 1/8" . 22 1030 0231 803
298 299

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



PULVE L - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. 132°

22 2010

Pulverstahl 25
STEEL-TEC
beschichtet

Fir Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 25
STEEL-TEC coated

For stainless steel,
steel, cast iron

SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS

. 144°

22 2510

Pulverstahl 15
STEEL-TEC
beschichtet

Fir legierte Stahle,
Edelstahl, Stahl,
Guss

Powder steel 15
STEEL-TEC coated
For alloy steel, stain-

less steel, steel, cast
iron

. 132°

22 3010

Pulverstahl 25
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,

Kupfer

Powder steel 25
ALU-TEC coated

For alu, brass,
copper

. 1440

22 3510

Pulverstahl 15
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Powder steel 15
ALU-TEC coated

For alu, brass,
copper

. 1320

22 4010

Hartmetall 20/30
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl, hoch-
fester Stahl, geharteter
Stahl, Stahlguss

Carbide 20/30
STEEL-TEC coated

For stainless steel,
high strength alloys,
hardened steel, cast
steel

. Guss/Cast iron .
132°

132°

22 4510

Hartmetall 20/30 K
STEEL-TEC
beschichtet

Fiir alle Gussarten

Carbide 20/30 K
STEEL-TEC coated
For all kinds of cast
iron

22 5010

Hartmetall 20/30
ALU-TEC
beschichtet

Fir Alu, Messing,
Kupfer

Carbide 20/30
ALU-TEC coated
For alu, brass,
copper

Art.
e 36,00 1.4173 222010 0360 - 223010 0360 - - - -
e 37,00 1.4567 222010 0370 - 223010 0370 - - - -
e 38,00 1.4961 222010 0380 - 223010 0380 - - - -
e 39,00 1.5354 222010 0390 - 223010 0390 - - - -
e 40,00 1.5748 22 2010 0400 - 223010 0400 - - - -
e 41,00 1.6142 222010 0410 - 223010 0410 - - - -
e 42,00 1.6535 222010 0420 - 223010 0420 - - - -
e 43,00 1.6929 222010 0430 - 223010 0430 - - - -
e 44,00 1.7323 22 2010 0440 - 22 3010 0440 - - - -
e 4500 1.7717 222010 0450 - 223010 0450 - - - -
e 46,00 1.8110 222010 0460 - 223010 0460 - - - -
e 47,00 1.8504 222010 0470 - 223010 0470 - - - -
e 48,00 1.8898 222010 0480 - 223010 0480 - - - -
e 49,00 1.9291 222010 0490 - 223010 0490 - - - -
e 50,00 1.9685 222010 0500 - 223010 0500 - - - -
e 51,00 2.0079 222010 0510 - 223010 0510 - - - -
e 52,00 2.0472 222010 0520 - 223010 0520 - - - -
e 53,00 2.0866 222010 0530 - 223010 0530 - - - -
e 54,00 2.1260 222010 0540 - 223010 0540 - - - -
e 5500 2.1654 222010 0550 - 22 3010 0550 - - - -
e 56,00 2.2047 222010 0560 - 223010 0560 - - - -
e 57,00 2.2441 222010 0570 - 223010 0570 - - - -
e 58,00 2.2835 222010 0580 - 223010 0580 - - - -
e 59,00 23228 222010 0590 - 223010 0590 - - - -
e 60,00 2.3622 222010 0600 - 223010 0600 - - - -
e 61,00 2.4016 2220100610 - 2230100610 - - - -
e 62,00 2.4409 222010 0620 - 223010 0620 - - - -
e 63,00 2.4803 222010 0630 - 223010 0630 - - - -
e 64,00 25197 222010 0640 - 223010 0640 - - - -
e 65,00 2.5591 222010 0650 - 223010 0650 - - - -
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

MK 2+3 mit axialer Kiihlung

MT 2+3 with axial cooling MK 2,3,4,5 - Radiale KUhlUﬂg
mit Kihlmittelring
- MT 2,3,4,5 - Radial coolant

Morsekegel with oil ring

IS0 296 Typ BEK -
Morse taper shank
ISO 296 type BEK

SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER

<+«—= 15D —>» Gerade genutet -
Mittel - Intermediate Straight flute
Art.

[N 22 1040 07874 0360

@36,0-47,0 mm | 1.4173-1.8504"
@36,0-41,0 mm | 1.4173-1.6142"

(W 22 1040 07874 0420

@ 42,0-47,0 mm | 1.6535-1.8504"

MOGLICH -
OPTIMAL -

OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

OPTIMAL

K]

Nutzldnge |§ Korperldnge | Neue REF.- } Gesamtldnge | Morsekegel Gewinde Kiihlmittelring
Lange

Max. drill Body-length | REF.-length JOverall length} Morse taper | Pipe thread Oil ring
depth

mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll/ Inch I

© 229002 03175

787,4 mm 819,2 mm 873,2 mm 985,8 mm
31.0000" 32.2520" 34.3780" 38.8110"

Karmasch’

22 1040

[N 22 1040 08790 0480

@ 48,0-65,0 mm | 1.8898-2.5591"
@ 48,0-55,0 mm | 1.8898-2.1654"

MOGLICH -
OPTIMAL -

POSSIBLE
OPTIMAL

© 22 9002 04445

879,0 mm 914,46 mm 968,46 mm 1112,8 mm
34.6063" 36.0000" 38.1260" 43.8110"

[N 22 1040 08790 0560

@ 56,0-65,0 mm | 2.2047-2.5591"

OPTIMAL -

OPTIMAL

879,0 mm 914,4 mm 968,4 mm 1112,8 mm

1/4"
34.6063" 36.0000" 38.1260" 43.8110" /

MK 2+3 mit axialer Kithlung
MT 2+3 with axial cooling

Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kihlung ohne Kihlmittelring moglich.
Hierzu muss das Gewinde des Kuhlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.

With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.

For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.

Schraube fiir MK 2 / Screw for MT 2= RC 1/16"

Schraube fir MK 3 / Screw for MT 3 =RC 1/8"

[ 22 1030 0231 802
[l 221030 0231 803

Schnittdaten
Cutting data

301




SPATENBOHRER EINSATZE « SPADE DRILL INSERTS SPATENBOHRER HALTER ¢ SPADE DRILL HOLDER Karmaschr'

PULVE HL - POWDER STEEL HARTMETALL - CARBIDE

. . . . . . Guss/Cast iron .
132° 144° 132° 144° 132° 1320 132°

22 1040

MK 2+3 mit axialer Kiihlung
MT 2+3 with axial cooling

MK 2,3,4,5 - Radiale Kithlung
mit Kihlmittelring

— MT 2,3,4,5 - Radial coolant
Morsekegel with oil ring

IS0 296 Typ BEK -

Morse taper shank

ISO 296 type BEK

22 2010 22 2510 22 3010 22 3510 22 4010 22 4510 22 5010

Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Pulverstahl 25 Pulverstahl 15 Hartmetall 20/30 Hartmetall 20/30 K Hartmetall 20/30 13
STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC ALU-TEC STEEL-TEC STEEL-TEC ALU-TEC
beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet beschichtet YR YR
Fir Edelstahl, Stahl, § Fir legierte Stahle, Fir Alu, Messing, Fir Alu, Messing, Fiir Edelstahl, hoch- Fiir alle Gussarten Fiir Alu, Messing, E) E 3 3 3 o 3 i iihtmittelri
Guss Edelstahl, Stah, Guss | Kupfer Kupfer R s Nutzldnge § Korperldange NeE;nREF Gesamtlange | Morsekegel Gewinde Kiihlmittelring
Stahl, Stahlguss <+—=15xD—>» Gerade genutet - ’
Powder steel 25 Powder steel 15 Powder steel 25 Powder steel 15 Carbide 20/30 Carbide 20/30 K Carbide 20/30 Mittel - Intermediate Straight flute Max. drill | Body-length | REF.-length |Overall length| Morse taper | Pipe thread Oil ring
STEEL-TEC coated STEEL-TEC coated ALU-TEC coated ALU-TEC coated STEEL-TEC coated | STEEL-TEC coated || ALU-TEC coated depth
For stainless steel, For alloy steel, stain- | For alu, brass, For alu, brass, For stainless steel, For all kinds of cast | For alu, brass,
steel, cast iron less steel, steel, cast § copper copper high strength alloys, | iron copper
iron hardened steel, cast
steel I
Art. . . . . . Art. mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I mm | Zoll / Inch I
® 64,00 25197 - 222510 0640 - 223510 0640 - - - ® 22 9002 05715
e 66,00 2.5984 - 222510 0660 - 223510 0660 - - - il 22 1040 08890 0640
o R - 2EL D065 - 225010550 - - - 3 64,0-88,0 mm | 2.5197-3.4646" MOGLICH - POSSIBLE
o 70,008 27559 - 2225100700 - 2235100700 - - - @ 64,0-76,0 mm | 2.5197-2.9921"  OPTIMAL - OPTIMAL
e 72,00 2.8346 - 222510 0720 - 223510 0720 - - -
e 7400 29134 - 222510 0740 - 223510 0740 - - - 889,0 mm 933,4 mm 1004,8 mm 1147,7 mm
o 76,00 29921 - 222510 0760 - 2235100760 - - - il 22 1040 08870 0780 . . . \ 2
35.0000 36.7480 39.5591 45.1850
s 78,00} 3.0709 ) 22 25100760 ] 2235100760 ] ] ) ©78,0-88,0 mm | 3.0709-3.4646" OPTIMAL - OPTIMAL
e 80,00 3.1496 - 22 2510 0800 - 223510 0800 - - - o ’ ’
e 82,00 3.2283 - 222510 0820 - 223510 0820 - - -
e 8400 3.3071 - 222510 0840 - 223510 0840 - - -
e 86,00 3.3858 - 22 2510 0860 - 223510 0860 - - -
e 88,00 3.4646 - 22 2510 0880 - 22 35100880 - - -
e 90,00 3.5433 - 222510 0900 - 223510 0900 - - -
e 92,00 3.6220 - 222510 0920 - 223510 0920 - - - il 22 1040 09370 0900
e 94007 3.7008 - 2225100940 - 2235100940 - - - @ 90,0-114,0 mm | 3.5433-4.4882" MOGLICH - POSSIBLE
L B - EDZ5 100350 - 2251000550, - - - @90,0-100,0 mm | 3.5433-3.9370" OPTIMAL - OPTIMAL
e 98,00 3.8583 - 222510 0980 - 223510 0980 - - -
© 100,00 = 3.9370 - 222510 1000 - 223510 1000 - - - 939,0 mm 993,7 mm 10652 mm | 1208,0 mm
© 102,00 40157 - 2225101020 - 223510 1020 - - - il 22 1040 09390 1020 . . ) . 12"
36.9685 39.1220 41.9370 47.5591
* 104,00 § 40945 B 2225101040 B 2235101040 B B ) @102,0-114,0 mm | 4.0157-4.4882" OPTIMAL - OPTIMAL
® 106,00 | 4.1732 - 222510 1060 - 223510 1060 - - - ' ' ’ ’
© 108,00 4.2520 - 222510 1080 - 223510 1080 - - -
® 110,00 | 4.3307 - 222510 1100 - 223510 1100 - - -
® 112,00 = 4.4094 - 2225101120 - 223510 1120 - - -
® 114,00 | 4.4882 - 222510 1140 - 223510 1140 - - -
Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Innensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Fur Maschinen ohne axiale/radiale Kihlmittelzufuhr kann ein Kihlmittelring auf den Halter montiert werden.
For machines without radial/axial coolant supply an oil ring can be mounted on the holder.
Ersatz-Innensechsrund Schrauben und Schlissel mit Drehmomentangabe / Spare Hexalobular internal screws and wrench with torque specification.
@ Durchmesser / Diameter o max. Drehmoment / Torque Art. Schliissel / Wrench
(N/cm)
Zoll/ Inch
9,5-11,0 0.3740-0.4331 22 9010 0095 84
11,5-12,5 0.4528-0.4921 2290100115 84 229011 0084
13,0-17,5 0.5118-0.6890 22 90100130 175 22 90110175
15,5-17,5 0.6102-0.6890 22 9010 0155 130 2290110130
18,0-24,0 0.7087-0.9449 2290100180 305 22 9011 0305
25,0-35,0 0.9843-1.3780 22 9010 0250 690 22 9011 0690
36,0-65,0 1.4173-2.5591 22 9010 0360 1370 22 9011 1370
64,0-114,0 2.5197-4.4882 22 9010 0640 1750 22 90111750
MK 2+3 mit axialer Kithlung Bei Morsekonus 2+3 ist eine axiale Kiihlung ohne Kihlmittelring mdglich.
MT 2+3 with axial cooling Hierzu muss das Gewinde des Kiihlmittelringes (G) mit einer Schraube geschlossen werden.
With morse cone 2+3, axial cooling without coolant ring is possible.
‘m-’ G For this, the thread of the coolant ring (G) must be closed with a screw.
. Schnittdaten
Schraube fir MK 2 / Screw for MT 2 = RC 1/16" [ 2210300231 802 Cutting data
(i) |452-458
Schraube fiir MK 3/ Screw for MT 3 =RC 1/8" . 22 1030 0231 803
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.



PULVERSTAHLBOHRER MIT MORSEKONUSADAPTER
POWDER STEEL TWIST DRILLS WITH MORSE TAPER ADAPTER

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
1SO 296 TYP BEK / TYPE BEK

102 mm 130 mm
4.1/64" 5.1/8"

Kihlung
axial Kihlung radial
Cooling Cooling radial
axial

3 " rouss 20 ress

KERNBOHRER MIT MORSEKONUSADAPTER
ANNULAR CUTTER WITH MORSE TAPER ADAPTER

®

Karmasch

Weldon+
19 mm

3/4"*

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Morsekonus 3 Aufnahme mit obiger € und/oder
seitlicher @ Kihlmittelzufuhr.

Vorteile:

—> Ein Morsekonus fiir alle Bohrer.
- Robust

- Preiswert

Morse taper 3 tool holder with top @ and / or
lateral @ cooling supply.

Advantages:

- One morse taper for all drills.
- Robust

- Good value

3 201400 |

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
IS0 296 TYP BEK / TYPE BEK

105 mm 75 mm
4.9/64" 2.61/64"

Weldon
37 mm 19 mm @12-60 mm
I— 1.29/64 3/4" @15/32-2.23/64"

g
o v
Kihlung
axial Kihlung radial
Cooling Cooling radial
axial Wir empfehlen unsere Hartmetall-bestiickten
Kernbohrer HARD-LINE @ 12-60 mm | 15/32-2.23/64"
siehe Seite 382/384

We recommend our carbide-tipped annular cutters
HARD-LINE @ 12-60 mm | 15/32-2.23/64" see page
382/384

Nutzlange Spirallange
Max. drill depht Spiral length

Gesamtldange

Art. 13 12 u

Overall length

3 201401 |

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
IS0 296 TYP BEK / TYPE BEK

<¢————100 mm 90 mm
3.15/16" 3.35/64"

Zoll/Inch Zoll/Inch Zoll/Inch
® 14 35/64 201465014 50 1.31/32 67 2.41/64 90  3.35/b64 \ A
e 15  19/32 201465015 50  131/32 67  2.41/64 90 3.35/64 I
o 16 5/8 201465016 50 _131/32 _ 67 _241/6h 90 _ 3.35/64 - s2mm Wetdon 361-150 mm
° 17 43/64 20 1465017 55 2.11/64 67 2.41/64 90 3.35/64 o : 1. 1/4--L @ 2.13/32-5.29/32"
_ ® 18 45/64 201465018 55  2.11/6h 67  2.41/64 90  3.35/64 i 1o
Weldon 4 ° 19 3/4 201465019 55  211/64 67  2.41/6h 90 3.35/64 Kihlung B} _
19 mm d1 e 20 25/32 201465020 55 2.11/64 67 2.41/64 90 3.35/64 axial Kihlung radial
3/1."+ ' ® 21  53/64 201465021 55  2.11/6h 67 2.41/64 90 3.35/6h Cooling Cooling radial
v _v ® 22  55/64 201465022 55  2.11/6h 67 2.41/64 90 3.35/64 axial
® 23 29/32 201465023 55  2.11/6h &7 2.41/64 90 3.35/b4 Wir empfehlen unsere Hartmetall-bestiickten Kern-
® 24 15/16 201465024 55 2.11/64 67 2.41/64 90 3.35/64 bohrer HARD-LINE @ 61-150 mm | 2.13/32-5.29/32"
® 25  63/64 201465025 55  2.11/64 67  2.41/64 90 3.35/64 siehe Seite 382/384
® 26 1.1/32 201465026 55  2.11/6h 67  2.41/64 90  3.35/6h o
© 27 1.1/16 201465027 55  2.01/66 67  2.41/66 90 3.35/6h wj*{gf‘,’_’,‘,"\,’g%"if_ﬂgga;b%df;_'f;’,%g_%’f;;’}gzrf:;?rs
® 30 1.3/16 201465030 55  2.11/6h &7 2.41/64 90 3.35/6h page 382/384
® 32 1.17/64 201465082 55  2.11/6h 67  2.41/64 90 3.35/64

Die Kombination Kernbohrer mit Sdge-Bohranlagen ist nicht fiir die Serienproduktion gedacht, ist aber eine hervorragende Méglichkeit sehr preiswert
grofe Bohrungen zu fertigen.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

The combination saw-drilling machines with annular cutters is not intended for mass production, it represents an excellent way to produce very inexpensive

ASP-Pulverstahl Bohrer mit Innenkiihlung +
BLUE-TEC Beschichtung

Gefertigt aus pulvermetallurgischen Schnellarbeitsstahl fir:
—> Hohe Warmharte

- Hohe Druckbelastbarkeit

—> Hohe Verschleiffestigkeit

Mit BLUE-TEC Beschichtung flr eine nochmalige wesentliche Erhohung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Bohren in:

- Alle Sorten von Baustahle, Guss und Leichtmetallen.
- Edelstahle (V2A / V4A)

- Rost- und Sdurebestandige Stahle

- Titan- und Titanlegierungen

Diese Bohrer sind bis zu 10-mal nachschleifbar und haben somit ein
hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

304

ASP-Powder steel twist drills with internal cooling
supply + BLUE-TEC coating

Made of powder metallurgy high speed steel which results to:
—> Good thermal curing

- High pressure resistance

—> High wear resistance

With BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life
also when machining dry (no/little cooling)

For drilling in:

- All kinds of structural steel, cast iron, non-ferrous metals.
- High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A]
- Acid resistant steel

- Titanium and titanium alloys

The drills can be resharpened up to 10 times and thus have an excellent
cost - performance ratio.

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@atakarnasch.com.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@atakarnasch.com.

large holes.

Schnittdaten
Cutting data
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Karmaschy

MONTAGE + ZUBEHOR DES KUHLMITTELRINGS - OIL RING ASSEMBLY AND ACCESSORIES

Massive Stiitzstange mit WECHSELKOPFBOHRER

Befestigungsschraube -
Drive rod with fixing nut

Kthimittlring - Ol ing EXCHANGEABLE DRILL

Dichtungsring - Sealed ring

Wulstflansch - Bead flange

Dichtung - Gasket

Schlauchanschluss -
Cooling nozzle

Kihlmittelschlauch -
Cooling pipe

Anschlag - —»
Stop rod

@ 24
L
o

ACHTUNG: Bei 4 Stiick Werkzeughalter gibt es einen Unterschied im Zusammenbau des Kiihlmittelringes.
ATTENTION: There is a difference in the assembly of the coolant ring with 4 holders.

Anleitung Zusammenbau / Installation instructions

Halter mit Artikelnummer / 0 @
Corresponding holder article number Anzahl der Sicherungsringe 1 Stiick / Anzahl der Unterlegscheiben 2 Stiick /
Number of retaining ring to be installed 1 piecej Number of washer to be installed 2 pieces

221030 01365 0250 1 2

221030 01873 0250 1 2

221030 02890 0250 1 2

22 1040 00857 0250 1 2

(1 (2] (3

Stiitzstange mit Kiihlmittelring - Oil ring Kiihlmittelschlauch -

Befestigungsschraube - Cooling pipe

Drive rod with fixing nut

I 1~ | D [ E l KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS® .
@-Halter | Innen-@ mm | AuBen-@ mm Dicke mm Stiitzstangen Schlauchanschluss . JETZT FUR SIE ONLINE!
@-Holder | Inside-@ mm | Outside-@ mm | Thickness mm Gewinde - Gewinde - info@karnasch.tools NOW ONLINE FOR YOU!
Driving rod thread Cooling nozzle
thread
22 9002 01905 9,5-17.5 19,05 44,45 22,23 M8 x 1,25 /8"
° 22900108250 20 229002 02540 18-29 25,40 53,97 28,57 M8 x 1,25 1/8" ° 22900318 +49 (0) 6203 - 40390 https://karnasch.tools
229002 03175 30-47 31,75 63,50 34,92 M10 x 1,5 1/4"
° 22900110250 20 22 9002 04445 48-65 44,45 76,20 34,92 M10x 1,5 1/4" ° 22500314
. 22 9001 12250 250 22 9002 05715 64-114 57,15 95,27 44,45 M12 x 1,75 1/2" . 229003 12
306

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infofdkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




WECHSELKOPFBOHRER ¢ EXCHANGEABLE DRILL WECHSELKOPFBOHRER ¢ EXCHANGEABLE DRILL Karmaschr

Struktur und Konstruktion
\éVXECCHHASNE(I-)-EEIBDEEBODIEIQFLELRP%%vVEERI?I-:FEEE%D[fé%O @ Durch die patentierte Struktur und Konstruktion wird der Hartmetalleinsatz, unter Vorspannung, sicher in die V-Nut eingespannt und fixiert.

Einfaches Anziehen der Schraube sowohl in vertikaler als auch in horizontaler Richtung.
Die Einsatze haben eine spezielle runde Verlangerung am Ende, die eine exakte Ausrichtung im Halter bietet. Dies verbessert deutlich die Stabilitat,

Neue Generation Karnasch Wechselkopfbohrer / New generation Karnasch Exchangeable drill wodurch sichere und effiziente Bohrvorgénge gewahrieistet sind.

Vorteile und Merkmale Structural and Design

o Hohe Produktivitat: Vorschubgeschwindigkeiten von 150 bis 400 mm/min kdnnen erreicht werden With the patented structural design, the insert is securely clamped in the V groove under the effect of the preload and simultaneously fixed in both
o Im Allgemeinen werden Bohrungstoleranzen von H9 bei hochprazisen Maschinen erreicht. Toleranzen von H8 mdglich unter optimalen Bedingungen. vertical and hor|zon§al_d|rect|gns by 5|_mply tightening the screw. . . N S .

o Auf hochprazisen Maschinen kann eine Oberflachenrauheit unter Ra3.2 erreicht werden. Moreover, a;.round pin is §peC|ally designed at th.e.V bottgm for accurate orientation during insert replacement, thereby significantly enhancing

e Bedienerfreundliche und einfach zu handhabende Konstruktion, erfillt alle Anforderungen an Serienbohrungen insert stability and ensuring safe, stable and efficient drilling operations.

e Wechseln des Hartmetalleinsatzes bei eingespanntem Bohrer, problemlos mdglich (siehe Anleitung unten)
o Anschaffungskosten werden reduziert, da nur der Einsatz ausgetauscht werden muss und nicht der ganze Bohrer
o Verschleififeste mehrschichtige Verbundbeschichtung wird tbernommen
e Sicherer Zerspanungsprozess durch optimierte Schneidgeometrie
* Nur fir Hartmetalleinsatze

Features and advantages

« High productivity: A feed rate of 150 to 400 mm/min can be realized

e An accuracy of IT9 can generally be reached on rigid equipment and an accuracy of IT8 realized in better conditions
Alloy steel drilling roughness below Ra3.2 can be achieved on rigid equipment

Simple, convenient and safe construction satisfies the demand of batch drilling

Online rapid replacement of insert requires no pre-adjustment, offset or tool pre-setting

The cost of tools is reduced since the insert can be mounted on holders of various lengths

Wear-resistant multi-layer composite coating is adopted

Geometric design for chip breaking

* For carbide inserts only

Einsatze auf Halter montieren

e Reinigen der Montageposition

 Die Halter haben eine Positionierungs-Nut. Die Einsdtze haben einen Positionierungs-Stift.

¢ Beides bindig zusammenstecken und leicht driicken.

o Mit den gelieferten Innensechsrund Schrauben festziehen

[Angaben zum Anzugsmoment finden Sie auf den folgenden Seiten, passend zu jedem Durchmesser des Einsatzes)

Assembly instruction
e First, clean the mounting position with an air gun.
o Properly load the insert into the mounting groove in the holder and slightly push the insert.

Einsatzbereiche Hartmetalleinsatz
o Fix the insert with the fastening bolt.

e Verschiedene NC-Bohrmaschinen
e NC-Drehmaschinen
e Bearbeitung auf hochprazisen Maschinen und Maschinenanlagen

Applicable equipment carbide insert

e Various NC drilling machines

o NC lathes

e Machining centers and other highly rigid equipment

308

Para obtener mas informacion, llame al nimero +49 6203-4039-0 o escriba un correo electrénico a infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




WECHSELKOPFBOHRER « EXCHANGEABLE DRILL

HARTMETALL-EINSATZE ANWENDUNG - CARBIDE INSERTS APPLICATION

@ 10-40 mm | @ 0.394-1.575"

@ 10-40 mm | @ 0.394-1.575"

1400

@ 10-40 mm | @ 0.394-1.575"

BESCHREIBUNG DER WERKZEUGHALTER- DESCRIPTION OF HOLDER MODELS {0 Qfmmincatfiﬂ;":;gf;‘:

Schaft DIN 1835-B
Zylindrischer Schaft
mit Spannflache

Shank DIN 1835-B
Cylindrical shank
with clamping surface

STAHL

steel

Hartmetall <1400 N/mm?
STEEL_TEC beschichtet L =

Fur Stahl

Carbide STEEL-TEC coated
For steel

Hartmetall
STAINLESS-STEEL-TEC
beschichtet

Fur Edelstahl

Carbide STAINLESS-STEEL-TEC coated
For stainless steel

227010 GG/G

HartmetallCAST-TEC cast iron

beschichtet
Para hierro fundido

Carbide CAST-TEC coated

For cast iron

Spiral genutet
Bohrer rotiert, Werkstuick steht still.

Zum Bohren von Automatenstahl, fir
Stahle mit mittlerem und niedrigem
Kohlenstoffgehalt, Stahllegierungen,
Werkzeugstahl, Vergltungsstahl,
Hochfesten Stahlen und Stahlen bis
1400 N/mm?.

Zum Bohren von Hochtemperatur-
und Edelstahlen

Zum Bohren von Gusseisen mit
Kugelgraphit, Gusseisen mit
Lamellengraphit, Temperguss und
Weillgusseisen.

Z.B. Saulenbohrmaschinen, Radialbohrmaschinen. Spiral-
genutete Werkzeughalter sind die am meisten verwendeten.

Helical flute

Drills rotate, workpiece does not rotate. E.g. vertical or radial
drilling machines. The most commonly used holders are with

helical flute.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

For drilling free machining steel,
steels with medium and low carbon
content, steel alloys, tool steel,
heat-treatable steel, high-strength
steels and steels up to 1400 N/mm’.

For drilling high temperature and
stainless steels.

For drilling Cast iron with spheroi-
dal graphite, cast iron with lamellar
graphite, malleable cast iron and
white cast iron.

Fir alle Durchmesser
(D) stehen ihnen jeweils
die Schnitttiefen, 3xD,
5xD, 8xD zur Verfligung.

The cutting depths, 3xD,
5xD, 8xD, are available
for all Diameters (D).

WWW.KARNASCH.TOOLS

SPATENBOHRER
siehe Seite 254

SPADE DRILLS
see page 254

Karmaschy
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HARTMETALL - CARBIDE ZUBEHOR - ACCESSORIES

.

Pulgada

WECHSELKOPFBOHRER EINSATZE « EXCHANGEABLE DRILL INSERTS

22 6010

Hartmetall
STEEL-TEC
beschichte

Fiir Stahl

Carbide
STEEL-TEC coated

22 6510

Hartmetall
STAINLESS-STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl

Carbide
STAINLESS-STEEL-TEC
coated

For stainless steel

227010

Hartmetall
CAST-TEC
beschichtet

Fiir Guss

Carbide
CAST-TEC coated

| For cast iron

Schraube / Screw

max. Drehmoment

Schlissel / Wrench

WECHSELKOPFBOHRER HALTER ¢ EXCHANGEABLE DRILL HOLDER

DIN 1835-B Spiral genutet -
Zylindrischer Schaft Helical flute
mit Spannflache -

Lateral fixation type

ange shank

—

nounon
00 U1
|wiwlw)

X X X

Karmasch’

3

Nutzlange

Max. drill
depth

Korperldnge

Body-length

Neue REF.-Lénge

REF.-length

Gesamtlange

Overall length

Schaft-@

Shank-@

Schaftlange

Shank length

Art. mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch
- EXETERT wo | g | am g e
R i | w | R | Gm | G | mm | ot | oam
. EXEETE o | mw | nm | S | G
[ [t | e |
- T 2 o | | mm | mm | mm | osmo | am
- EXET o | | mm | om | Em
B wom o] o ey | mE | Em | U
3 22 1050 00575 0110 At o | e | m | e | mm | g | A
- EXETEE w | e | mm | | mm
B womors] o | Er | mm | fm | U
3 2 1050 ooeoo o115 Ay o | O | e | e[ men | sem | s
- T o | w | mm | mm [ gm
- IR o T | Rm | om |
8 % 1050 00szs o120 ik o | e | Em | g | B | ok | osm
- R o | ow | mm | Om | o
- =R o | | | om | o
BT S | » | cmw | osmo | e | mm | osmo | am
- EXEITE o | e | mm | mm | mm
o5 o0 o0 o eEE | om | G | o
B S | » | e | sm | osm | mm | g | oam
. EEIEE w | Tmw | mm | mm | mm
B womos] o | Cmr | | am | e
BEEEEE i | » | uer | omm | onm | oo | s | oam
N osoonizoors o | Em | me | mm | mm
N oo i s SEr | S | S | i
8 % 1050 00725 ovio [Arich o | e | om | de | Ew | ok | osm
* 8 e B 3150~ ot~ P52

Art. Torque (N/cm) |
e 10,00 0.3937 22 6010 0100 22 6510 0100 227010 0100 229012 0100 60 229013 0060
e 10,20 0.4016 2260100102 22 6510 0102 227010 0102 2290120100 60 229013 0060
e 10,50 0.4134 226010 0105 22 6510 0105 2270100105 229012 0100 60 229013 0060
e 11,00 0.4331 2260100110 2265100110 2270100110 2290120110 60 229013 0060
e 11,50 0.4528 2260100115 22 65100115 2270100115 2290120110 60 229013 0060
e 12,00 0.4724 2260100120 2265100120 2270100120 2290120110 60 229013 0060
e 12,50 0.4921 22 6010 0125 22 6510 0125 227010 0125 2290120125 60 229013 0060
e 13,00 0.5118 2260100130 22 6510 0130 2270100130 2290120125 60 229013 0060
e 1350 0.5315 22 6010 0135 22 6510 0135 227010 0135 2290120125 60 22 9013 0060
e 14,00 0.5512 226010 0140 22 6510 0140 227010 0140 229012 0140 120 2290130120
312

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info[dkarnasch.tools.

Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Aulensechsrund Schlissel geliefert.

Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screws and 1x é point star pattern wrench.

Schnittdaten
Cutting data

D 1 912-915

313
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Pulgada

WECHSELKOPFBOHRER EINSATZE « EXCHANGEABLE DRILL INSERTS

s
HARTMETALL - CARBIDE ZUBEHOR - ACCESSORIES

22 6010

Hartmetall
STEEL-TEC
beschichte

Fiir Stahl

Carbide
STEEL-TEC coated

22 6510

Hartmetall
STAINLESS-STEEL-TEC
beschichtet

Fiir Edelstahl

Carbide
STAINLESS-STEEL-TEC
coated

For stainless steel

227010

Hartmetall
CAST-TEC
beschichtet

Fiir Guss

Carbide
CAST-TEC coated

| For cast iron

Schraube / Screw

max. Drehmoment

Schlissel / Wrench

WECHSELKOPFBOHRER HALTER ¢ EXCHANGEABLE DRILL HOLDER

DIN 1835-B Ranurado en espiral -
Mango cilindrico con Helical flute
superficie de sujecion -

Lateral fixation type

flange shank

nouon
00 U1
|wiwlw)

X X X

Karmasch’

3

Nutzlange

Max. drill
depth

Korperldnge

Body-length

Neue REF.-Lénge

REF.-length

Gesamtlange

Overall length

Schaft-@

Shank-@

Schaftlange

Shank length

Art. mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch

. 3D 31,50 mm 46 mm 48 mm 96 mm

1.2402 1.8110 1.8898 3.7795
R S, | w | R | gm | gm | mmo | s | am
. EXEETm o | umw | oz | mm | e
- o | | o |
- TR 5 o | G | pm [ mm | mm | gm | am
- EXET o | | W | mm | Gm
- A o | ey | S | Em | om
3 22 1050 00575 0110 Ay o | e | pm | Em | mm | s | s
- T o | [ mm | |
- EAEIE o | e | | | o
3 2 1050 00600 0115 AN o | Smm | Zm | e | mem | gmm |
> oo oosev o | o | e [ mm | e | E
B oo o o | Er | fm | o |
8 %2 050 ouezs o120 A o | Gl | memo | ma | pen | s | am
- EEEEEE o | o | Tmm | Um [ o
o | Er | om | Bm | S
EREIEERE e e | e | osm o | Emo | mEmo | ogmo | am
- EXEIEE o | “Em | mm | mEm | T
- o | eEE | T | G | o
EBEIEEmE e | e | ew | Mmoo oEm o mmo| s | oam
- XTI w | Tmw | mm | mm | mm
- A o | | o | S | e
N oo oorooorss Al R BT T B B (R P
oo orrzmores | w | s | wm | mm | mm
o[ | tm | am |
8 %2 050 ouras o1eo vt o | e | ppm | gem | e | s | am
* 8 e 5 2150~ o by

Art. Torque (N/cm) |
e 10,00 0.3937 22 6010 0100 22 6510 0100 227010 0100 229012 0100 60 229013 0060
e 10,20 0.4016 2260100102 22 6510 0102 227010 0102 2290120100 60 229013 0060
e 10,50 0.4134 226010 0105 22 6510 0105 2270100105 229012 0100 60 229013 0060
e 11,00 0.4331 2260100110 2265100110 2270100110 2290120110 60 229013 0060
e 11,50 0.4528 2260100115 22 65100115 2270100115 2290120110 60 229013 0060
e 12,00 0.4724 2260100120 2265100120 2270100120 2290120110 60 229013 0060
e 12,50 0.4921 22 6010 0125 22 6510 0125 227010 0125 2290120125 60 229013 0060
e 13,00 0.5118 2260100130 22 6510 0130 2270100130 2290120125 60 229013 0060
e 1350 0.5315 22 6010 0135 22 6510 0135 227010 0135 2290120125 60 22 9013 0060
e 14,00 0.5512 226010 0140 22 6510 0140 227010 0140 229012 0140 120 2290130120
314

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info[dkarnasch.tools.

Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Aulensechsrund Schlissel geliefert.

Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screws and 1x é point star pattern wrench.

Schnittdaten
Cutting data

D 1 912-915
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WECHSELKOPFBOHRER EINSATZE+« EXCHANGEABLE DRILL INSERTS WECHSELKOPFBOHRER HALTER ¢ EXCHANGEABLE DRILL HOLDER Karmaschr'

s
HARTMETALL - CARBIDE ZUBEHOR - ACCESSORIES — _ﬁ. m m

DIN 1835-B Spiral genutet -
Zylindrischer Schaft Helical flute
mit Spannflache -

Lateral fixation type

flange shank

"‘\l 22 6010 22 6510 22 7010 Schraube / Screw Schliissel / Wrench
, Hartmetall Hartmetall Hartmetall '-3 G
STEEL-TEC STAINLESS-STEEL-TEC CAST-TEC
beschichte beschichtet beschichtet
FULELE Fir Stahl Fiir Edelstahl Fiir Guss m Nutzlange Korperldnge Neue REF.-Lidnge Gesamtldnge Schaft-@ Schaftldnge
=~ 3xD
Carbide Carbide | Carbide | -« 5D —» _
STEEL-TEC coated STAINLESS-STEEL-TEC CAST-TEC coated =8xD Max. drill Body-length REF.-length Overall length Shank-@ Shank length
coated depth
For stainless steel For cast iron -
max. Drehmoment
Art. ] ] Torque (N/cm) | Art. mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch mm | Zoll / Inch
72,00 mm 103 mm 107 mm 163 mm
[l 22 1050 00720 0230 3D PO M N "
o 23,00 0.9055 22 6010 0230 22 6510 0230 227010 0230 229012 0210 220 229013 0220 s 2.8346 4.0551 42126 6.4173
23,00-23,50 mm 120,00 mm 151 mm 155 mm 211 mm 25 mm 56 mm
il 221050 01200 0230 [y s 50 4.7244" 5.9449" 6.1024" 8.3071" 0.9843" 2.2047"
o 2350 0.9252 226010 0235 2265100235 227010 0235 2290120210 220 2290130220 M 22 1050 01920 0230 8D 1972505%;“ 52737205"1 gzgs?: 12181 P
75,00 mm 108 mm 112 mm 172 mm
[l 22 1050 00750 0240 3D "oEoqn " M "
® 24,00 0.9449 226010 0240 22 6510 0240 227010 0240 229012 0240 330 229013 0330 _ s 2.9528 4.2520 4.4094 6.7717
24,00-24,50 mm 125,00 mm 158 mm 162 mm 222 mm 32 mm 60 mm
il 221050 01250 0240 ey 0 4.9213" 6.2205" 6.3779" 8.7402" 1.2598" 2.3622"
® 24,50 0.9646 226010 0245 226510 0245 227010 0245 229012 0240 330 229013 0330 M 22 1050 02000 0240 8D 2070807046“"1 293137212"\ 3;3:"73?;“ 12191 o
78,00 mm 112 mm 116 mm 176 mm
[l 22 1050 00780 0250 3D jpeioiy B " "
o 2500 0.9843 226010 0250 22 6510 0250 227010 0250 229012 0240 330 229013 0330 s 3.0709 4.4094 4.5669 6.9291
25,00-25,50 mm 130,00 mm 164 mm 168 mm 228 mm 32 mm 60 mm
il 221050 01300 0250 [riymuges 5D 5.1181" 6.4567" 6.6142" 8.9764" 1.2598" 2.3622"
o 2550 1.0039 226010 0255 226510 0255 227010 0255 229012 0240 330 229013 0330 M 22 1050 02080 0250 8D 2%81%%“"1 294532';\5'“ 3)4:8?6“ 1320% o
81,00 mm 117 mm 121 mm 181 mm
[l 22 1050 00810 0260 3D  aonm " " "
o 26,00 1.0236 226010 0260 2265100260 227010 0260 229012 0260 330 229013 0330 s 3.1890 4.6063 4.7638 7.1260
26,00-26,50 mm 135,00 mm 171 mm 175 mm 235 mm 32 mm 60 mm
il 22 1050 01350 0260 g 5D 5.3150" 6.7323" 6.8898" 9.2520" 1.2598" 2.3622"
® 26,50 1.0433 226010 0265 226510 0265 227010 0265 229012 0260 330 2290130330 M 22 1050 02160 0260 8D 2265%%;1m 295922r1n2m 1265‘5 T 13212 i
84,00 mm 121 mm 125 mm 185 mm
[l 22 1050 00840 0270 3D [, " " "
e 27,00 1.0630 22 6010 0270 22 6510 0270 227010 0270 229012 0260 330 229013 0330 s 3.307 4.7638 49213 7.2835
27,00-27,50 mm 140,00 mm 177 mm 181 mm 241 mm 32mm 60 mm
* EERL il o 1.0630-1.0827" 5D 5.5118" 6.9685" 7.1260" 9.4882" 1.2598" 2.3622"
e 27,50 | 1.0827 226010 0275 226510 0275 227010 0275 229012 0260 330 229013 0330 M 22 1050 02240 0270 8D 21‘-801%;1"1 12;12 7?: 12(?3.::2'1“ 13223 9!221
87,00 mm 125 mm 129 mm 189 mm
[l 22 1050 00870 0280 3D [ppiv " .. "
o 28,00 1.1024 22 6010 0280 22 6510 0280 227010 0280 229012 0280 500 22 9013 0500 _ s 3.4252 49213 5.0787 7.4409
28,00-28,50 mm 145,00 mm 183 mm 187 mm 247 mm 32 mm 60 mm
il 221050 01450 0280 prrymgrors 50 5.7087" 7.2047" 7.3622" 9.7244" 1.2598" 2.3622"
o 28,50 1.1220 226010 0285 226510 0285 227010 0285 2290120280 500 229013 0500 M 22 1050 02320 0280 8D 23;210303?"\ 12072 o 12[;7{; o 1333‘1' o
90,00 mm 129 mm 133 mm 193 mm
[l 22 1050 00900 0290 3D [Prio " " "
© 29,00 1.1417 226010 0290 226510 0290 2270100290 229012 0280 500 229013 0500 _ s 3.5433 5.0787 5.2362 7.5984
29,00-29,50 mm 150,00 mm 189 mm 193 mm 253 mm 32 mm 60 mm
il 22 1050 01500 0290 Eerppmgyyn 0 5.9055" 7.4409" 7.5984" 9.9606" 1.2598" 2.3622"
® 2950 1.1614 226010 0295 226510 0295 227010 0295 2290120280 500 229013 0500 M 22 1050 02400 0290 8D 2‘;0&%;1"\ 1207‘; o 121331 o 133‘-35 b
93,00 mm 133 mm 138 mm 198 mm
(¥ 22 1050 00930 0030 3D ! A gm " M "
o 30,00 1.1811 226010 0300 22 6510 0300 227010 0300 229012 0280 500 229013 0500 s 3.6614 5.2362 5.4331 7.7953
30,00-30,50 mm 155,00 mm 195 mm 200 mm 260 mm 32 mm 60 mm
il 22 1050 01550 0030 [rprepiepemvs 5D 6.1024" 7.6772" 7.8740" 10.2362" 1.2598" 2.3622"
e 30,50 1.2008 226010 0305 226510 0305 227010 0305 2290120280 500 229013 0500 M 22 1050 02480 0300 8D 2‘;87‘103;1m 12182 o 1219?5 . 13351; .
96,00 mm 137 mm 142 mm 202 mm
[l 22 1050 00960 0310 3D ity " M "
o 31,00 1.2205 22 60100310 22 65100310 227010 0310 229012 0310 750 229013 0750 s 3.7795 5.3937 5.5905 7.9528
31,00-31,50 mm 160,00 mm 201 mm 206 mm 266 mm 32 mm 60 mm
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Halter werden ohne Einsatze, inklusive 2x Innensechsrund Befestigungsschrauben und 1x Aulensechsrund Schlissel geliefert.
Holders are delivered without inserts including 2x Hexalobular internal screw and 1x Hexalobular internal screw wrench.
Schnittdaten
Cutting data
D 912915
316 317

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info[dkarnasch.tools.



